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Lidzbark Warminski, dnia 27.04.2016r.

08.6222.2.2015
DECYZJA

Na podstawie art. 217, art. 376 pkt 2 i art. 378 ust. | ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo
ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. — Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r.,
poz. 23), po rozpatrzeniu wniosku Firmy ,,POLMLEK” Spétka z o.0., ul. Modlinska 310/312,
03-152 Warszawa, o wydanie ujednoliconego tekstu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji wyrobéw mleczarskich w Zakladzie Mleczarskim ,,POLMLEK”, Spétka z o.0.
w Lidzbarku Warminskim,

orzekam:

A. Udzieli¢ ,,POLMLEK” Spétka z o.0., ul. Modlinska 310/312, 03-152 Warszawa, Zaklad
Mleczarski w Lidzbarku Warminskim, NIP: 015203332, REGON: 9512053010,
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

a) instalacji do produkcji wyrobdéw mleczarskich o zdolnosci przetwarzania 1000 ton mleka
na dobeg,

b) instalacji do przerobu serwatki,

c) oczyszczalni Sciekow.

I. Rodzaj i charakterystyka instalacji.

I.1. Instalacje zasadnicze.

I.1.1. Instalacja do produkeji wyroboéw mleczarskich o zdolnosci przetwarzania 1000
ton mleka na dobe.

Instalacja do produkcji wyrobow mleczarskich obejmuje:

a. zaktad gléwny z liniami do produkcji masta (o zdolnosci produkeyjnej 40Mg/d i sera
mozarella (o zdolnosci przetwarzania 150 000 1/d mleka),

b. serowni¢ dwiema liniami do produkcji serow dojrzewajacych o tacznej zdolnosci
przetwarzania 800 000 1/d mleka,

c. proszkownie mleka z dwoma wiezami suszarniczymi do produkcji mleka w proszku,
serwatki w proszku, maslanki w proszku ( o zdolno$ciprzetwarzania350 000 1/d mleka
kazda) wraz ze stacja odbioru mleka,

d. instalacje do konfekcjonowania sera (o zdolnosci przetwarzania 50 Mg/dobg),

e. topialnie sera z urzadzeniami do produkcji serow topionych, przetwarzajaca 3 Mg/d.

Instalacja obejmuje nastepujace rodzaje dzialalnosci:
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- skup mleka i produkcja wyrobow mleczarskich:

- sprzedaz mleka pasteryzowanego hurtowo
- produkcja masta i mikséw maslanych,

- produkcja seréw zottych,

- produkcja sera mozzarella,

- produkcja mleka w proszku,

- produkcja serwatki w proszku,

- produkcja maslanki w proszku,

- produkcja serdw topionych,

- konfekcjonowanie sera,

- sprzedaz serwatki w plynie,

- sprzedaz smietany 39,5% dla potrzeb innych zakladéw w ramach spotki
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- sprzedaz hurtowa wyrobdw mleczarskich.

I.1.2. Instalacja do przerobu serwatki.

Instalacja obejmuje nastepujace rodzaje dziatalnosci:

- produkeje koncentratu biatek serwatkowych WPC 35-80
- produkcje laktozy

W trakcie procesu przerobu serwatki wytwarzany bedzie takze tug macierzysty, ktory po
wysuszeniu w istniejacej proszkowni (lub z pominigcieﬁ suszenia) oraz uzupehieniu o niezbedne
komponenty (np. biatko), bedzie sprzedawany jako pasza dla zwierzat lub do wykorzystania jako
nawoz. Surowcem do produkcji bedzie serwatka pozyskana przy produkeji serow dojrzewajacych
i niedojrzewajacych. Serwatka dostarczana bedzie z istniejacych dziatéw produkcyjnych w postaci
podstawowe;j jak i koncentratow oraz z zakladéw zewnetrznych. Wydajnos¢ nowych linii wynosié
bedzie 2 400 000 I serwatki na dobe, o zawartosci suchej masy 6%, co daje zdolnos¢ produkeyjna na
poziomie 19 Mg/dobg dla WPC i 89 Mg/dobe dla laktozy. Zaktad pracowaé bedzie na 3 zmiany,
siedem dni w tygodniu. Serwatka dostarczana bedzie na teren instalacji do przerobu serwatki za
pomocg systemu rur (w przypadku serwatki z dzialow produkcyjnych na terenie Zakladu) lub
cysternami (w przypadku serwatki dostarczanej z zewnatrz). Odbiér surowca bedzie odbywat si¢ na
utworzonym stanowisku odbioru zlokalizowanym przy budynku proszkowni. Dostarczony surowiec
zostanie przekazywany dalej na podstawie dostarczonego atestu Jakosciowego, roztadowywany
ischlodzony i dalej kierowany bedzie do czterech silosdw, kazdy o pojemnosci ok. 350 m’.
Wstepne zageszezanie serwatki prowadzone bedzie poprzez ultrafiltracje. W procesie ultrafiltracji
serwatka rozdzielona zostanie na permeat (odciek) i retentat (koncentrat). Permeat zostanie poddany
dalszej obrébce w celu produkeji laktozy o zawartosci suchej masy 90-93%. Koncentrat natomiast

przekazywany jest na lini¢ produkeji koncentratu biatek serwatkowych — WPC.




a) Linia produkcji koncentratu bialek serwatkowych — WPC
W analizowanej instalacji przewiduje si¢ produkcje od WPC35 do WPC80. Produkty te,
wytwarzane beda z wykorzystaniem tej samej linii technologicznej, zmianie ulega¢ beda jedynie

parametry procesul.

Magazynowanie retentatu

Retentat uzyskany w procesie ultrafiltracji trafia¢ bedzie do trzech zbiornikéw, kazdy o pojemnosci
ok. 50 m’. Na tym etapie prowadzong bedzie standaryzacja (normalizacja). Surowiec normalizuje
sie w celu uzyskania produktu o okreslonym skladzie chemicznym i o okreslonej zawartosci
ttuszczu. Normalizacja polega¢ bgdzie na odwirowaniu resztkowej ilosci thuszczu w celu uzyskania
odpowiedniej zawartosci thiszczu (jak najmniejszej). W wyniku standaryzacji uzyskany zostanie
wstepnie przygotowany retentat oraz wytworzona zostanie $mietanka (stanowiaca gotowy produkt

do sprzedazy lub do wykorzystania w zakladzie do produkcji masta lub serkdéw topionych).

Ultrafiltracja/diafiltracji

W procesie ultrafiltracji retentat serwatki ponownie zostanie rozdzielony na permeat
i retentat. Koncentrat z ultrafiltracji poddany zostanie diafiltracji. Permeat natomiast trafi na linie
obrobki wody procesowej. Diafiltracja polega¢ bedzie na wyptukiwaniu soli i zanieczyszczen
mineralnych.W zaleznosci od wymaganych parametréw gotowego produktu, np. produkcja WPC35

etap ultrafiltracji i diafiltracji moze zosta¢ pominiety.

Nanofiltracja

Proces nanofiltracji bedzie procesem separacji membranowej. W wyniku przeptywu surowca
(retentatu z poprzedniego procesu) przez jednostkg membranowa powstana dwa strumienie
koncentrat i permeat. Retentat trafi na ostatni etap produkcji, tj. suszenie rozpytowe, natomiast

permeat po odpowiedniej obrobee wykorzystany zostanie jako woda procesowa.

Suszenie rozpylowe

Suszenie rozpylowe polega¢ bedzie na rozpylaniu drobnych kropelek zageszczonego surowca
w ogrzanym powietrzu, co skutkuje szybkim odparowaniem wody. Czynnikiem suszacym bedzie
oczyszczone powietrze, odpowiednio ogrzane. Przygotowanie koncentratu przed suszeniem polegaé
bedzie na jego rozpylaniu na krople o kontrolowanej i ujednoliconej wielkosci, w celu otrzymania
najlepszej dystrybucji czastek i charakterystyki produktu. Do rozpylania przewiduje sie
wykorzystanie wysokoci$nieniowego urzadzenia dyszowego. Regulacja konta rozpylania zapewni
optymalne rozpylanie oraz aglomeracje. Do ﬁltrowénia i podgrzewania powietrza suszonego do
ztozonej temperatury wlotowej i dostarczania go do komory suszacej stuzy¢ beda:

— wentylator zasilajacy — podajacy powietrze suszace do zalozonej temperatury,

— gazowa nagrzewnica powietrza — przeznaczona do bezposredniego ogrzewania powietrza

wlotowego na suszarnig
—  cyklon - stuzacy do maksymalnego odzysku produktu ze strumienia powietrza i idacego za tym

zmniejszenia emisji czastek pytowych w odprowadzanym powietrzu,
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— filtr workowy — stanowiacy ostatni etap oczyszczania powietrza przed odprowadzeniem do
atmosfery.

Magazynowanie i pakowanie

Proszek bedzie zasilany bezposrednio z suszarni przez przesiewacz do oddzielenia zbyt duzych
czastek produktu. Proszek bedzie przesylany do dwoch silosdbw magazynowych, kazdy
0 pojemnoscei ok. 125 m®. Z siloséw proszek trafiaé bedzie do pakowania lub napehiania cystern.
Proces pakowania odbywac¢ si¢ bedzie na linii napelniania 25 kg workow i napetniarki Big-bagow
0 poj. do 1000 kg. Proszek moze by¢ rowniez tadowany do cystern.

b) Linia produkcji laktozy

Odwrécona osmoza (RO i HIROP)

W instalacji RO za pomoca pomp wytworzone zostanie zadane ci$nienie filtracji
i przeptyw krzyzowy permeatu z ultrafiltracji. Membrany beda zamontowane w kanale ciénienia
z otworami membranowymi. W membranach odciek zostanie oddzielony na oczyszczony permeat
i koncentrat (retentat). Koncentrat zawierajacy wiekszo$¢ laktozy, sole i zanieczyszczenia
organiczne bgdzie przesylany do systemu dalszej obrobki, tj. trafiaé¢ bedzie do dwdch zbiornikéw
magazynowych, kazdy o pojemnosci ok. 350 m’. Woda (permeat) z odwroconej osmozy przekazana
zostanie do obrobki wody procesowej. Koncentrat ze zbiornikow magazynowych trafiaé bedzie
poprzez ponowny proces zageszczania za pomoca odwrdéconej osmozy (HIROP) do procesu
usuwania wapnia. HIROP to instalacja odwrdconej osmozy do wysokiego zageszczenia retentatu
UF/RO zmieszanego ze zuzyta woda ptuczaca do zawartosci 28% s.m. w celu zapewnienia lepszego
wytracenia fosforanu wapnia. Powstajacy przy tym permeat bedzie obrabiany w dodatkowym

obwodzie, ktérego zadaniem bgdzie oczyszczanie i uzdatnianie wody procesowej.

Dekalcyfikacja (DCP)

Proces opiera¢ si¢ bedzie o instalacje wytracania, gdzie zardwno temperatura, jak

i pH beda regulowane w celu maksymalnego wytracenia fosforanu wapnia.

Ultrafiltracja/diafiltracja

Wytracony fosforan wapnia poddany zostanie ultrafiltracji/diafiltracji (UF/DF). Proces ten
umozliwia¢ bedzie wyplukiwanie soli i substancji mineralnych, ktére skierowane zostana do
obrobki fugu macierzystego.

Zageszezanie prozniowe

Zaggszczanie prozniowe prowadzone bedzie w celu dalszego zageszczenia koncentratu laktozy.

Krystalizacja

Krystalizacja ~ prowadzona  bedzie w10  krystalizatorach (kazdy o pojemnosci

ok. 25 m’), wyposazonych w mieszadto.

Wirowanie/dekantacja

Z krystalizatorow skrystalizowana zawiesina bedzie przepompowywana do dekantera. W wyniku

roznic predkosci pomigdzy slimakiem i obudowa (bgbnem) pod wplywem grawitacji laktoza




‘oddziélona zostanie od lugu macierzystego. Lug macierzysty zbierany bedzie w zbiorniku
odbiorczym i w sposob ciagly pompowany bedzie do tanku przechowywania fugu macierzystego.

Laktoza z dekantera kierowana bedzie do zbiornika szlamu, ktory znajdowaé sie bedzie pod
dekanterem. W zbiorniku tym znajdowac¢ si¢ bedzie mieszadlo, ktére utrzymywaé bedzie laktoze w
ruchu, zapobiegajac sedymentacji. W zbiorniku tym krysztaty laktozy beda przeptukiwane woda
procesowa. Ze zbiornika szlamowego papka laktozowa zostanie skierowana na wiréwke sitowa, aby
oddzieli¢ laktoze od wody pluczacej. Odwirowana laktoza przekazana zostanie dalej rura
wibracyjna, oddzielajaca strefe¢ mokra od strefy suchej do wibrofluidyzera. Odwirowana woda
ptuczaca sciekac bedzie grawitacyjnie do znajdujacego sig¢ ponizej tanku wody pluczacej. Z tanku
woda pluczaca (zawierajagca znaczng ilos¢ laktozy i krysztatkéw laktozy) kierowana bedzie do
termilizera, gdzie bedzie rozcienczana, podgrzewana i przetrzymywana do czasu rozpuszczania

wszystkich krysztatéw laktozy. Woda po termlizerze bedzie mieszana z permeatem z RO.

Suszenie fluidyzacyjne

Krysztaty laktozy opuszczajace wirdwke sitowa i rure wibracyjna o zawartosci wody okoto 3-8 %
dostawa¢ si¢ beda grawitacyjnie do pierwszej sekcji suszacej, w ktorej laktoza bedzie wstepnie
podsuszana powietrzem o temperaturze max. 140 °C. Wibrofluidyzator bedzie wyposazony
w perforowane blachy, zapewniajace dobra dystrybucje powietrza suszacego oraz przegarniacz
w pierwsze] sekcji suszacej, mieszajacy wchodzaca mokra laktozg. Powietrze wylotowe bedzie
zasysane przez wentylator poprzez dwa cyklony, oddzielajace czastki proszku od powietrza.
Czastki proszku bgda zawracane do pierwszej sekcji suszacej. Po wyjsciu z cyklonu, powietrze
bedzie zasysane przez filtr, aby pozbawi¢ go pozostalych drobin proszku. Drobny proszek
zbierany bedzie w wymiennym kontenerze. Laktoza po wstepnym podsuszeniu kierowana bgdzie
do kolejnej sekcji wibrofluidyzera, na drugi itrzeci stopief suszenia i koncowej sekcji
wychtadzania proszku. Powietrze wylotowe z drugiej sekcji suszacej bedzie zasysane przez
wentylator poprzez dwa cyklony, oddzielajace czastki proszku od powietrza. Czastki proszku bgda
zawracane do pierwszej sekcji suszacej. Po wyjéciu z cyklonu, powietrze bedzie zasysane przez
filtr, aby pozbawi¢ go pozostatych drobin proszku. Drobny proszek zbierany bedzie
w wymiennym kontenerze. Gotowy proszek wychodzacy z sekcji chlodzacej bedzie kierowany
grawitacyjnie na sita, gdzie wielkie, niewymiarowe krysztaly, powstajace w pierwszej sekcji
wibrofluidyzera beda oddzielane od proszku laktozowego. Niewymiarowe krysztaty laktozy beda
z sita usuwane wibracyjnie i grawitacyjnie wpada¢ beda do wymiennego kontenera. Przesiana
laktoza przesuwana bedzie do obrotowego zaworu sluzowego, a stamtad kierowana bedzie
pneumatycznie do wyznaczonego Tanku Proszku.

Magazynowanie i pakowanie

Przesiany proszek moze by¢ transportowany do dwoch siloséw magazynowych, kazdy
o pojemnosci ok. 125 m’, z ktérych trafia¢ bedzie do pakowania lub napetniania cystern. Pakowanie
sktada¢ si¢ bedzie z linii napemiania 25 kg workow i napetniarki workow typu big-bag. Proszek

moze by¢ rowniez tadowany do cystern.

¢) Zapotrzebowanie na media




Woda

W instalacji do przerobu serwatki woda z wlasnego uj¢cia bedzie wykorzystywana jedynie na cele
socjalno-bytowe. Na potrzeby technologiczne — przed wszystkim mycia urzadzen -
wykorzystywany bedzie permeat, czyli woda oddzielona z serwatki na poszczegdlnych etapach
procesu przerobu serwatki. Na cele technologiczne nie bedzie wykorzystywana woda.

Proces przygotowania wody procesowe] polega¢ bedzie na wykorzystaniu procesu rozdziatu na
membranach (odwrdconej osmozy). Powstaty koncentrat traktowany bedzie jako $ciek, natomiast

permeat zostanie wykorzystany ponownie jako woda procesowa.

d) Energia elektryczna i cieplna oraz chiodzenie

Budynek przerobu serwatki zasilany bedzie w energie elektryczna z miejskiej sieci
elektroenergetycznej. Na potrzeby uzyskania energii cieplnej do procesu suszenia rozpylowego
wykorzystywana bedzie nagrzewnica gazowa o mocy 5510 kW i sprawnos$ci 90% . Energia cieplna
na pozostale potrzeby nowe;j instalacji produkowana bedzie w istniejacej kottowni zlokalizowanej
na terenie kistniejaccego Zaktadu. Przewiduje siec wykorzystanie rekuperatora umozlwiajacego odzysk
ciepta z procesu suszenia rozpytowego. W ramach rozbudowy Zakladu planuje sie tez wykonanie
nowej maszynowni chlodniczej na terenie istniejacego Zaktadu. Nowa maszynownia pracowaé
bedzie na potrzeby wytwarzania wody lodowej do proceséw technologicznych oraz na potrzeby
wentylacji instalacji przerobu serwatki.

Instalacja ta sktada¢ si¢ bedzie z 2 szt. skraplaczy i 2 szt. wiez wyparnych. F.aczna ilo$¢ amoniaku
w nowej maszynowni wynosi¢ bedzie ok. 500 kg.

1.1.3 Instalacja oczyszczalnia Sciekow.

Qczyszczalnia Sciekéw sklada sie z nastepujacych urzadzen:

— przepompownia Sciekow surowych nr 1 inr 2,
— rotomat,

— piaskownik,

— zbiornik usredniajaco-retencyjny,

— flotator,

— bioreaktor nr I,

— bioreaktor nr I,

— osadnik wtorny — 3 szt.,

— przepompownia osadu wysokoobcigzonego,
— przepompownia osadu nadmiernego,

— zaggszczacz grawitacyjny,

— stacja odwadniania osadu,

— magazyn osadu,

— studnia rozprezna i studnia pomiarowa.

W oczyszczalni Sciekdw oczyszczane sa:

a) Scieki poprodukeyjne powstajace w trakcie realizacji procesu technologicznego przetwarzania

mleka i procesow towarzyszacych. Zrédtem sciekow sa nastepujace procesy:
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- mycie instalacji w systemie CIP — punkt odbioru mleka, stacja mycia samochodow,
- mycie instalacji w systemie CIP — na serowni serow dojrzewajacych,
- mycie instalacji w systemie CIP — na proszkowni w tym takze filtra workowego,
- mycie stacji wyparek w systemie potautopmatycznym,
- mycie posadzek,
- mycie urzadzen,
- odplyw sciekdéw z laboratorium,
- stacja uzdatniania wody technologicznej, wody kotlowej, stacji uzdatniania
kondensatu z wyparek.
b) Scicki bytowe (wytwarzane przez pracownikéw oraz dowozone z zewnatrz)

¢) Wody pochtodnicze

Proces oczyszczania Sciekdw

Scieki surowe z Zakladu trafiaja do przepompowni sciekéw surowych nr 1 na kratopiaskownik.
Urzacdzeni.é to stanowi czg$¢ mechanicznego oczyszczania Sciekdw. Jego zadaniem jest usunigcie
zanieczyszczen stalych (piasku, ttuszezu) znajdujacych sig w sciekach. Po wstepnym oczyszczeniu
mechanicznym, $cieki sa przepompowywane przy pomocy dwoch pomp przepompowni nr 2 do
piaskownika. W piaskowniku nastepuje usuwanie pozostalych zanieczyszczen statych. Po procesie
oczyszczania mechanicznego nastgpuje proces oczyszczania biologicznego. Scieki surowe
przeptywaja do zbiornika usredniajaco-retencyjnego. Do zbiornika tego dozowany jest preparat
PIX, PAX lub kwasy trawiace w celu redukcji tadunku fosforu. Po usrednieniu Scieki kierowane sa
do komory defosfatacji bioreaktora nr I i II. Proces oczyszczania biologicznego sciekéw oparty jest
na procesach defosfatacji, denitryfikacji i nitryfikacji. Scieki ze zbiornika usredniajaco-
retencyjnego kierowane sa do instalacji flotatora, gdzie nastgpuje klarowanie $ciekow poprzez
usunigcie z nich zawiesiny. W procesie oczyszczania $ciekdw we flotatorze powstaje osad
poflotacyjny. Osad ten trafia bezposrednio na przyczepe. Scieki po procesie biologicznego
oczyszczania przeplywaja do osadnikéw wtdrnych. W osadnikach nastepuje oddzielenie osadow.
Osad wytracony w osadnikach jest czesciowo zawracany do procesu oczyszczania biologicznego -
recyrkulacja zewnetrza. W obrebie samych bioreaktorow prowadzona jest réwniez recyrkulacja
osadu — recyrkulacja wewngtrzna. Osad z osadnika kierowany jest do komory osadu przepompowni
osadu wysoko obcigzonego. Osad nadmierny z osadnikoéw wtornych bioreaktora nr I,
przepompownig osadu nadmiernego, kierowany jest do zageszczacza grawitacyjnego. Stabilizacja
tlenowa osadu ma na celu ograniczenie zdolnosci osadu do zagniwania iwydzielania
nieprzyjemnych zapachow. Praca zaggszczacza grawitacyjnego sklada sig z trzech faz zaggszczania
oraz z jednego cyklu odwadniania. Po odwodnieniu osad magazynowany jest na betonowym placu -
magazyn odwodnionego osadu. Scieki po sklarowaniu w osadniku wtérnym bioreaktora nr I bedg
odprowadzane poprzez studni¢ rozprezna do komory pomiarowej, w ktérej bedg mieszaé sig ze
Sciekami odprowadzanymi z osadnikéw wtornych bioreaktora nr I. W studni pomiarowej znajduje
si¢ przeplywomierz elektromagnetyczny z ultradzwigkowym czujnikiem przeptywu, ktory mierzy
stale ilos¢ odprowadzanych s$ciekéw. W studni tej pobierane sa takze probki do badan

fizykochemicznych.




1.2. Instalacje pomocnicze

L3.

I1.

Na terenie Zaktadu funkcjonuja nastepujace instalacje pomocnicze:
a) stacja SUW z ujeciem wody podziemnej,

b) kottownia olejowo-gazowa,

¢) maszynownia chlodnicza

d) warsztaty.

Instalacje dodatkowe

a) warsztat mechaniczny ze stolarnia,
b) stacja paliw,

¢) myjnia samochoddw.
Parametry instalacji zasadniczych

II.1. Parametry produkcyjne maksymalne instalacji zasadniczych

Parﬁmetry pracy instalacji przy wnioskowanej produkcji

Parametry wykorzystania zdolnos$ci produkcyjnej 100%
instalacji

Przerob mleka 1 000 000 I/d

Przerob serwatki 2 400 000 I/d

[los¢ wyprodukowanych wyrobdéw mleczarskich 80 Mg/d sera zottego,
15 Mg/d sera mozzarela,
40 Mg/d masta,
19 Mg/d WPC35-80,
89 Mg/d laktozy,

50 Mg/d sera konfekcjonowanego
3 Mg/d sera topionego
100 Mg/d lugu macierzystego

Sredniodobowy pobér wody ‘ 2845 m’/d
Sredniodobowy odptyw sciekéw do rzeki Lyny 3410 m*/d
Maksymalny roczny odptyw $ciekdw do rzeki Lyny 1 149 312 m’/rok
Sredniodobowy odplyw sciekéw do kanalizacji miejskiej 1400 m*/d
Sredniodobowe zuzycie energii elektrycznej 140 000 kWh/d
Sredniodobowe zuzycie gazu ziemnego 60 100m’ /d

I1.2.110§¢ i rodzaj wykorzystywanych surowcow i materialow w zakladzie:

Lp. Nazwa surowca lub materiatu llo§é zuzywana na rok
1. Mleko przetwarzane 1 000 000 I/d
2. Serwatka 2400 000 I/d
3. Srodki myjace 1100 Mg

4. Chlorek wapnia 100 000 kg

5. Koncentrat kwasu mlekowego 8 100 kg

6. Etykiety 25 000 000 szt.
7. Folia 180 000 kg

8. Kartony 2 730 000 szt.
9. Woreczki z tworzyw sztucznych 4 300 000 szt.
10. Laminat na worki 3 700 000 mb
11. | Dodatki do produkcji 500 000 kg

12. | Dodatki do produkcji ptynne 500001

13. | Worki papierowe 35 000 szt.




14. Kwas azotowy 250 Mg/rok
15. | Soda kaustyczna 100 Mg/rok
16. | Wodorotlenek sodu 250 Mg/rok
17. | Kwas solny 10 Mg/rok

18. Podchloryn 24 Mg/rok

19. Inne $rodki myjace 100 Mg/rok
20. | PIX/PAX 250 Mg/rok

II1. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii, poboru wod oraz wytwarzania

odpadow

II1.1. Pobér wod podziemnych

III.1.1. Ustala si¢ pobor wody dla potrzeb instalacji POLMLEK w Lidzbarku Warminskim
z wlasnego ujecia wody podziemnej skladajacego si¢ ztrzech studni glebinowych,
z poziomu trzeciorzgdowego: nr IA, nr I i nr V

o nastgpujacych parametrach:

> studnia nr |

- wydajnosé: Q =58 m*/h przy depresji s = 13m,
- wykonana w 1989 roku,

z poziomu czwartorzedowego

- wspétrzedne geograficzne N: 54°07°18.9” i E: 20°34°12.3”

- glebokosé: 174,0 m,

» studni nr 11
- wydajnosé: Q =25 m’/h przy depresji s = 20,5 m,

- wykonana w 1959 roku,

- wspolrzedne geograficzne N: 54°07°18.57” i E:20°34°18.9”

- glebokosé: 142,0 m,

» studninrV

- wydajno$é: Q = 75 m*/h przy depresji s = 8,0 m

- wykonana w 2011 roku,

- wspbtrzedne geograficzne N: 54°07°14.2°" i E:20°33°58.9”

- glebokosé: 72,0 m.

II1.1.2. Pobér wod odbywa si¢ przy pomocy agregatéw pompowych typu :
» wstudni nrIA — GC5.05.2.2 o wydajnoéei Q = 55 m’/h
> wstudninr II — GC3.05.2.2 o wydajnosci Q =20 m’/h
»  wstudni nr V. — GBC.5.10 o wydajnosci Q = 5-75 m’/h

Ponadto instalacja posiada alternatywne (awaryjne) zrédlo wody z sieci miejskiej Przedsigbiorstwa
Wodociagow i Kanalizacji sp. z 0.0. w Lidzbarku Warmifiskim, ul. Pitsudskiego 18, zgodnie
zumowa Nr 142/2005 o dostawe wody z dnia 12.12.2005 r., w ilosci:

Q mavn =100 m’/h
IIL.1.4. Ustala si¢ strefy ochrony bezpo$redniej:

Ustanowiono 2 strefy ochrony bezposredniej dla studni wehodzacych w sklad ujecia wody:
a. dla studni nr IA strefa o promieniu od 4 do 10 m od obudowy,

b. dla studni nr I strefa o promieniu od 8 m do 11 m od obudowy.
III.1.5. Cel poboru wody

Woda z ujgcia wlasnego jest pobierana na cele:

- produkceyjne i technologiczne, w tym na cele kotlowe,
- cele chlodnicze,

- bytowe,
- p-poz.

II1.1.6. Ilo$¢ pobieranej wody:



Quavn = 130,4 m’/h
Qusea = 2845 m’/d
Quav/ rox= 1 038 425 m*/rok
llos¢ pobieranej wody podziemnej nie przekroczy zasobOw eksploatacyjnych ujecia, ktore
wynosza 158m/h.
Pobierane wody podziemne wymagaja uzdatnienia w celu wykorzystania ich dla potrzeb
technologicznych oraz kotlowni parowo-gazowej w zakladowe;j stacji uzdatniania wody.

II.1.7. Warunki eksploatacji i monitoring
—  Studnie eksploatowa¢ naprzemiennie.

— Raz w roku prowadzi¢ pomiary wydajnosci i poziomu zwierciadta wody
w studniach, ktérych wyniki nalezy odnotowa¢ w ksiagzkach eksploatacji studni.

— Bada¢ jakos¢ wod ujmowanych z ujecia z czestotliwoscia i zakresem zgodnym
z obowiazujacymi przepisami. Analizy udostepni¢ do wgladu organom kontrolnym.

— Nie wolno instalowa¢ zespoldéw pompowych o wydajnosci przekraczajacej ustalone zasoby
eksploatacyjne na poszeczegolnych studniach.

—  Prowadzi¢ dobowy rejestr ilosci pobieranej wody dla poszczegdlnych studni.

I1.2. Do odbiornika, ktorym jest rzeka L.yna odprowadzane bedg $cieki przemystowe
stanowigce mieszaning:
a) oczyszczonych Sciekdéw przemystowych z zakladowej oczyszczalni $ciekow;

b) wdd opadowych i roztopowych;

¢) wod pochtodniczych z instalacji klimatyzacyjno-chtodniczych.

1IL2.1. Warunki wprowadzania $ciekow przemyslowych:

I11.2.1.1. Oczyszczone $cieki przemystowe z zakladowej oczyszezalni sciekdw, wody opadowe
i roztopowe oraz wody pochtodnicze z instalacji klimatyzacyjno-chtodniczych mieszaja sie na
terenie zaktadu i odprowadzane sa jako scieki przemystowe jednym wylotem zlokalizowanym
na dziatce nr 205, obreb 8-Lidzbark do rzeki Lyny w km 141+550, w ilosci:

Quawh = 151 m’/h

Qsreara = 3410 m’/d
Quave = 1149 312 m*/rok

- potozenie wylotu za pomoca wspdtrzednych geograficznych

N: 54°07°24.27” i E:20°34°07.28”
Seodnindobowa Maksymalna Maksymalna
Lp. Rodzaj $ciekow ilo§é Sciek6w Rudzinaws Hage kgiezzna, Hose
Q. Sciekow Sciekow
bl Qmat,’h Qmuvimk
Oczyszczone scieki . 5
1. przemystowe z zaktadowej 3 000 m*/d 125 m’/h 1 095 000 m/rok
oczyszczalni $ciekow
2. Wody opadowe i roztopowe 390 m’/d 16 m*/h 52 312 m’/rok
W.Ody pDCh'}.Odmcze v 1pstalaq1 20 m*/d 10 m*/h 2000 m’/rok
klimatyzacyjno-chlodniczych
RAZEM 3410 m*/d 151 m’/h 1149 312 m’/rok

IIL.2.1.2. Jako$¢ odprowadzanych Sciekéw przemystowych.
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.Oczys'zczone Scieki odprowadzane do rzeki Lyny nie powinny przekraczaé najwyzszych
dopuszczalnych wartosci wskaznikow zanieczyszczen okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. wsprawie warunkéw, jakie nalezy spelni¢ przy
wprowadzaniu Sciekéw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych

dla srodowiska wodnego (Dz. U. z2014 r. poz. 1800) tj.:

Lp. Wskaznik Najwyzsza doprl’lszczalna
wartos¢
1. Temperatura 35°C
Z pH 6,5-9
g, BZT; 25 mg O,/1
4, ChZT¢, 125 mg O,/1
5. Zawiesiny og6lne 35 mg/l
6. Azot og6lny 30 mg N/I
7. Azot amonowy 10 mg Nyny/1
8. | Fosfor ogdlny 2 mg P/l
9. Chlor ogélny 0,4 mg Cl/1
10. Chlorki 1000 mg CI/1
11. Substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym 20 mg/l
12. Weglowodory ropopochodne 15 mg/l
13. | Siarczany 500 mg SOy /1
14. Sod 800 mg Na/l

W czasie rozruchu nowo wybudowanych, rozbudowanych lub przebudowanych oczyszczalni
stosujacych biologiczne metody oczyszczania $ciekow najwyzsze dopuszczalne wartosci
wskaznikow zanieczyszczen podwyzsza si¢ w stosunku do ww. wartosci maksymalnie o 30 %.

W przypadku awarii urzadzen istotnych dla realizacji pozwolenia zintegrowanego najwyzsze
dopuszczalne warto$ci wskaznikow zanieczyszczen podwyzsza si¢ w stosunku do wartosci ww.
maksymalnie do 50 %, przez czas nie dtuzszy niz 48 godzin.

IIL.2.1.3. Oczyszczone Scieki przemyslowe z zakladowej oczyszczalni §ciekow:

Majac na uwadze ilos¢ sciekéw obecnie powstajacg oraz prognozowany zrzut z nowobudowanej
instalacji, uwzgledniajac jednoczesnie niewielka rezerwe, wielos¢ powstajacych Sciekow okresla sie
na poziomie:

Q0= 3000 m*/d

Qumaxr=3 000 m*/d x 365 dni = 1 095 000 m’/rok

II1.2.1.4. Wody opadowe i roztopowe.

Zaktad obejmuje teren o powierzchni catkowitej 89 884 m”. Bilans powierzchni po rozbudowie
zakladu przedstawia si¢ nastepujaco:

— powierzchnia zadaszona — 25 561 m’

— powierzchnie utwardzone (drogi, place, chodniki) — 24 620 m’

— powierzchnie pozostale, w tym tereny zielone, nawierzchnie Zwirowe i zabudowania

oczyszcezalni Sciekow — 39 703 m?
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llos¢ wod opadowych przy wystepowaniu deszczu nawalnego bedzie wynosi¢ 433 I/s. Obj@tolég
dobowa deszczu przy zatozeniu trwania 15 min. wyniesie ok. Qg.a.= 390 m*/d.

Roczna ilosé wod opadowych lub roztopowych wyniesie: Quay.r= 52 312 m’/rok

Oczyszczanie wod opadowych i roztopowych polega na usuwaniu zanieczyszczen mineralnych
i ropopochodnych. W tym celu wykorzystuje si¢ separatora substancji ropopochodnych wraz
z osadnikiem oraz dodatkowy osadnik. Zaprojektowano separator koalescencyjny o przepltywie
Qua= 245 dm’/s, Quon= 28 dm’/s, z ,,bypassem” i osadnikiem oraz osadnik piasku o pojemnosci

4m’

II1.2.1.5. Wody pochlodnicze z instalacji klimatyzacyjno-chlodniczych

Wody pochtodnicze powstaja ze skraplania sie par na urzadzeniach chlodniczych takich jak
chiodnice lamelowe powietrza oraz chlodnice w centralach klimatyzacyjnych. Wody te
odprowadzane sa do rynien spustowych budynku serowni i tymi rynnami kierowane sa do systemu
kanalizacji deszczowej. Wod tych nie mozna wyodrebni¢, ze wzgledu na skomplikowanie instalacji

kanalizacyjnej budynku.

I0$¢ wod pochlodniczych ksztaltuje si¢ na poziomie 20 m>/d, 2000 m*/rok.

IIL.3. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza.
W Zaktadzie Mleczarskim POLMLEK emisje do powietrza maja charakter zorganizowany

1 niezorganizowany .

Zrodtami emisji w Zakladzie sa:

— ecmisje zanieczyszczen z procesow spalania paliw w kotlach gazowych i nagrzewnicy przy
proszkowni - emisja pyhu, dwutlenku siarki, tlenkow azotu oraz tlenkéw wegla,

— procesy produkcji serwatki, maslanki i mleka w proszku - emisja pytu,

— oczyszczalnia sciekow — emisje amoniaku,

— stacja paliw — niezorganizowane emisje z procesow przetadunku paliw oraz eksploatacji
zbiornikow: weglowodory alifatyczne i aromatyczne,

— niezorganizowane emisje z transportu samochodowego — tlenek wegla, benzen,
weglowodory alifatyczne i aromatyczne, tlenki azotu, pyt zawieszony PM10, dwutlenek
siarki,

— ubytki z instalacji chodniczej- czynnik chtodzacy R-717 (amoniak), moga by¢ takze
freony,

— niezorganizowane emisje z procesu dojrzewania serow — kwas octowy, diacetyl, aldehyd
octowy.

Emisje substancii do powietrza powstate w wyniku eksploatacii instalacji do przerobu serwatki

powodowane beda funkcjonowaniem nastepujacych procesdw:

— suszenie rozpylowe: emisje drobin pylowych emitowanych za systemem filtracyjnym po
procesie suszenia oraz emisja z nagrzewnicy powstata podczas spalania gazu ziemnego
GZ50,

— suszenie fluidyzacyjne: emisje technologiczne z procesu suszenia,
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i I11.3.1.Parametry emitoréw na terenie Zakladu Mleczarskiego POLMLEK

Nr. [Nazwa emitora Wysokosé Srednica Czas pracy  |Nazwa zanieczyszczenia | Emisja maks. | Emisja roczna
m m [h/rok] [ke/h] Mg/rok
1 [Komin kotta - Standard 22 0,8 m 8760 pyl ogotem 0,0079 0,0453
-w tym pyl do 2,5 um 0,0079 0,0453
Condor HDOT Nr1 /E1/ -w tym pyt do 10 um 0.0079 0,0453
dwutlenek siarki 0,0436 0,2501
tlenki azotu 1,0459 6,0035
tlenek wegla 0,1471 0,8442
2 |[Komin kotla - Standard 22 0.8 m 8760 pyl ogdlem 0,0079 0,0453
) -w tym pyt do 2,5 pm 0,0078 0,0450
Condor HDO1 Nrl /E2/ v tym pyt.do 10 um 0.0079 0.0451
dwutlenek siarki 0,0436 0,2501
tlenki azotu 1,0459 6,0035
tlenek wegla 0,1471 0,8442
3 |[Komin kotla - Standard 22 0,8m 8760 pyl ogotem 0,0007 0,0047
ndor HDO1 Nr3 /E3/ -w tym pyl do 2,5 um 0,0007 0,0047
Co 0B -w tym pyl do 10 um 0,0007 0,0047
dwutlenek siarki 0,1078 0,7552
tlenki azotu 2,0166 14,1319
tlenek wegla 0,3233 2,2656
4 Wylot z nagrzewnicy 19,5 Im 8760 pyl ogolem 0,0036 0,0253
i TG : -w tym pyt do 2,5 um 0,0036 0,0253
wiezy rozpylowej /E4/ _wtym pyt do 10 gm 0,0036 0.0253
dwutlenek siarki 0,0199 0,1394
tlenki azotu 03723 2,6093
tlenek wegla 0,0672 0,4706
5 Wylot tech_nologiczny 195 B 0,8 m 8760 pyt ogdlem 0,0766 0,6710
F . -w tym pyt do 2,5 pm 0,0153 0,1342
rwiesyrozpytowe] NI wiympyldo 10pm | 0,065 0,5704
1 -/E5/
6 Wylot technologiczny 19,5 0,8 m 8760 pyt ogotem 0,0766 0,6710
s s . w tym pyt do 2,5 pm 0,0153 0,1342
z wiezy rozpytowej NR wiympyldo 10 pum | 0,065 0.5704
2 - /E6/
7 Oczyszczalnia $ciekow 0,5 P - 8760 amoniak 0,2935 2,5711
- emisja
niezorganizowana -
E7/
8 Wylot z nagrzewnicy 37 Z 0,5m 8760 pyl ogélem 0,0003 0,0022
. -w tym pyt do 2,5 pm 0,0003 0,0022
Sl}zzgiml WPC (Sanco) -w tym pyt do 10 pm 0,0003 0,0022
dwutlenek siarki 0,0513 0,3592
tlenki azotu 0,9591 6,7216
tlenek wegla 0,1538 1,0776
9 Wylo{ technologiczny 37 Z 0,7m 8760 pyl ogolem 0,1915 1,3000
. : “w tym pyt do 2,5 pm 0,0383 0,2600
;{sll)lézzl;;zgpyfggfej -w tym pyl do 10 um 0,1628 1.1050
10 Wylot technologiczny 36 Z 0.9 m 8760 pyt ogolem 0,1200 0,8147
7 suszarni -w tym pyt do 2,5 pm 0,0240 0,1629
i o -w tym pyt do 10 pm 0,1020 0,6925
fluidzyzacyjnej laktozy
Urlich) - /E10/
11 Wylo[ techno]ogiczny 36 Z 0,9m 8760 pyt ogotem 0,1100 0,7468
z suszarni -w tym pyt do 2,5 pm 0,0220 0,1494
i S & -w tym pyl do 10 pm 0,0935 0,6348
fluidzyzacyjnej laktozy
Urlich) - /E11/
12 ]nstalacja chlodnicza 2 P - 8760 lamoniak 0,0330 0,2890
przerobu mleka -
emisja
niezorganizowana -
E12/
13 [[nstalacja chlodnicza 2P - 8760 amoniak 0,0057 0,0500
przerobu serwatki -
emisja
niezorganizowana -
E13/

Legenda: P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny
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II1.3.2. Emisje dopuszczalne z instalacji do produkcji wyrobéw mleczarskich oraz instalacji do

przerobu serwatki

. L L Urzadze- Emis;j
Symb| Nazwa emitora / Zrédlo x| & . | Predkos¢| Temper. A Czas Nazwa Lol B edno-
- Wysokoé¢|Srednica . 3 nie ; ) : dopu-
ol emisji gazow | gazdw pracy |zanieczyszczenia stka
ochronne szczalna
[m] [m] [m/s] [K] [%] [h/rok]
El/  |[Komin kotta - Standard Condor 22 0,8 m 5,78 411 brak 8760  |pyt ogdlem 3
HDO1 Nrl dwutlenek siarki 33
- moc cieplna 5,205 MW ) mg/m’
tlenki azotu 300
- paliwo: gaz GZ50
E2/  |[Komin kotta - Standard Condor 22 0,8 m 1,48 392 brak 8760 |pyt ogotem 3
HDO1 Nrl
- moc cieplna 5,205 MW dwutlenek siarki 35 3
- paliwo; gaz GZ30 mg/m
tlenki azotu 300
E3/ [Komin kotta - Standard Condor 22 0,8 m 13,52 392 brak 8760 |pyt ogdlem 5
HDO1 Ni3 N
- moc cieplna 12,872 MW dwutlenek siarki 35 3
- paliwo: gaz GZ50 mg/m
tlenki azotu 150 .|
E4/  |Wylot z nagrzewnicy wiezy 19,5 Im 153 374 brak 8760  |pyl ogdlem 5
rozpytowej
- moc cieplna 2,377 MW dwutlenek siarki 35
- paliwo: gaz GZ50 mg/m3
tlenki azotu 150
E5/  |Wylot technologiczny z wiezy 19,5 0.8m 0 374 Filtr 8760  |pyl ogolem 0,0766
rozpylowej NR 1 tkaninowy
wylot boczny, do 99 % -witympytdo2.5um| 0,0153 ke/h
-w tym pyt do 10 pum 0,0651
E6/  |Wylot technologiczny z wiezy 19,5 0.8 m 21,51 374 Filtr 8760 |pyt ogdtem 0,0766
rozpylowej NR 2 tkaninowy
do 99 % 5 5 5
wtympytdo2,5um| 0,0153 ke/h
-w tym pyt do 10 pm 0,0651
E8/  |Wylot z nagrzewnicy suszarni 37 0,5m 19,97 456 brak 8760  |pyl ogolem 5
WPC (Sanco)
- moc cieplna 6, 1_22 MW zadaszony dwutlenek siarki 35 |
- paliwo: gaz GZ30 mg/m
tlenki azotu 150
E9/  |Wylot technologiczny z suszamni 37 0,7m 21,51 374 Filtr 8760  |pyt ogdtem 0,1915
rozpytowej WPC (Sanco) tkaninowy
zadaszony do 99 % -wtym pytdo 2,5 um| 0,0383 ke/h
-w tym pyt do 10 pm 0,1628
E10/ |Wylot technologiczny z suszarni 36 09m 21,51 374 Filtr 8760  |pyl ogdlem 0,1200
fluidzyzacyjnej laktozy (Urlich) tkaninowy
zadaszony do 99 % -w tym pyl do 2,5 pm | 0,0240 ke/h
-w tym pyt do 10 pm 0,1020
E1l/ |Wylot technologiczny z suszarni 36 0,9 m 21,51 374 Filtr 8760 |pyt ogolem 0,1100
fluidzyzacyjnej laktozy (Urlich) tkaninowy
zadaszony do 99 % -witym pyl do 2,5 pm | 0,0220 kg/h
-w tym pyt do 10 pm 0,0935

standard emisyjny w mg;’m3 —od 1 stycznia 2016
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E.aczna emisja roczna i jednostkowa

Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna Emisja jednostkowa | Emisja jednostkowa
[Mg] [¢/m’ mleka] [g/m’ serwatki]
tlenki azotu 35,4697 1,669 0,992
dwutlenek siarki 1,7541 0,073 0,053
pyt ogdtem 4,3264 0,166 0,136
w tym pyt do 2,5 um 0,9633 0,044 0,028
w tym pyt do 10 um 3,6956 0,143 0,116
tlenek wegla 5,5023 0,246 0,159

standard emisyjny w mg/m’ — od 1 stycznia 2016

I11.3.3 Emisja z instalacji zasadniczych — emisje niezorganizowane

Symbol Nazwa emitora Wysokosé Srednica Czas pracy Nazwa zanieczyszczenia Emisja
[m] [m] [h/rok] [kg/h]
e/ O.czyszcza_lma sciekow - emisja 0,5P - 8760 - 0,2935
niezorganizowanda
/E12/ Instalacja chiodnicza przerobu 2 P ) 8760 0,0330
mleka amoniak
emisja niezorganizowana
/E13/ Instalacja chlodnicza przerobu 2 P ) 8760 0,0057
serwatki amoniak
emisja niezorganizowana

I11.3.4. Emisja z instalacji pomocniczej — emisje niezorganizowane

Symbol Nazwa emitora Wysokosé Srednica Czas pracy Nazwa zanieczyszczenia Emisja
[m] [m] [h/rok] [kerh]

/E14/ Instalacja stacji paliw 1 P . 8760 weglowodory alifatyczne 0,0041
emisja niezorganizowana eglowodory aromatyczne 0,0010

II1.3.5. L.aczna emisja roczna z instalacji na terenie zakladu Polmlek

Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna
[Mg]

tlenki azotu 35,4697
dwutlenek siarki 1,7541
pyt ogotem 4,3264

w tym pyt do 2,5 pm 0,9633

w tym pyt do 10 pm 3,6956
tlenek wegla 5,5023
amoniak 2,9101
weglowodory alifatyczne 0,0016
weglowodory aromatyczne 0,0004

II1.4. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow oraz spos6b postepowania z odpadami.

Dziatalno$¢ prowadzona na terenie POLMLEK Sp. z o.0. Zaklad Mleczarski w Lidzbarku
Warminskim wigza¢ si¢ bedzie zpowstawaniem odpadéw niebezpiecznych i innych niz

niebezpieczne.

Zrédlem odpadéw na terenie Zaktadu sa:

— instalacja przetworstwa mleka,

— instalacja oczyszczania $ciekow — zakladowa mechaniczno-biologiczna oczyszczalnia
sciekow,

— instalacja przerobu serwatki, instalacje pomocnicze funkcjonujace na potrzeby instalacji

zasadniczych:
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IIL.4.1. Odpady przewidziane do wytworzenia w ciagu

stacja uzdatniania wody i urzadzenia do poboru wod,

kottownia zaktadowa gazowo-olejowa,

nstalacja wytwarzania wody lodowej — wody chlodniczej,
obiekty gospodarki remontowej — warsztat mechaniczny, elektryczny,
budowlany (m.in. stolarnia),

obiekty gospodarki transportowej — stacja paliw plynnych (kontenerowa stacja
paliw plynnych, przeznaczona do magazynowania i dystrybucji oleju
napedowego, stuzy do =zaopatrywania w paliwo zakladowego taboru
samochodowego), warsztat samochodowy, myjnia samochodow,

obiekty biurowe itp.

roku na terenie calego Zakladu

Mleczarskiego POLMLEK w Lidzbarku Warminskim.

K Masa Sklad chemiczny Miejsce i sposéb Sposdb dalszego
od : , : s v s . .
sdpadii Rodzaj odpadu odpadow i wlasciwosci magazynowania zagospodar?wanla
[Mg/rok]| odpadow odpaddéw
Odpady niebezpieczne
130205 | Mineralne oleje 6,000 Sklad chemiczny oleju | Oleje te beda Przekazywane
silnikowe, odpadowego zalezy od | magazynowane w odbiorcy
przektadniowe i rodzaju zuzytych zbiorniku lub beczce, pod | posiadajacemu
smarowe nie olejow, zrodta ktérym znajdowac sie wymagane
zawierajace zwiazkow pochodzenia bedzie szczelna taca decyzje.
chlorowcoorga- poszczegblinych bezodptywowa
nicznych sktadnikow olejow zbierajaca ewentualne
bazowych, przemian wycieki. Miejsce
fizykochemicznych, magazynowania
jakim one ulegaty znajdowac si¢ bedzie na
w czasie eksploatacji, utwardzonym podlozu
oraz od mozliwych pod zadaszona wiata
zanieczyszczen podezas | zlokalizowana za
zbiorki i warsztatem (nr 1 na
magazynowania olejow | mapie). Miejsce
zuzytych. Catkowita magazynowania jest
ilo$¢ zanieczyszczen i niedostepne dla osob
domieszek w oleju postronnych. Miejsce
przepracowanym magazynowania
szacuje sie na 20 —30% | wyposazone jest w zapas
masy. Sktadaja sie na sorbentow do likwidacji
nie: ewentualnych rozlan
—  woda, olejéw odpadowych.
— niespalone paliwo,
—  produkty zuzycia
mechanicznego,
sole i tlenki metali.
Zgodnie z zalacznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. 0
odpadach (Dz.U z2013r
poz. 21 z péZn. zm.)
oleje silnikowe,
przektadniowe i
smarowe traktowane sa,
jako:
—  H4 - drazniace,
- HS5 - szkodliwe,
- Hl4- _

16




Masa Sklad chemiczny Miejsce i sposob Sposéb dalszego
Ko Rodzaj odpadu odpadow i wlasciwosci magazynowania zagospodarowania
odpadu [Mg/rok] odpadow odpadow
ekotoksyczne.

1303 07 | Mineralne oleje i 1,400 Sktad chemiczny Oleje moga by¢ Przekazywane
ciecze stosowane jako odpadowych olejow wymieniane z odbiorcy
elektroizolatory oraz zalezy od rodzaju transformatorow posiadajacemu
noéniki ciepta zuzytych olejow, zrodla | wylacznie przez wymagane
niezawierajace pochodzenia uprawnionych decyzje.
zwigzkow poszezegdlnych pracownikow. Oleje te
chlorowcoorganicznyc sktadnikow olejéw beda magazynowane w
h bazowych, przemian zbiorniku lub beczce

fizykochemicznych, ustawionych na
jakim one ulegaty w utwardzonym podtozu
czasie eksploatacji, oraz | pod zadaszong wiata
od mozliwych zlokalizowana za
zanieczyszczen podczas | warsztatem (nr 1 na
zbiorki mapie). Miejsce
i magazynowania magazynowania jest
zuzytych olejow. Olej niedostgpne dla osob
transformatorowy jest nieupowaznionych.
olejem, przewaznie Miejsce magazynowania
mineralnym, wyposazone jest w zapas
stosowanym w sorbentéw do likwidacji
transformatorach, jako | ewentualnych rozlan
znakomity izolator, a olejéw odpadowych.
takze czynnik
chtodzacy. Jako ciecz
elektroizolacyjna oraz
materiat dielektryczny
wypetnia zadania
czynnika chtodzacego
urzadzenia elektryczne.
Olej transformatorowy
w swoim sktadzie
zwiera destylaty lekkie
naftenowe, traktowane
wodorem.
Zgodnie z zalacznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U z 2013r
poz. 21 z pézn. zm.)
zuzyte oleje
transformatorowe
traktowane sa jako:
—  H4 - drazniace,
—  HS5 - szkodliwe,
—  H7 - rakotworcze,
- HIl4-

ekotoksyczne.

130502° | Szlamy z odwadniania | 5,000 Odpad ma charakter Nie sg magazynowane — | Przekazywane

olejow w separatorach szlamu zawierajacego wydzielane sa w odbiorcy
znaczne ilo$ci separatorze posiadajacemu
zemulgowanych weglowodoréw na wymagane
produktéw kanalizacji §ciekow decyzje.
ropopochodnych. deszczowych. Po
Podstawowe wyczyszczeniu

zanieczyszczenia to
przede wszystkim
roéznego rodzaju
weglowodory, zarowno
jednopierscieniowe jak i
wielopiericieniowe
weglowodory
aromatyczne,

urzadzenia
podczyszczajacego $cieki
na biezaco usuwane sg z
terenu zaktadu.
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
[Mg/rok]|

Skiad chemiczny
i wlasciwosci

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadow

Sposéb dalszego
zagospodarowania

odpadow

weglowodory
alifatyczne, a takze
szereg innych substancji
organicznych i
mineralnych
wchodzacych w sktad
substancji
ropopochodnych.
Zgodnie z zalacznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U z2013r
poz. 21 z péZn. zm.)
odpady te traktowane sa,
jako:
—  H4 - drazniace,
- H5 - szkodliwe,
- Hl4-
ekotoksyczne.

130507

Zaolejona woda z
odwadniania olejow w
separatorach

5,000

Odpad ma charakter
silnie uwodnionego
szlamu, zawiera znaczne
ilodci zemulgowanych
produktéow
ropopochodnych.
Podstawowe
zanieczyszczenia to
przede wszystkim
réznego rodzaju
weglowodory, zarowno
jednopierscieniowe jak i
wielopierscieniowe
weglowodory
aromatyczne,
weglowodory
alifatyczne, a takze
szereg innych substancji
organicznych
towarzyszacych ropie
naftowej.
Zgodnie z zalgcznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U z2013r
poz. 21 z p6zn. zm.)
odpady te traktowane sa,
jako:
— H4 - drazniace,
- HS5 - szkodliwe,
- Hl4-
ekotoksyczne.

Nie sa magazynowane —
wydzielane sa w
separatorze
weglowodorow na
kanalizacji $ciekow
deszczowych. Po
wyczyszczeniu
urzadzenia
podezyszczajacego Scieki
na biezaco usuwane sg z
terenu zaktadu.

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i
mieszaniny
rozpuszczalnikow

0,200

Odpad ten stanowic
bedzie mieszanina
weglowodorow
aromatycznych,
naftalenowych i
alifatycznych.

Zgodnie z zalacznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U z2013r
poz. 21 z pdzn. zm.)
odpady te traktowane sa,

Zuzyty rozpuszczalnik
magazynowany jest

w pojemniku metalowym
podiaczonym do
przemystowej myjki
recznej czgsci
samochodowych
dostarczonej przez
dostawce
rozpuszczalnika, na
$lusarni,

w budynku warsztatow

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.
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Masa

Skiad chemiczny

Miejsce i sposéb

Sposob dalszego

0;;(::1u Rodzaj odpadu odpadow i wlasciwosci magazynowania zagospodarowania
[Meg/rok] odpadow odpadow
jako: technicznych (nr 13 na
—  H4 - drazniace, mapie).
- H5 - szkodliwe,
- Hi4-
ekotoksyczne.

1501 10% | Opakowania 0,300 Odpady beda Zbierane selektywnie do | Przekazywane
zawierajace powstawaly po zuzyciu | pojemnikow odbiorcy
pozostatosci substancji $rodkow chemicznych z tworzywa sztucznego | posiadajacemu
niebezpiecznych lub stosowanych w lub metalowych wymagane
nimi zanieczyszczone Zakladzie. w miejscach ich decyzje.

Zgodnie z zalacznikiem | powstawania, tj. na hali
nr 3 do ustawy z dnia 14 | napraw warsztatu
grudnia 2012 r. (Dz.U z | samochodowego, w
2013r. poz. 21 z pdzn. budynku warsztatow
zm.) opakowania po technicznych (nr 13 na
ww. moga wykazywac¢ | mapie), w
wlasciwoscei m.in.: pomieszczeniach
—  H2- utleniajace, laboratorium
—  H3-A - wysoce zaktadowego
fatwopalne, znajdujacych sig w
- H3-B - latwopalne, |budynkach
—  H4 - drazniace, produkeyjnych (nr 16,
—  HS5 —szkodliwe, 17, 19 na mapie), gdzie
_  H6— toksyczne, magazynowane sa do
- Hhisketwdozs czasu usunigcia z terenu
; * | zakfadu.
— H8 - zrace,
—  HI13 —uczulajace,
- Hl4-
ekotoksyczne.

1502 02* | Sorbenty, materiaty 0,500 Zaliczono tu tkaniny, Zbierane selektywnie do | Przekazywane
filtracyjne, tkaniny do materialy i ubrania workéw z tworzywa odbiorcy
wycierania i ubrania robocze pracownikow sztucznego lub do posiadajacemu
ochronne zanieczyszczone olejami | pojemnikow metalowych | wymagane
zanieczyszczone oraz resztkami srodkow | w miejscach ich’ decyzje.
substancjami chemicznych powstawania, a nastgpnie
niebezpiecznymi stosowanych w procesie | magazynowane na hali

technologicznym.

Odpady te beda

wykazywaty

wlasciwosci jak

substancje, ktorymi sa

zanieczyszczone.

Zgodnie z zalacznikiem

nr 3 do ustawy z dnia 14

grudnia 2012 r. o

odpadach (Dz.U z

2013r. poz. 21 z pozn.

zm.) oraz ze wzgledu na

roéznorodnosé

stosowanych $rodkéw

chemicznych odpady te

moga wykazywaé

wlasciwosci m.in.:

—  H2- utleniajace,

— H3-A - wysoce
tatwopalne,

— H3-B — latwopalne,

—  H4 - drazniace,

—  HS5 —szkodliwe,

—  H6 —toksyczne,

—  H7- rakotworcze,

—  H8 —Zrace,

napraw warsztatu
samochodowego, w
budynku warsztatow
technicznych (nr 13 na
mapie) w pojemnikach
metalowych.
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
|Mg/rok]

Sklad chemiczny
i wlasciwosci

Miejsce i sposob
magazynowania
odpadow

Sposéb dalszego
zagospodarowania
odpadéw

—  HI13 — uczulajace,
- Hl4-
ekotoksyczne.

16 01 07*

Filtry olejowe

0,400

Filtry olejowe
zanieczyszczone sa
olejem silnikowym, ze
wzgledu na to, iz w
samochodzie stuza do
filtrowania oleju
silnikowego z
wystepujacych podczas
pracy zanieczyszczen
organicznych i
nieorganicznych.
Zanieczyszczenia
organiczne w filtrze to:
pozostatosci po
niespalonym paliwie,
produkty utleniania,
termicznego rozkladu i
spalania samego oleju.
Zanieczyszczenia
nieorganiczne: pyt w
powietrzu i czastki
metali.

Ze uwagi, iz glownym
zanieczyszczeniem filtra
bedzie olej silnikowy
podstawowe
wlasciwosci podano jak
dla oleju silnikowego
zgodnie z zalacznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U z
2013r. poz. 21 z pozn.
zm.) filtry olejowe
traktowane sg jako:

—  H4- drazniace,

- H5 —szkodliwe,

- Hl14- ekotoksyczne,

Zbierane selektywnie do
pojemnika metalowego
(beczki metalowej), w
migjscu powstawania, tj.
na hali napraw warsztatu
samochodowego, w
budynku warsztatéw
technicznych (nr 13 na
mapie).

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.

1602 117

Zuzyte urzadzenia
zawierajace freony,
HCFC, HFC

0,504

Odpadami
zawierajacymi czynnik
chtodniczy sa
urzadzenia chlodnicze
oraz instalacja
klimatyzacyjna.
Czynnik chtodniczy to
substancja
termodynamiczna, ktora
uczestniczy w procesie
wymiany ciepta w
urzadzeniu
chlodniczym. W
urzadzeniu
klimatyzacyjnym
czynnik chlodniczy wrze
pod niskim ci$nieniem i
w niskiej temperaturze
pobiera cieplo, ktore
nastepnie oddaje w
trakcie skraplania pod
wyzszym ci$nieniem i w

Po likwidacji urzadzen
chtodniczych lub
zdemontowaniu instalacji
klimatyzacyjnych
wykorzystujacych
substancje kontrolowane,
przez uprawniong firme
(posiadajaca $wiadectwo
kwalifikacji), do czasu
odbioru przez
uprawniony podmiot
przewiduje si¢ ich
magazynowanie w
pomieszczeniu
magazynowym,
wydzielonym w
wolnostojacym budynku
magazynowym,
znajdujacym si¢ w
budynku warsztatow
technicznych (nr 13 na
mapie).

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu

wymagane
decyzje.
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadéw
[Mg/rok]

Sklad chemiczny
i wlasciwosci

Miejsce i spos6b
magazynowania
odpadéw

Sposéb dalszego
zagospodarowania
odpadow

wyzszej temperaturze.
W urzadzeniach
chtodniczych

i klimatyzacyjnych w
Zakladzie wykorzystuje
sig czynnik chiodniczy
R22, R404A i R407C.

Ww. czynniki w swoim
sktadzie zawieraja:

— czynnik R407 C -
1,1,1,2-
Tetrafluoroetan,
Pentafluoroetan,
Difluorometan;

— czynnik R404A —
trifluoroetan,
pentafluoroetan,
1,1,1,2-
Tetrafluoroetan,

— czynnik R22 —
chlorodifluorometa
n.

Czynniki te z uwagi na
zawarto$¢ fluoru lub
chloru stwarza¢ beda
zagrozenie dla warstwy
0ZOnowe;j.
Odpady zuzytych
urzadzen zawierajacych
ww. czynniki chtodnicze
zgodnie z zalgcznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U z 2013r
poz. 21 z pézn. zm.)
moga wykazywac
nastepujace
wilasciwosci:
—  H5 — szkodliwe,
— H6 —toksyczne,
- Hl4-
ekotoksyczne.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
Zwierajace
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02
09 do 16 021 2 (zuzyte
$wietlowki, lampy
rteciowe, zuzyte
monitory
komputerowe)

1,000

Odpad ten stanowic¢
beda przede wszystkim
zuzyte Swietlowki, ktore
ze wzgledu na zawartosé
szkodliwej dla zdrowia
rteci (okoto 40 mg w
lampie jarzeniowej)
traktowane sa jako
odpad niebezpieczny.
Niecyklicznie moga
powstawac tez
wykazujace whasciwosci
odpadow
niebezpiecznych.
Odpady sprzetu
komputerowego w
skladzie moga zawierac:
polistyren, kopolimery

Zrbdla $wiatla
zawierajace rtec¢ zbierane
selektywnie do
specjalnych pojemnikow,
wyposazonych w
zamknigcia i
magazynowane w
pomieszczeniu przy
warsztacie elektrycznym
(nr 2 na mapie), na
uszczelnionym podiozu.
Magazyn jest zamknigty
przed dostgpem osdb
nieupowaznionych.
Sprzet komputerowy
nienadajacy si¢ do
uzytku magazynowany
bedzie w kartonach w

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.
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Kod Masa Skiad chemiczny Miejsce i sposc'?b Sposéb dalszego
odpadu Rodzaj odpadu odpadéw i whasciwosci magazynowania zagospodarowania
[Mg/rok] odpadow odpadéw
akrylonitrylu, butadien i | wyznaczonym miejscu w
styren, poliamid, budynku biurowym (nr 3
polichlorek winylu, na mapie).
polietylen, tworzywa
termoutwardzalne,
poliuretany, elastomery,
szklo, otéw, rte¢, kadm,
chrom, beryl, zelazo,
aluminium, miedz,
brom, cyng, nikiel,
przewody zasilajace.
Zgodnie z zalacznikiem
nr 3 do ustawy z dnia 14
grudnia2012r. 0
odpadach (Dz.U z 2013r
poz. 21 z pézn. zm.)
odpady te moga
wykazywaé nastgpujace
wilasciwosci:
- HS5 —szkodliwe,
-  H6 —toksyczne,
- HI10 — dziataja
szkodliwie na
rozrodczosé,
- Hl4-
ekotoksyczne.
16 06 01* | Baterie i akumulatory | 6,000 Zuzyte baterie i Na biezaco sa usuwane z | Przekazywane
' otowiowe akumulatory olowiowe | terenu zaktadu i odbiorcy
klasyfikowane sg jako pozostawiane w miejscu | posiadajacemu
odpad niebezpieczny ze | zakupu nowych wymagane
wzgledu na zawarty w | akumulatoréw. Jesli decyzje.
nim elektrolit. zajdzie konieczno$¢
Podstawowe elementy ktjotkotrwalego.
schadige plz.etrzymywama ’
zuzytych akumulatorow
w sklad akumulatora to: .
. na terenie zaktadu
- e.lektrollt —kwas przewiduje sie ich
siarkowy, magazynowanie w
~ szlamy kwasu pojemniku ze stali
51ark9weg0 (siarczan kwasoodpornej, w
ofowiu), ] .| pomieszczeniu
— pozostatosci metali | y67kowni, w budynku
cigzkich—oléw | \yarsztatow technicznych
metalllczny i zwigzki (nr 4 na mapie), na
OJ‘OT’“U’ uszczelnionym podtozu.
— polipropylen, Miejsce magazynowania
— odpady zelaza. jest niedostepne dla os6b
Ww. odpady zgodnie nieupowaznionych.
zatacznikiem nr 3 do
ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r.
0 odpadach (Dz.U z
2013r poz. 21 z p6zn.
zm.) traktowane sa jako:
— HS8 —zZrace,
— H6 - toksyczne,
- HIl4-
ekotoksyczne.
16 07 08* | Odpady zawierajace 20,000 Odpad ten ma charakter | Osadzaja sie na Przekazywane
ropg naftowa lub jej cieczy lub silnie $ciankach i dnie odbiorcy
produkty uwodnionego osadu, zbiornikow

zawiera znaczne ilosci

magazynowych paliw

posiadajacemt
wymagane
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Masa Sktad chemiczny Miejsce i spos6b Sposéb dalszego
Kod z ; : Lo . ;
Rodzaj odpadu odpadow i wlasciwosci magazynowania zagospodarowania
odpadu [Mg/rok] odpadéw odpadow
zemulgowanych ptynnych: oleju decyzje.
produktow napedowego w
ropopochodnych. zaktadowej kontenerowej
Podstawowe stacji paliw ptynnych (nr
zanieczyszczenia to 14 na mapie) i oleju
przede wszystkim opatowego w magazynie
roznego rodzaju paliw kotlowni gazowo-
weglowodory, zaréwno | olejowej (nr 15 na mapie)
jednopierscieniowe jak i | — nie sa magazynowane.,
wielopierscieniowe Po wyczyszczeniu
weglowodory zbiornikéw na biezaco
aromatyczne, usuwane sg z terenu
weglowodory zaktadu.
alifatyczne, a takze
szereg innych substancji
organicznych
towarzyszacych ropie
naftowej. W skiadzie
wystepuja rowniez
réznego rodzaju sole, w
tym szczegolnie
rozpuszczalne w
wodzie, takie jak chlorki
magnezu, wapnia, sodu,
potasu itp. oraz
zawiesiny mineralne, w
tym zawarte w ropie
naftowej mineraty w
postaci itow, ktore
osadzaja sie na
$ciankach i dnie
zbiornikow.
Zgodnie z zalacznikiem
nr 3 do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz.U z
2013r. poz. 21 z pézn.
zm.) odpady te
traktowane sa jako:
- H4 - draznigce,
@ HS5 —
szkodliwe,
- H14-
ekotoksyczne.
Odpady inne niz niebezpieczne
020501 Surowce i produkty 500,00 Do odpadow tych Odpady ptynne 1) Odpady stale i
nieprzydatne do zaliczono: Odpady kategorii [ i Il | plynne mleka:
spozycia oraz — mleko, serwatka, magazynowane sa przekazywane
przetwarzania maslanka w proszku | w jednym z dwéch okolicznym
zawierajace czastki | tankosiloséw o poj. 20m’ | rolnikom do
przypalone i i 50m’ posadowionych wykorzystania w
zanieczyszczenia przy budynkach celach paszowych.
mechaniczne, produkcyjnych, na 2) Mleko
— skwaszone mleko, | terenie uszczelnionym ze | zawierajace
wszelkie wyroby splywem ewentualnych | antybiotyki
gotowe rozlan i wyciekéw do przekazywane do
niespetniajace kanalizacji przemystowej | przerobu
wymagan, w tym skierowanej na uprawnionym
przete]minowane zaldadowqoczyszczalni@ podmiotom.
oraz na réznym Sciekow. 3) Pozostate
etapie produkcji w odpady

stanie ptynnym lub

przekazywane sg
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Kod . Masa Sklad chemiczny Miejsce i sposéb Sposéb dalszego
odpadu Rodzaj odpadu odpadow i wlasciwoSci magazynowania zagospodarowania
[Mg/rok] odpadéw odpadow
stalym. Odpady stale odb'iorc.y
W skladzie tych (sproszkowane) posiadajaceriy
; - - wymagane
odpadow wystepuja: Odpady kategorii I11 — decyzie
ttuszcz, laktoza, bialka | magazynowane beda w yae.
(kazeina, globuliny, magazynie chlodniczym,
albuminy) i inne przy dziale konfekeji (nr
organiczne oraz 6 na mapie). Miejsce
mineralne, np. wapn, magazynowania bedzie
potas, fosfor oraz rézne | zabezpieczone przed
dodatki smakowe. dostegpem 0s6b
Do odpadoéw surowcow IF‘I)IEU}Z)OV\;aZH(;OHéCh.
i produktbyy ozostate odpa %/; ‘
nieprzydatnych do IpsaE Thaeas q, ,
spoZycia oraz W pomieszezeniu stgl €J
; ; konfekeji w chiodni
przetwarzania zaliczono .
takze mleko surowe z [odipagy Wylnagajate
: chtodzenia) lub w
ZAArnSalL szczelnych beczkach
antybiotykow. W P in——
sktadzie tego odpadu Willegelass
S e chlodzenia, tzw. zmiotki)
wystepuja glownie: (nr 7 na mapie) .
tluszcz, laktoza, biatka )
(kazeina, globuliny,
albuminy) i inne
sktadniki organiczne
oraz mineralne, np.
wapn, potas, fosfor
Odpady te nie beda
wykazywaly
wlasciwosci
okreslonych w
zalacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz.U
z 2013r. poz. 21 z pdzn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.
020502 Osady z zakladowych |2500,00 Odpady te stanowic Osady poflotacyjne Przekazywane
oczyszczalni Sciekow beda silnie uwodnione | powstajace w procesie odbiorcy .
osady $cickowe klarowania $ciekow w posiadajacemu
powstate w procesie zaktadowej oczyszczalni | wymagane
flotacji $ciekow w sciekow beda trafiaty decyzje.
przyzaktadowej bezposrednio na
oczyszczalni sciekow. przyczepg lub kontener i
Osady te w duzym wywozone beda do
stopniu sa pobliskiej Biogazowni.
zmineralizowane. Zaktada sig krotkie
Odpady te nie beda magazynowanie osadu,
wykazywaly szczegolnie w okresie
wiasciwosci zimowym.
okres$lonych w
zatacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach (Dz.U
z 2013r. poz. 21 z pdzn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny. 7
2200,00 | Osad $ciekowy stanowi | Osady biologiczne 1) Pr Zikﬁ?g;z;?n
preparat organiczno — nadmierne po :’sﬁl ?k%n{: :Iio

mineralny,

mechanicznym
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Masa Sklad chemiczny Miejsce i sposéb Sposéb dalszego
Kod . . . foa o p . ;
Rodzaj odpadu odpadow i wlaseiwosci magazynowania zagospodarowania
odpadu [Mg/rok] odpadow odpadéw
przeznaczony do odwodnieniu na prasie wykorzystania w
zwigkszenia zyznosci filtracyjnej Sciekow procesie odzysku
gleb oraz poprawiajacy |magazynowane beda na | metoda R10.
ich wlasciwosci utwardzonym placu tzw. |2) Przekazywane
fizyczne, biologiczne magazynie osadu (nr 18 | odbiorcy
oraz sktad chemiczny. na mapie). posiadajacemu
Wzbogacac on moze wymagane
glebe w wapn, azot, decyzje, jezeli
potas, fosfor oraz niemozliwe bedzie
materi¢ organiczna. ich
zagospodarowanie
W procesie
odzysku metoda
R10.

02 0580 | Odpadowa serwatka 20 000,00 | Odpadowa serwatke Magazynowane w 1) Odpady
stanowi¢ bedzie jednym tankosilosie serwatki
niezagospodarowana w | 0 poj. 20m’ przekazywane beda
odpowiednim czasie posadowionym na placu | okolicznym
serwatka, niespelniajaca | mialowym, na terenie rolnikom do
standardow uszczelnionym ze wykorzystania w
jakosciowych sptywem ewentualnych | celach paszowych.
wymaganych do rozlan i wyciekow do 2) Serwatka
dalszego przerobu. kanalizacji przemystowej | spozywcza jest
Powstaje np. w wyniku | skierowanej na zagospodarowywa
awarii instalacji, np. zaktadowa oczyszczalnie |na w zakladzie w
wentylatora na wiezy $ciekow (nr 5 na mapie). | instalacji przerobu
rozpytowej, itp. lub w serwatki -
przypadku postojow i natomiast
remontow na instalacji niezagospodarowa
do przerobu serwatki na w produkcji np.
czy istniejacej ze wzgledu na
proszkowni. planowe postoje i
Serwatka ma remonty instalacji
konsystencje cieklq ok. bedzie
94% wody i ok. 6% przekazywana do
suchej masy. W skladzie przerobu do innych
wystepuje gléwnie: zakladow
laktoza (4-5%), biatka mleczarskich.
(kazeina, globuliny, 3) Przekazywane
albuminy) oraz tluszcze odbiorcy
i kwas mlekowy. posiadajacemu
Odpadowa serwatka nie wymagane
bedzie wykazywata decyzje.
wlasciwosci
okreslonych w
zalacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz.U
z2013r. poz. 21 z pozn.
zm.) klasyfikujace ja
jako odpad
niebezpieczny.

030105 Trociny, wiory, $cinki, | 20,00 Zaliczono tu drewno Zbierane selektywnie w | Przekazywane

drewno, plyta wiérowa surowe, bez sladow miejscu wytworzenia — w | odbiorcy

i fornir inne niz impregnowania, warsztacie, posiadajacemu

wymienione w 03 01 malowania, mechanicznym podczas | wymagane decyzje

04 zanieczyszczenia naprawy palet (nr 13 na | lub osobom
substancjami mapie). fizycznym

grzybobdjczymi lub
odpornymi na ogien itp.
Podstawowym
sktadnikiem odpadu
bedzie drewno
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
[Mg/rok]

Sklad chemiczny
i wlasciwosei

Miejsce i sposob
magazynowania
odpadéw

Sposéb dalszego
zagospodarowania
odpadow

zawierajace wegiel,
woddr, tlen, azot,
substancje mineralne
(celuloza, hemiceluloza,
lignina, zywice,
tluszcze) oraz $ladowe
pierwiastki zwigzane z
miejscem wzrostu
drzew. Odpady te sg
palne, o wysokiej
wartosci energetycznej.
Odpady te nie beda
wykazywaly
wlasciwosci
okreslonych w
zalacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach (Dz.U

z 2013r. poz. 21 z pozn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.

070299

Inne niewymienione
odpady z produkcji,
przygotowania, obrotu
1 stosowania tworzyw
sztucznych kauczuku i
wldkien syntetycznych
(paski klinowe,
uszczelki gumowe itp.)

0,50

Odpad ten powstawac
bedzie podczas
okresowej wymiany
eksploatacyjnej paskow
klinowych z napedow
przektadni, uszczelek z
wiréwek, itp.

Odpady gumowe
zawiera¢ beda w
sktadzie glownie
polimery naturalne i
syntetyczne, np.
butadienu i styrenu
(kauczuk naturalny i
syntetyczny), sadze
techniczna,
plastyfikatory.

Odpady te nie beda
wykazywaty
wiasciwosci
okreslonych w
zalacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz.U
z2013r. poz. 21 z pdin.
zm.) klasyfikujace je
Jjako odpad
niebezpieczny.

Zbierane selektywnie w
miejscach wytworzenia,
a nastgpnie kierowane w
wyznaczone miejsce w
budynku warsztatowym
(nr 13 na mapie).

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

300,00

Papier jest produktem
powstatym z celulozy,
wldkno scieru
drzewnego —
otrzymywane poprzez
starcie i zmielenie bali
sosnowych (tzw.
papierowki) w procesie
rozwtokniania
mechanicznego. Czasem
stosowany jest proces
rozwidkniania
chemicznego i maja

Zbierane selektywnie w
miejscach wytworzenia,
a nastepnie
magazynowane beda:

- W wyznaczonym
miejscu w
blaszanym garazu
(nr 8 na mapie),

— W wyznaczonym
miejscu w
magazynie
opakowan w
proszkowni mleka

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane decyzje
lub osobom
fizycznym.
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
[Meg/rok]

Skiad chemiczny
i wlasciwosci

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadow

Spos6b dalszego
zagospodarowania
odpadéw

zastosowanie inne
wilokna roélinne (stoma,
trzcina, bawelna, len,
konopie, bambus).
Zastosowanie ma tez
makulatura uprzednio
poddana procesowi
dyspersji. Oprocz
wildkien organicznych w
sklad papieru wchodza
substancje niewldkniste
— wypelniacze
organiczne: np. skrobia
ziemniaczana i
wypehiacze
nieorganiczne —
mineralne: kaolin, talk,
gips, kreda oraz
niekiedy substancje
chemiczne typu
hydrosulfit oraz
barwniki. Wypelniacze
poprawiaja wiasciwosci
papieru (gtadkosc,
samozerwalnosé,
nieprzezroczystosc,
biatos¢, odcien).
Tektura — jest
produktem powstatym z
potaczenia kilku
warstwa masy
papierniczej (masa
celulozy z masa $cieru
drzewnego, i Z masg z
oczyszczongj i
rozwioknionej
makulatury).

Odpady opakowan z
papieru i tektury nie
beda wykazywaty
wiasciwosci
okreslonych w
zatacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach (Dz.U z
2013r poz. 21 z pozn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.

(nr 9 na mapie).

150102

Opakowania z
tworzyw sztucznych

150,00

Opakowania z tworzyw
sztucznych beda to
materiaty sktadajace sig
z polimerow
syntetycznych lub
zmodyfikowanych
polimeréw naturalnych
oraz dodatkow
modyfikujacych takich
jak np. napemiacze
proszkowe lub
wilokniste, stabilizatory
termiczne, stabilizatory
promieniowania UV,

Zbierane selektywnie w
miejscach wytworzenia,
a nastepnie
magazynowane:

—  w opakowaniach
typu big-bag (folia
stretch) oraz w
pojemnikach
(butelki) w
wyznaczonych
miejscach na terenie
zaktadu (nr 10 na
mapie),

— W wyznaczonym

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
[Mg/rok]|

Sklad chemiczny
i wlasciwosci

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpaddw

Sposéb dalszego
zagospodarowania
odpadéw

$rodki antystatyczne,
srodki spieniajace,
barwniki itp.
Opakowania z tworzyw
sztucznych nie beda
wykazywaty
wlasciwosci
okreslonych w
zatacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach (Dz.U z
2013r poz. 21 z pézn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.

miegjscu w
blaszanym garazu
(nr 8 na mapie)

150103

Opakowania z drewna

20,00

Odpad stanowi¢ beda
uszkodzone opakowania
np. palety, powstajace
podczas roztadunku
surowcow do procesu
technologicznego.
Odpad ten skladac si¢
bedzie z drewna
niezanieczyszczonego
zadnymi §rodkami.
Podstawowymi
pierwiastkami
wchodzacymi w sktad
drewna sa: wegiel
(49,5%), tlen (43,8%),
wodor (6,0%), azot
(0,2%) i inne. Glowne
zwiazki tworzace
drewno to: celuloza (ok.
45%), hemicelulozy (ok.
30%) i lignina (ok.
20%). Ponadto w
drewnie wystgpuja

tez: cukier, biatko,
skrobia, garbniki, olejki
eteryczne, guma oraz
substancje mineralne.
Odpady te, nie beda
wykazywaly
wlasciwosci
okreslonych w
zatacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz.U z
2013r poz. 21 z pdzn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.

Zbierane selektywnie w
miejscach wytworzenia,
po czym trafia¢ beda na
wyznaczone miejsce
magazynowania w
pomieszczeniu
warsztatowym (nr 11 na
mapie).

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane decyzje
lub osobom
fizycznym.

150104

Opakowania z metali

1,00

Beda odpady
opakowaniowe w
postaci puszek i beczek
metalowych po
stosowanych surowcach,
wykonane gldwnie z
zelaza, lub jego stopow
z weglem: zeliwa i stali
oraz stopow z
manganem, chromem,

Zbierane selektywnie w
miejscach wytworzenia,
w obiektach gospodarki
pomocniczej, skad
kierowane sa w zbiorcze
migjsce magazynowania
wszelkich odpadow
zlomu metalowego,
wydzielone na placu,
gdzie magazynowane sa

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.

o
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Masa Sklad chemiczny Miejsce i sposéb Sposob dalszego
Kod Risidziil didivad diadh Coh Bttt : .
odzaj odpadu odpadéw i wlasciwosci magazynowania zagospodarowania
odpadu [Mg/rok] odpad6w odpadéw

molibdenem, wanadem i | luzem na pryzmie na

wieloma innymi tzw, podiozu z plyt

stale stopowe lub betonowych (nr 12 na

aluminiowe. mapie).

Opakowania z metali nie

beda wykazywaly

wlasciwosci

okreslonych

w zatgcznikach do

ustawy z dnia

14 grudnia 2012 r. o

odpadach (Dz.U z 2013r

poz. 21 z p6Zn. zm.)

klasyfikujace je jako

odpad niebezpieczny.

1502 03 Sorbenty, materiaty 2,00 Do tej grupy odpadéw | Zbierane selektywnie w | Przekazywane
filtracyjne, tkaniny do zaliczone zostaty miejscach wytworzenia - | odbiorcy
wycierania i ubrania bawemiane ubrania zainstalowania posiadajacemu
ochronne nie robocze pracownikow materialow filtracyjnych | wymagane
zanieczyszczone oraz tkaniny do na produkcji (maty decyzje.
substancjami wycierania, zuzyte filtracyjne), obiektach
niebezpiecznymi materialy filtracyjne z gospodarki pomocniczej

urzadzen (wszelka zuzyta odziez
technologicznych, np. ochronna itp. materiaty),
wiez rozpylowych (maty | a nastepnie

filtracyjne, filtry magazynowane beda w
kieszeniowe nadmuchu | beczce ustawionej w
powietrza wiez wyznaczonym miejscu w
rozpylowych wykonane | budynku warsztatowym
z geowldkniny, filtry (nr 13 na mapie).
workowe wiezy

rozpylowej) itp.,

niezanieczyszczone

substancjami

niebezpiecznymi.

Odpady te nie beda

wykazywaty

wihasciwosci

okreslonych w

zatacznikach do ustawy

z dnia 14 grudnia 2012

r. 0 odpadach (Dz.U z

2013r poz. 21 z pdzn.

zm.) klasyfikujace je

jako odpad

niebezpieczny.

16 01 03 Zuzyte opony 10,00 Zuzyte opony Zbierane selektywnie w | Przekazywane
powstawac beda miejscu powstawania - odbiorcy
podczas drobnych na hali napraw warsztatu | posiadajacemu
napraw sprzetu samochodowego, w wymagane
pracujacego na terenie - | budynku warsztatow decyzje.

Zaktadu.

Opona skiada si¢ z:
- bieznika,
- 0SNOWY,

- boku,
= stopki,
- opasania.

Osnowa, wykonywana
jest z kordu
wiskozowego,
poliamidowego,

technicznych, skad
kierowane sg w
wydzielone miejsce na
placu, gdzie
magazynowane sa luzem,
w stosach, na
utwardzonym plytami
betonowymi podtozu (nr
12 na mapie).
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpaddow
[Mg/rok]

Sklad chemiczny
i wlasciwosci

Miejsce i sposob
magazynowania
odpadow

Sposéb dalszego

zagospodarowania

odpadéw

poliestrowego lub
stalowego. Pomigdzy
warstwami osnowy i
bieznikiem znajduje sie
guma, ktdra jest
naturalnym lub
sztucznym
wulkanizowanym
kauczukiem (cis-
poliizopren lub
cispolibutadien). W
sktad kauczuku wchodza
ponadto zywice, biatka,
weglowodory i sole
nieorganiczne.

W skiad chemiczny
gumy opon wchodza:
- polimer
gumowy(SBR) 62,1%
— sadza 31%,
- rozcienczalnik
1,9%
- tlenek cynku
1,9%
- kwas
stearynowy 1,2%
— siarka 1,1%
- katalizator
0,7%.

Odpady te nie beda
wykazywaly
wlasciwosci
okreslonych w
zatacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach (Dz.U
z2013r. poz. 21 z p6zn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16
0209do 1602 13

5,00

Odpady te powstac beda
w wyniku, napraw,
modernizacji lub
wymiany elementéw
parku maszynowego.
Odpady te nie beda
wykazywaly
wlasciwosci
okreslonych w
zalacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach (Dz.U
z2013r. poz. 21 z pézn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.

Zbierane selektywnie w
miejscach wytworzenia,
a nastepnie kierowane w
wyznaczone miejsce w
budynku warsztatowym
(nr 13 na mapie).

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.

16 02 16

Elementy usunigte z
zuzytych urzadzen
inne niz 16 02 15

0,25

Odpady te powstawac
beda podczas wymiany
zuzytych tonerow, tasm
barwiacych drukarek
iglowych, glowic
drukujacych

Wymienione zuzyte
tonery, taSmy barwiace
do drukarek iglowych,
glowice drukujace
atramentowe itp.
zbierane selektywnie do

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
decyzje.
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Masa Sklad chemiczny Miejsce i sposéb Sposob dalszego
Kod . . . P . )
Rodzaj odpadu odpadow i wladciwosci magazynowania zagospodarowania
adpadw [Mg/rok] odpadow odpadéw

atramentowych itp. kartonow i

Odpady te nie beda magazynowane w

wykazywaty wyznaczonym miejscu w

wiasciwosci budynku biurowym (nr 3

okreslonych w na mapie).

zatacznikach do ustawy

z dnia 14 grudnia 2012

r. 0 odpadach (Dz.U

z2013r. poz. 21 z pdZn.

zm.) klasyfikujace je

jako odpad

niebezpieczny.

16 06 04 Baterie alkaliczne 0,02 Do tej grupy odpadéw | Zbierane selektywnie do | Przekazywane
zaliczono baterie kartonu i magazynowane | odbiorcy
alkaliczne ze sprzgtu w magazynie warsztatu | posiadajacemu
wykorzystywanego na | elektrycznego, w wymagane
terenie zakladu. W sklad | budynku warsztatow decyzje.
baterii wchodzi gtdwnie | technicznych (nr 13 na
sproszkowany cynk mapie), na
(anoda), sproszkowane | uszczelnionym podlozu,
tlenki manganu w miejscu
(katoda), wodorotlenek | magazynowania
potasu (elektrolit). zuzytych zrodet $wiatta,

Odpady nie beda Magazyn jest zamkniety
wykazywaé wlasciwosci | przed dostgpem os6b
okreslonych w nieupowaznionych.
zatacznikach do ustawy

z dnia 14 grudnia 2012

r. 0 odpadach (Dz. U

z 2013r. poz. 21 z pdzn.

zm.) klasyfikujace je

jako odpad

niebezpieczny.

170101 Odpady betonu i gruz | 20,00 Odpady te powstawac Zbierane selektywnie na | 1) Przekazywane
betonowy z rozbiorek i beda podczas prac pryzmach osobom fizycznym
remontow remontowych i w miejscach prowadzenia | i jednostkom

konserwacyjnych remontdw i konserwacji | organizacyjnym do
prowadzonych na obiektow budowlanych, | wykorzystania na
terenie Zakladu. na terenie calego ich wlasne
W sklad odpadéw tych | zakladu. Nastgpnie potrzeby,
wchodzi¢ bedzie gruz zbierane w kontenerach | 2)
betonowy zlozony z metalowych do czasu Wykorzystywane
kruszywa zestalonego wykorzystania we do utwardzania
woda i cementem. wlasnym zakresie lub drog i placow itp.
Odpady te nie beda przekazania osobom w obrebie zaktadu
wykazywaty fizycznym lub innym 3) Zabierane do
wlasciwosci podmiotom (teren zagospodarowania
okreslonych w zakladu- tam gdzie przez podmiot
zalacznikach do ustawy | bedzie ustawiony wykonujacy ustuge
z dnia 14 grudnia 2012 | kontener na gruz). remontowo-
r. 0 odpadach (Dz.U z budowlana na
2013r poz. 21 z pdzn. podstawie umowy-
zm.) klasyfikujace je faktyczny
jako odpad wytworca
niebezpieczny. odpadow.
4) Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane
: decyzje.

17 04 05 Zelazo i stal 30,00 Odpady w postaci zelaza | Zbierane selektywnie na | Przekazywane
i stali powstawac beda | pryzmach w miejscach odbiorcy
podczas prac prowadzenia remontéw i | posiadajacemu
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Kod ) Masa Sklad chemiczny Miejsce i sposélb Sposéb dalszego
odpadu Rodzaj odpadu odpadow i wlasciwoscei magazynowania zagospodarowania
[Mg/rok]| odpadow odpadéw
remontowych oraz prac | konserwacji obiektow wymagane decyzje
konserwacyjnych budowlanych, na terenie | lub przekazywane
prowadzonych na catego Zaktadu, a osobom fizycznym
terenie Zakladu. Odpady | nastepnie kierowane w i jednostkom
te nie bedg wykazywaly | zbiorcze miejsce organizacyjnym do
wlasciwosci magazynowania wykorzystania na
okreslonych w wszelkich odpadow wilasne potrzeby.
zatacznikach do ustawy | zlomu metalowego,
z dnia 14 grudnia 2012 | zlokalizowane przy
r. 0 odpadach (Dz.U z budynku warsztatow
2013r poz. 21 z pdzn. technicznych (nr 13 na
zm,) klasyfikujace je mapie) — magazynowane
jako odpad luzem lub w kontenerze
niebezpieczny. metalowym.
190801 Skratki 10,00 Sa to odpady stale, Po wydzieleniu w Przekazywane
uwodnione, wydzielone | urzadzeniu do odbiorcy
na sicie bgbnowym mechanicznego posiadajacemu
urzadzenia podczyszczania Sciekow | wymagane
wielofunkcyjnego oraz na piaskowniku decyzje.
stanowigcego element kierowane za pomoca
przyzaktadowej transportera
oczyszezalni Sciekow. §limakowego do miejsca
Odpady te zawiera¢ magazynowania. Odpady
beda zanieczyszczenia | te magazynowane bgda
mechaniczne, np. luzem na utwardzonym
szmaty, folie, gatezie planu, tzw. magazynie
itp. osadow (nr 18 na mapie).
Odpady te nie beda
wykazywaty
wlasciwosci
okreslonych w
zatacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
1. 0 odpadach (Dz.U
z2013r. poz. 21 z pdzn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.
190802 | Zawartosc 40,00 Odpad ten stanowic Po wydzieleniu w Przekazywane
piaskownikdow beda piasek kwarcowy i | urzadzeniu do odbiorcy
zawiesiny mineralne mechanicznego posiadajacemu
fatwoopadajace, podczyszczania $ciekow | wymagane
Zanieczyszczone oraz na piaskowniku decyzje.
substancjami kierowane za pomoca
pochodzenia transportera
organicznego $limakowego do miejsca
wystepujacymi w magazynowania. Odpady
$ciekach. te magazynowane beda
Odpad ten nie bedzie luzem na utwardzonym
wykazywal wlasciwosci - | placu, tzw. magazynie
okreslonych w osadow (nr 18 na mapie).
zalacznikach do ustawy | Odpad powstaje réwniez
z dnia 14 grudnia 2012 | podczas oczyszczania
r. 0 odpadach (Dz.U studzienek osadczych
z2013r. poz. 21 z pdZn. | przy stacji mycia
zm.) klasyfikujace go pojazdéw oraz z
jako odpad czyszczenia piaskownika
niebezpieczny. poziomego znajdujacego
sie na oczyszczalni
$ciekow.
19 08 09 Tluszcze i mieszaniny | 30,00 Odpad ten stanowié Po wydzieleniu w Przekazywane
olejow z separacji beda silnie uwodnione | urzadzeniu do odbiorcy

olej/woda zawierajace

szlamy zawierajace w

mechanicznego

posiadajacemu
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Masa

Sklad chemiczny

Miejsce i sposob

Sposéb dalszego

Kod Rodzaj odpadu odpadow i wlasciwosci magazynowania zagospodarowania
odpadu [Mg/rok] odpadow odpadéw
wytacznie oleje sktadzie gtéwnie: podczyszczania Sciekdw, | wymagane
jadalne i thuszcze tluszcze, zawiesiny zainstalowanym w decyzje.
mineralne oraz budynku przepompowni
organiczne. oczyszczalni $ciekow,
Odpady te nie beda kierowane bedg za
wykazywaly pomoca transportera
wlasciwoscei $limakowego do
okreslonych w kontenera metalowego
zalacznikach do ustawy | ustawionego na zewnatrz
z dnia budynku przepompowni
14 grudnia 2012 r. 0 (nr 21 na mapie). Po
odpadach (Dz.U wypeltnieniu kontenera
z 2013r. poz. 21 z pézn. | zakiada si¢ usuwanie na
zm.) klasyfikujace je biezaco odpadéw poza
jako odpad teren zaktadu.
niebezpieczny.
19 09 04 Zuzyty wegiel 0,50 Odpad ten powstawac Do czasu przekazania Przekazywane
aktywny bedzie podczas uprawnionemu odbiorcy
- okresowej wymiany podmiotowi kierowane sg | posiadajacemu
wegla aktywnego, w wydzielone miejsce na | wymagane decyzje
stanowiacego placu, gdzie lub zabierane przez
wypeknienie filtra magazynowane sg luzem | firme¢ wykonujaca
doczyszczajacego na pryzmie lub w prace serwisowe.
kondensat z wyparek. workach na podtozu z
Odpad ten stanowic plyt betonowych (nr 12
bedzie pylisty lub na mapie).
granulowany wegiel BadZ na biezaco usuwane
aktywny z przez firmg zewngtrzna
zaadsorbowanymi wykonujaca ushuge.
zwiagzkami
organicznymi i
koagulantami w postaci
wodorotlenkow np.
glinu.
Odpad ten, nie bedzie
wykazywal wiasciwosci
okreslonych w
zalacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz.U z
2013r poz. 21 z p6zn.
zm.) klasyfikujacych go
jako odpad
niebezpieczny.
19 09 05 Nasycone lub zuzyte | 0,50 Zliczono tu zuzyte Do czasu przekazania Przekazywane
Zywice jonowymienne Zzywice jonowymienne | uprawnionemu odbiorcy
wykorzystywane do podmiotowi kierowane sa | posiadajacemu

uzdatniania wody, ktore
nie moga juz zostac
poddane regeneracji.
Odpad ten stanowi¢
bedzie zelowa,
polistyrenowa,
sulfonianowa zywica
kationowymienna w
postaci sferycznych
przezroczystych ziaren.
Zuzyte zywice ze
wzgledu na swoje
przeznaczenie
(oczyszczanie wody), w
sktadzie oprocz
wlasciwego wypetnienia

w wydzielone miejsce na
placu, gdzie

‘| magazynowane sa luzem

na pryzmie lub w
workach na podtozu z
plyt betonowych (nr 12
na mapie).

Badz na biezaco usuwane
przez firme zewnetrzng
wykonujaca ustuge.

wymagane decyzje
lub zabierane przez
firme wykonujaca
prace serwisowe.
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
[Mg/rok]|

Sklad chemiczny
i wlasciwoscei

Miejsce i sposob
magazynowania
odpaddéw

Sposéb dalszego
zagospodarowania
odpadow

zawiera¢ bedg glownie
zwiazki wapnia i
magnezu pod postacia
wodorotlenkow,
chlorkow i siarczkow.
Odpady te, nie beda
wykazywaly
wlasciwosci
okreslonych w
zatacznikach do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach (Dz.U z
2013r poz. 21 z p6zn.
zm.) klasyfikujace je
Jjako odpad
niebezpieczny.

1909 99

Inne niewymienione
odpady z uzdatniania
wodypitnej i wody do
celow przemystowych
(zuzyte ztoza
filtracyjne ze stacji
uzdatniania wody)

15,00

Beda to odpady
powstajace
niecyklicznie, podczas
wymiany zwirowego
wypehnienia filtréw w
zaktadowej stacji
uzdatniania wody.
Odzelaziacze i
odmanganiacze
wypetione sg
wielowarstwowym
ztozem piaskowo —
zwirowym, lub ztozem
wielowarstwowym:
katalitycznym do
usuwania manganu oraz
wielowarstwowym
zlozem piaskowo —
Zwirowym.

Na zlozach wytracane sa
zwiazki zelaza

i manganu, ktore
osadzaja sie na ich
wypehieniu.

ZYoza maja okreslony
poziom absorpcji,

i w momencie
»,wyczerpania”
pojemnosci zloza
podlegaja regeneracji
poprzez
przeciwpradowe
ptukanie lub ich
wymiang.

Odpady nie beda
wykazywaty
wilasciwosci
okreslonych

w zalacznikach do
ustawy z dnia

14 grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz.U

z 2013r. poz. 21z pozn.
zm.) klasyfikujace je
jako odpad
niebezpieczny.

Wymienione na stacjach
uzdatniania wody
technologiczne;j i
kotlowej zuzyte zloza
filtracyjne katalityczno-
piaskowe do czasu
zagospodarowania
kierowane sg w
wydzielone migjsce na
placu, gdzie
magazynowane sa luzem
na pryzmie na podtozu z
ptyt betonowych (nr 12
na mapie).

Badz na biezaco usuwane

przez firmg zewngtrzng
wykonujacg ustuge.

Przekazywane
odbiorcy
posiadajacemu
wymagane decyzje
lub zabierane przez
firm¢ wykonujaca
prace serwisowe.
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II1.4.2 Na terenie Zakladu prowadzony jest odzysk odpadow:

1) w procesie R5 do utwardzania nawierzchni, budowy drog i placow w obrgbie zaktadu na
zasadach okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie odzysku lub
unieszkodliwiania odpadéw poza instalacjami i urzadzeniami,

—odpadéw betonu i gruzu betonowego z rozbiorek i remontow, kod 17 01 01 w ilosei — 20

ton/rok

2) w procesie R5 do oczyszczania Sciekow na zaktadowej oczyszczalni Sciekow:

—kwasy trawiace (zuzyta kapiel po trawieniu), kod 11 01 05* - w ilosci 50 Mg/rok.

111.4.3. Zobowiazuje si¢ wlasciciela instalacji do:

A. prowadzenia ewidencji powstajacych odpadow i ewidencji obrotu odpadami zgodnie
z 8bowigzujacymi przepisami.

B. Monitoringu wytwarzanych odpaddéw zgodnie z obowiazujacymi przepisami
II1.5. Emisje halasu do srodowiska.

Istotne zrodta hatasu na terenie Zakladu POLMLEK:

e System klimatyzacyjny / Linia topienia serow,

e Skraplacze magazynu konfekcji,

e Agregaty chlodnicze A1/ budynek Serowni,

e Centrale klimatyzacyjne / Zaktad Glowny,

e Agregaty chtodnicze / Zaklad Gléwny,

e Skraplacze / Maszynownia chtodnicza,

e Agregaty chlodnicze / budynek Serowni,

o System wentylacyjny kottowni,

o Wentylator wyciaggowy proszkowni,

e  Wentylator z thumikiem hatasu proszkowni,

e System wentylacyjny chlodni wody proszkowni,
e Chtodnice wyparki,

e Aeratory na bioreaktorze,

® Dmuchawy powietrza z ostona dzwigkochtonna przy bioreaktorze.
e Wyrzut powietrza z centrali wentylacyjnych,

e Wieze wyparki,

e Skraplacze.
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Rozklad pracy istotnych Zrodel halasu dla doby.

Czas pracy Zrodla
Rodzaj Zrédla halasu Ilo$é Dzie:]v clgn dDbyNOC
6.00 — 22.00 22.00 - 6.00
Istniejace Zrodla wszechkierunkowe
System klimatyzacyjny / Linia topienia serow 1 16 h 8h
Skraplacze magazynu konfekeji 1 16 h 8h
Agregaty chlodnicze A1/ budynek Serowni 2 16 h 8h
Centrale klimatyzacyjne / Zaktad Gtéwny 2 16 h 8h ‘
Agregaty chlodnicze / Zaktad Glowny 4 16 h 8h
Skraplacze / Maszynownia chlodnicza 1 16h 8h |
Agregaty chlodnicze / budynek Serowni 3 16 h 8h
System wentylacyjny kottowni 2 16 h 8h i
Wentylator “‘fj/ciacgowy proszkowni 1 16h 8h
Wentylator z thumikiem hatasu proszkowni 1 16 h 8h .
System wentylacyjny chtodni wody proszkowni 1 16h 8h
Chtodnice wyparki 3 16h 8h
Aeratory na bioreaktorze 3 16 h 8h
Dmuchawy powietrza z ostong dzwigkochtonna
przy bioreaktorze e 16h ik
Projektowane Zrodla wszechkierunkowe

Wyrzut powietrza z centrali wentylacyjnych 3 16 h 8h
Wieze wyparki 2 16 h 8h
Skraplacze 2 16 h 8h

Dodatkowo emisj¢ hatasu beda powodowaly pojazdy tupu cigzkiego poruszajace si¢ na terenie
Zakladu.
Praca bedzie odbywata si¢ w systemie III zmian roboczych tj. 24 godziny na dobe.
Dopuszczalny poziom hatasu wynosi: .
e 55dB(A) w porze dziennej 670 ~22%
przedzial czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia
e 45dB(A) w porze nocnej 22% — 6%

przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy

IV. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz monitoring
srodowiska,

IV. 1. Monitoring procesow technologicznych.

Proces technologiczny w instalacji bedzie nadzorowany przez system komputerowy. Zapisy
przebiegu procesow technologicznych bedg archiwizowane. Monitoring procesu przerobu mleka
obejmuje proces mycia urzadzen i tankéw oraz pakowanie wyrobow gotowych.

IV.2. Monitoring poboru wody.

[los¢ pobieranej wody kontrolowana bedzie przy pomocy wodomierzy:
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~ w studni nr [A: wodomierz o srednicy @ DN150
w studni nr II: wodomierz o srednicy @ DN100

w studni nr V: wodomierz o $rednicy @ DN100

- raz na dobg nalezy prowadzi¢ pomiar ilosci pobieranej wody dla instalacji, a wyniki pomiaréw
notowac w rejestrze poboru wody,
- raz na rok nalezy wykona¢ badania jakosci pobieranej wody podziemnej w stanie

pierwotnym.

IV.3. Monitoring odprowadzanych $ciekow.

IV.3.1. Scieki przemyslowe

W trakcie eksploatacji instalacji i wprowadzania oczyszczonych sciekow przemystowych do

rzeki Lyny nalezy:

- Prowadzi¢ pomiar ilosci odprowadzanych sciekéw przemystowych w miejscu
rebrezentatywnym do ich pomiaru (za pomoca przeptywomierza raz na dobg), a odczyty na
biezaco odnotowywac w rejestrze ilosci sciekow.

- Kontrolowa¢ jakos$¢ odprowadzanych $ciekow przemystowych jeden raz na dwa miesiace.
Probki sciekéow do badan nalezy pobiera¢ w miejscu reprezentatywnym w regularnych
odstepach czasu w ciagu roku i stale w tym samym miejscu.

- Scieki przemystowe wprowadzane do wod, nie powinny zawieraé substancji szczeg6lnie
szkodliwych dla s$rodowiska wodnego w iloSciach przekraczajacych najwyzsze
dopuszczalne wartosci wskaznikow zanieczyszczen dla sciekéw przemystowych, okreslone
w pkt II1.2.1.2. niniejszego pozwolenia

- od dnia 30 wrzesnia 2016r. pomiar ilosci i jakosci Sciekéw wykonywaé w miejscu po
polaczeniu wszystkich rodzajow wytwarzanych S$ciekow na koncowym kolektorze
zrzutowym odprowadzajacym $cieki do rzeki Lyny lub w innym reprezentatywnym
miejscu. Do czasu wykonania nowego ukladu pomiarowego pomiar ilosci i jakosé $ciekow
przemystowych wykonywaé w studni pomiarowej ,,A.”

- Kontrolowac¢ jakos¢ sciekéw przemystowych wprowadzanych do rzeki Lyny w zakresie
nastgpujacych wskaznikow:

- temperatura [°C]

-pH

- BZT; [mgO,/dm’]

- ChZT —Cr [mgO,/dm’]

- zawiesiny ogélne [mg/dm’]

- azot ogdlny [mgN/dm3]

- azot amonowy [mgN/dm’]

- fosfor ogélny [mgP/dm’]

- chlor catkowity [mgCl/1]

- chlorki [mgCI/1]

- substancje ekstrahujace sie eterem naftowym [mg/I]
- weglowodory ropopochodne
- siarczany

- sod
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- prowadzi¢ co najmniej 2 razy w roku, przeglady eksploatacyjne urzadzei oczyszézajatcych;l
eksploatacja powinna odbywaé si¢ zgodnie z instrukcja obstugi i konserwacji urzadzen
oczyszezajacych, a czynnosci z nig zwiazane odnotowane w zeszycie eksploatacji tego
urzadzenia.

IV.3.2 . Monitoring wdd odbiornika

a) Kontrolowa¢ jakosé wod odbiornika — rzeki Lyny na wysokosci 50,0 m powyzej oraz 50,0 m
ponizej miejsca zrzutu $ciekdw, na glebokosei 1,0m,

b) Kontrole jakosci wod powierzchniowych nalezy przeprowadzaé raz w roku w okresie czerwiec-
wrzesien w zakresie zanieczyszczen, jak dla wszystkich rodzajéw $ciekéw odprowadzanych

z zakladu.

IV.4. Monitoring emisji gazow i pyléow emitowanych do powietrza.

Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza prowadzacy instalacje powinien prowadzié
zgodnie z ;)bowiatzuja(cymi przepisami.
Pomiary okresowe prowadzi si¢ dwa razy w roku, raz w sezonie zimowym (pazdziernik-marzec)
oraz raz w sezonie letnim (kwiecien-wrzesien).

Pomiarami emisji obja¢ emitory kottowni srzewczo-technologicznei. tj. emitory:

- kotta Standard Condor HDO1 nr 1, o mocy 5,2 MW opalanego gazem ziemnym /wysokosé
emitora: 22m. Srednica 0,8m/

- kotta Standard Condor HDO1 nr 2, o mocy 5,2 MW opalanego gazem ziemnym /wysokos$é
emitora: 22m. Srednica 0,8m/

- kotla Standard Condor HDO1 nr 3, o mocy 12,8 MW opalanego gazem ziemnym /wysoko$é
emitora; 22m. Srednica 0,8m/

- nagrzewnicy wiezy rozpylowej

- nagrzewnicy suszarni WPC

- suszarni rozpytowej WPC

- suszarni fluidzyzacyjnej laktozy

w zakresie nastepujacych zanieczyszczen: pyt, dwutlenek siarki, tlenki azotu w przeliczeniu na NO,,
Kanaty spalinowe poszczegolnych kottéw wyposazone sa w stanowiska pomiarowe, wykonane
zgodnie z PN i gwarantujace mozliwos¢ doktadnej definicji pomiarowej.

Przyrzady do pomiaréw powinny posiada¢ wazne, serwisowe $wiadectwo sprawdzenia, analizatory
gazoéw winny by¢ okresowo poddawane kalibracji, co powinno by¢ udokumentowane.

Pomiar emisji pytow z proszkowni mleka i serwatki wykonuje si¢ w budynku lub na dachu
budynku proszkowni. Kruéce pomiarowe znajduja si¢ na kominach wylotowych powietrza z wiez
proszkowniczych (2 kominy powietrza wylotowego, po jednym z kazdej wiezy). Czestotliwosc
1 raz na dwa lata.

Zobowiazuje si¢ Zaktad do objecia pomiarami emisji emitor nagrzewnicy wiezy rozpylowej 1 raz

na dwa lata .
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IV.5. Monitoring wytwarzanych odpadow.

1) prowadzi¢ ewidencje ilosciowa 1 jakosciowa odpadow wytwarzanych, poddawanych
odzyskowi lub unieszkodliwieniu, zgodnie z przyjetym katalogiem odpadow i lista odpadow
niebezpiecznych, z zastosowaniem nastgpujacych dokumentow:

-karty ewidencji odpadu, prowadzonej odrebnie dla kazdego rodzaju odpadu,

-karty przekazania odpadu.

Celem prowadzenia ewidencji odpadow jest zapewnienie kontroli nad wytwarzanymi odpadami
oraz nad ich obrotem, od miejsca powstawania do miejsca wykorzystywania lub unieszkodliwienia.
2) sporzadzi¢ na formularzu i przekaza¢ wlasciwemu marszatkowi wojewodztwa
w terminie do konca pierwszego kwartalu za poprzedni rok kalendarzowy, zbiorcze
zestawienie danych o rodzajach i ilosci odpadow, o sposobach gospodarowania nimi oraz
o instalacjach i urzadzeniach shuzacych do odzysku i unieszkodliwiania tych odpadow,
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie
zakresu informacji oraz wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych o odpadach (Dz. U. z 2010r., Nr 249, poz. 1674). Ponadto
Zaktad Mleczarski w Lidzbarku Warminskim posiada obowigzek prowadzenia ewidencji,
na podstawie ktorej mozliwe jest udokumentowanie wykonania obowigzkéw w zakresie
osiggnigcia wymaganego przez prawo poziomu odzysku i recyklingu odpadow

opakowaniowych.

IV.6. Monitoring halasu.

—  Whioskodawca bedzie prowadzit rejestr urzadzen emitujacych hatas, pofozonych na
zewnatrz budynkéw produkcyjnych. W rejestrze zostanie umieszczona nazwa i typ

urzadzenia emitujacego hatas, oraz jego poziom mocy akustyczne;j.

— Nalezy prowadzi¢ pomiar hatasu raz na 2 lata poczawszy od listopada 2006 roku zgodnie z

Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 roku sprawie wymagafi w

zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji ( Dz. U. Nr 283, poz. 2842) w punktach
pomiarowych od strony najblizszej zabudowy mieszkaniowej w porze dziennej i nocne;j .

— Zobowigzuje si¢ do wykonania kontrolnych pomiaréw hatasu, po uruchomieniu
instalacji do przerobu i suszenia serwatki oraz instalacji do produkcji laktozy
(zgodnie z art. 147 POS). Sprawozdania z przeprowadzonych pomiaréw przedtozy¢
do wlasciwych organéw ochrony srodowiska oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od dnia zakohczenia pomiaru.(pomiary
wykonuje si¢ w glownie w celu wykazania braku przekroczen norm hatasu na
terenie najblizszej zabudowy mieszkaniowej).

IV.7. Zalecenia w zakresie badan monitoringowych.

Wszystkie badania monitoringowe nalezy wykonywaé za pomoca legalizowanej aparatury

pomiarowe, zgodnie z obowigzujacymi metodykami, normami, przepisami oraz aktami
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prawnymi w tym zakresie, a ich wyniki nalezy rejestrowa¢ i przechowywaé przez pieé¢ lat w
siedzibie zakladu8 oraz przedkiada¢ Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz
Staroscie w terminie 30 dni od dnia uzyskania wynikéw pomiarow.

V. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii.

Operator posiada opracowania pt: ,,Zasady postepowania na wypadek pozaru lub innego
zagrozenia (awarii) oraz ,Instrukcje bezpieczefistwa pozarowego”, opracowane przez
pracownika Panstwowej Strazy Pozarnej w Lidzbarku Warminskim, ktéra zawiera informacje o
zapobieganiu awarii przemystowej, zasady postepowania na wypadek awarii, pozaru i wybuchu
oraz sposob postepowania prze przybyciem zawodowych stuzb ratowniczych. Zaktad posiada
podstawowy sprzet ratowniczy i osoby przeszkolone do usuwania awarii.
Ponadto Zaktad jest wyposazony w systemy monitoringu:
- system wykrywania wyciekow amoniaku z instalacji amoniakalnej (system alarmowy
dzwigkowo-swietlny),

- system wykrywania wyciekow tugow i kwasow (system alarmowy dzwiekowo-$wietlny),
- system alarmowy zagrozenia pozarowego na wiezach rozpytowych (suszarniczych),
- system wykrywania w przypadku zagrozenia pozarem.
W przypadku powstania awarii - wycieku amoniaku, zawiadomi¢ dyrekcje spotki
i zaktadowa stuzbe ratownicza.
Nalezy ustali¢ skale awarii i zasigg awarii, ustali¢ skale zagrozenia dla pozostalych dzialéw
w zakltadzie oraz okolicznych mieszkancow.
Trzeba wykona¢ nastgpujace czynnosci techniczne: wylaczy¢ doptyw pradu do instalacji
iurzadzef znajdujacych si¢ w sasiedztwie wycieku, zamkna¢ doptyw amoniaku do
uszkodzonego odcinka instalacji, uruchomié wentylacje, skierowa¢ prace sprezarek na odessanie
amoniaku z uszkodzonych urzadzen, zamknaé zawory na pozostatych elementach instalacji,
podja¢ dziatania w celu zlikwidowania miejsca wycieku przy uzyciu dostepnego sprzetu, oraz
powiadomic:
1. Panstwowa Straz Pozarng — tel. 998,
2. Policje —tel. 997,
3. Pogotowie Ratunkowe — tel. 999,
4. Wojewddzka Inspekcje Ochrony Srodowiska w Olsztynie — tel. 89 527 23 38,

Delegaturg¢ w Elblagu — tel. 55 232 54 32,
5. Burmistrza Miasta Lidzbarka Warminskiego — tel. 89 767 22 31.
Zrédlami nadzwyczajnych zagrozen na terenie spolki moga byé stany awaryjne
w  instalacjach  technologicznych  zasadniczych i  pomocniczych  zachodzacych
w zakladzie tzn. n/w instalacji:
1. Rurociagi i urzadzenia do przerobu mleka.
2. Instalacja do suszenia serwatki.

2. Instalacja amoniakalna.
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3. Instalacja i zbiorniki kwasu azotowego.
4, Instalacja i zbiorniki wodorotlenku sodowego.

5. Instalacje i zbiorniki pozostalych srodkow myjacych 9Np. podchloryn sodu, nadtlenek
wodoru).
6. Instalacja oczyszczalni Sciekdw.
O wszystkich czynnosciach awaryjnych powiadomi¢ nalezy dyrekcje spotki, oraz
zastosowac¢ instrukcje postgpowania w przypadku wystapienia awarii w wymienionych
instalacjach. ‘
VL Sposoby efektywnego wykorzystania energii. ‘
- identyfikacje mozliwosci wtornego wykorzystania ciepta procesowego,
- odzysk ciepta mleka w pasteryzatorach,
- przeptyw wody chtodniczej obiegach zamknigtych, co nie powoduje straty chtodu,
- kotly parowe zainstalowane w kotlowni maja ekonomizery, co zwigksza ich sprawnos¢ do 93%,
- natlenianie sciekéw odbywa si¢ przy pomocy systemu drobno pecherzykowego a nie przy pomocy
. energochtonnych aeratorow napowietrzajacych,

- ustalanie sprawnosci energetycznej poszezegolnych urzadzen i procesow.

VIIL. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.
Instalacja do produkcji mleka 1 wyrobow mleczarskich POLMLEK w Lidzbarku
Warminskim ze wzgledu na eksploatowanie wielu linii produkcyjnych moze produkowaé rozne
rodzaje przetwordw mlecznych. W przypadku braku zbytu na ktorykolwiek asortyment istnieje
mozliwos¢ zaniechania jego produkcji a zwigkszenie produkcji innych asortymentéw. Np.
w przypadku braku zbytu na sery, bedzie na linii proszkowniczej prowadzona produkcja mleka
w proszku i maslanki w proszku. Wprowadzone zmiany nie skutkuja innymi ani zwigkszonymi

emisjami do $rodowiska ani tez zwigkszonym poborem wody i energii elektryczne;j.

—  Okresy rozruchu i zatrzymania poszczegdlnych linii produkeyjnych nie charakteryzuja si¢

. zwigkszonymi emisjami do $rodowiska.

— Rezim czasowy dla calej instalacji do produkcji mleka i wyrobéw mleczarskich jest
jednakowy tj. przyjecie mleka i jego przeréb trwa 24 godziny na dobg, 7 dni w tygodniu
i 365 dni w roku.

— W ciagu roku przewidziane sa okresy na remonty planowe urzadzen. Remonty planuje si¢
prowadzi¢ w okresach ok. 2-tygodniowych dwa razy w roku. Wylacza si¢ z eksploatacji
wieze suszarnicze, wyparki, obieg wody chfodzacej, ogranicza si¢ pracg kotlowni. Co
skutkuje zmniejszona emisja do $rodowiska pytow, gazéw, sciekow, odpadow. Emisja
sciekdw jest zmniejszona o ok. 20% odprowadzanych fadunkdw zanieczyszezei. Nie bedzie
emisji pytow technologicznych do powietrza z wiez suszarniczych.

Rozruch po przestojach remontowych np. wiez suszarniczych nie charakteryzuje si¢ zwiekszona
emisja zadnego z zanieczyszczen; emisja pylow do powietrza pozostaje a niezmienionym poziomie

w stosunku do normalnej pracy instalacji, ilo$¢ sciekow nie zmienia si¢ i ilos¢ odpadéw réwniez.
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Nalezy zaznaczy¢, ze wystepujace, rzadko, warunki odbiegajace od standardowej pracy instalacji :

przerobu mleka, nie skutkuja niekorzystnie dla $rodowiska przyrodniczego. Zdarzajace sig awarie

techniczne i technologiczne w procesie produkcji zwiazane sg z przesunigciem z instalacji nie

nadajacej sie do dalszego przerobu partii surowca lub péiproduktu, ktory w calosci moze byé

przekazany na inna lini¢ technologiczna.

VIIL

Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci.

VIIL1. Utrzymanie rezimu technologicznego.

Utrzymywanie wszystkich urzadzenia we wlasciwym stanie technicznym i eksploatowanym

w oparciu o stosowne instrukeje.

Prowadzone sa okresowe kontrole sprawnosci i kontrole techniczne wszystkich urzadzen

wchodzacych w sktad instalacji.
P(_OWadzone sa dziatania zmierzajace do optymalizacji zuzycia wody.

Prowadzone sa dzialania zmierzajace do optymalizacji zuzycia energii cieplnej
i elektrycznej (monitoring temperatury w pomieszczeniach technologicznych, analiza

pomiaréw zuzycia energii elektrycznej, pomiar ilosci zuzytej pary technologicznej).

Prowadzi sie regularna kontrole stanu zabezpieczen przed awaryjnymi wycickami substancji

niebezpiecznych do Srodowiska.
Prowadzi sie selektywna zbiorke odpadow.

Prowadzi sie stale doskonalenie kwalifikacji w zakresie potencjalnych zagrozen dla

$rodowiska i metod likwidacji szkod w srodowisku

VIIL.2. Ograniczenie zuzycia energii i surowcow.

VIIL3. Zapobieganie emisji zanieczyszczen do Srodowiska m. in. poprzez:

gospodarcze wykorzystanie, odpadu jakim jest serwatka,
odzysk biatka i thuszczu z wod phuczacych w systemie CIP,

przechowywanie surowcow, srodkoéw chemicznych, paliwa w szczelnych zbiornikach,

pojemnikach i odpowiednio przygotowanych pomieszczeniach.

ograniczenie zuzycia wody poprzez: zainstalowanie wodomierzy, automatycznych zawordw
odcinajacych doptyw wody, pistoletow natryskowych na wezach, centralnych stacji
myjacych;

zawrécenie wody do procesu lub wykorzystanie jej w innych celach na terenie zaktadu;

zainstalowanie tac zbierajacych i pojemnikéw pod zbiornikami, urzadzeniami lub linig

produkeyjna by zapobiec wyciekom lub stracie produkiéw czy substancji;

zainstalowanie automatycznego systemu dozowania srodkéw chemicznych, w celu

zapewnienia wlasciwego stezenia;
wstepne usuwanie zanieczyszczen z podlog, urzadzen przed rozpoczeciem mycia;

odzysku resztek produktéw pozostawianych w zbiornikach i rurach przesytowych;
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IX.

—  ponowne wykorzystanie produktéw ubocznych, np. odzysk serwatki i wykorzystanie jej

w postaci sproszkowanej jako sktadnika niektorych produktow spozywcezych;

—  zainstalowanie krat na kanalach $ciekowych, by zapobiec przedostawaniu si¢ odpadow

statych zwigkszajacych tadunek zanieczyszczen w gtdéwnym strumieniu sciekow;

— odpowiednie oczyszczanie sciekow w przyzaktadowej oczyszczalni, by zapobiec

powstawaniu nieprzyjemnego zapachu w sasiedztwie mleczarni;
— wykorzystanie osadu posciekowego jako nawozu;
— wykorzystanie kondensatu pary do wstepnego ogrzania mleka przed pasteryzacja;

— odpowiednie wyszkolenie pracownikdw.

Transgraniczne oddzialywanie na srodowisko.
Prowadzony proces produkcyjny w Zaktadzie POLMLEK w Lidzbarku Warminskim nie bedzie

powodowat transgranicznego oddziatlywania na srodowisko.

Postgpowanie w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.
W  przypadku koniecznosci przeprowadzenia zakonczenia dzialania instalacji zajdzie
mozliwos¢ adaptacji obiektu do innych celow. W przypadku kompletnej likwidacji instalacji zajdzie

potrzeba przeprowadzenia prac demontazowych polegajacych na:

— demontazu maszyn i urzadzen do przetworstwa mleka, wywiezieniu ich, poniewaz moga
one by¢ wykorzystane w innym zaktadzie,

—  pracach rozbidrkowych budowlanych budynku wykonanego z elementdw stalowych
i betonowych,

—  wywozeniu zdemontowanych urzadzen i materiatéw budowlanych, co moze generowac
zwigkszony hatas od srodkéw transportowych. Poniewaz wokot zaktadu znajduja sie tereny
przemystowe i rolne, to nie bedzie ponadnormatywnego oddziatywania akustycznego na

terenach chronionych,

—  przed demontazem cata instalacja do przetworstwa mleka begdzie myta. Mycie to bedzie
normalnym myciem technologicznym, jakie jest prowadzone w warunkach normalnej pracy

instalacji,

—  prace rozbidrkowe, ze wzgledu na konstrukcje budynku nie beda zrédtem znacznego
pylenia i nie bedzie zachodzita potrzeba stosowania kurtyny wodnej podczas prac
rozbiorkowych,

Natomiast instalacje wodno - kanalizacyjne zewnetrzne moga pozostaé w celw:
odwodnienia terenu i oczyszczania $cickéw opadowych w istniejacym separatorze
zanieczyszczen ropopochodnych. Procesowi oczyszczania podlegaly bedg zbiorniki
kwasu i tugéw, a resztkowaniu podlegal bedzie zbiornik na olej napedowy na stacji
paliw. Woda z plukania zbiornikéw po zmieszaniu czyli usrednieniu ph moze by¢

skierowana do kanalizacji i oczyszczalni.
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XI. Zobowiazuje POLMLEK Sp. z 0.0. w Lidzbarku Warminskim do:

XT.1. Stosowanie metod i sposobéw prowadzenia instalacji okreslonych w niniejszej decyzji, w tym
usuwania odpadéw niebezpiecznych na podstawie umowy z odbiorca po sprawdzeniu
uprawnienia na transport lub przetwarzanie odpadow.

X1.2. Przekazywanie do Starosty Lidzbarskiego sprawozdan z monitoringu instalacji
i srodowiska w terminie do 31 stycznia nastgpnego roku, a wyniki pomiaru emisji w terminie 30
dni od dnia ich wykonania. Wszystkie wyniki nalezy przekazywac takze Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska Delegatura w Elblagu.

XI.3. Sporzadzenia szczegotowego raportu obejmujacego realizacje ustalen niniejszej decyzji po
pigciu latach funkcjonowania instalacji liczac od dnia uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

X1.4. Sporzadzania przegladu ekologicznego w przypadku zmiany w najlepszych dostepnych
technikach pozwalajacych na znaczne zmniejszenie emisji bez powodowania nadmiernych
kosztow lub gdy bedzie to wynikaé z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian
przepisow o ochronie srodowiska.

XL5. W zakresie odprowadzenia Sciekow.

X1.5.1. Sciekéw przemyslowych:

a) utrzymania wylotu $ciekéw we wihasciwym stanie technicznym,

b) w przypadku wystapienia awarii nalezy wykona¢ czynnosci zapobiegajace ujemnym
skutkom niesprawnosci, ustali¢ przyczyny niesprawnego dziafania i dokonaé proby
naprawienia awarii we wlasnym zakresie lub powiadomié wyspecjalizowane ekipy
i wezwal do dokonania naprawy,

¢) partycypacji w kosztach konserwacji rzeki Lyny na odcinku 1 km w dot biegu od wylotu
$ciekow do rzeki zgodnie z uzgodnieniem Zarzadu Melioracji i Urzadzen Wodnych RO
Bartoszyce z dnia 04.08.2006r.

XI.5.2. Wod opadowych:

przeprowadzania co najmniej 2 razy do roku, przegladow eksploatacyjnych urzadzen
oczyszczajacych. Eksploatacja powinna by¢ zgodna z zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi
konserwacji urzadzen oczyszczajacych, a czynnosci z nia zwiazane odnotowane w zeszycie
eksploatacji.

X1.6. W zakresie poboru wod podziemnych:

a) utrzymania w dobrym stanie technicznym i sanitarnym obudow studziennych, urzadzen
zwiazanych z pomiarami i poborem wody oraz instalacji sieci wodociagowej na terenie
instalacji, _ .

b) stafej kontroli szczelnosci obudéw, w taki sposéb by nie przedostaly si¢ do ich wnetrza
wody opadowe i gruntowe.

X1.7. W zakresie stref ochrony bezposredniej ujecia wody:

a) utrzymania ogrodzenia terenu w nalezytym stanie technicznym,

b) zabezpieczenia obudéw studziennych w celu uniknigcia przedostania si¢ wod
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opadowych do wnetrza studni,

¢) przebywania na terenie stref tylko osob zwigzanych z ich technicznym utrzymaniem,
d) wykorzystania terenu stref tylko w celu ujecia i uzdatniania wody oraz pracy urzadzen
scisle z tym zwiazanych.
XII. Termin waznosci pozwolenia
Ustala si¢ termin waznosci pozwolenia na czas nieoznaczony.

XIL Uchyli¢ dotychczasowe pozwolenie zintegrowane, decyzja znak: RLiOS.7644-1/V-1/06 z dnia
16.10.2006r.

UZASADNIENIE

Do Starosty Lidzbarskiego wplynatl wniosek Firmy ,,POLMLEK”, Spotka z o. o, ul.
Modlinska 310/312 Warszawa, Zaklad Mleczarski w Lidzbarku Warminskim, ul. Topolowa 1,
0 wydanié ‘ujednoliconej tresci decyzji z dnia 16 pazdziernika 2006r., znak: RLiOS.7644-1/V-1/06
dla wydanego pozwolenia zintegrowanego obejmujacego instalacje do produkcji  wyrobow
mleczarskich o zdolnosci przetwarzania 1000 ton mleka na dobe.

Zgodnie z art. 217 ust. 1, organ wlasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na
wniosek prowadzacego instalacje, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia
tekstu obowigzujacego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego
pozwolenia od dnia jego wydania. W ramach postgpowania w sprawie wydania tekstu jednolitego
pozwolenia zintegrowanego organ dokonal ujednolicenia tekstu pozwolenia oraz stwierdzit
wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego (art.217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska). W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, nie zapewnia
sie udzialu spoleczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko.

W niniejszej decyzji uwzgledniono wszystkie zmiany wprowadzane do pozwolenia
zintegrowanego wydanego przez Staroste Lidzbarskiego z dnia 16.10.2006r., znak:RLiOS.7644-
[/V-1/06, decyzjami: znak:RLiOS.1.7644-12/07 z dnia 20.02.2008., znak: R1i0S.1.7644-6/08 z dnia
05.05.2008r., znak: 6222.8.2013 z dnia 27.02.2014r., znak: 0S.6222.1.2014 z dnia 04.12.2014r.,
znak: 08.6222.2.2015 z dnia 04.02.2016r.

Otrzymuj3g : Decyzja ostateczna
1. POLMLEK Sp. z 0. 0, 03-152 Warszawa, ul. Modlinska 310/312, i~ ~
Zaktad Mleczarski w Lidzbarku Warminskim od dnia /H"Ob”@o .

ul. Topolowa |
11-100 Lidzbark Warminski

2. a/a ;{ 5P 'gq"\—/\
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Do wiadomosci :
|. Burmistrz Lidzbarka Warminskiego
ul. Swietochowskiego 14
11-100 Lidzbark Warminski

2. Marszalek Wojewddztwa Warminsko- Mazurskiego

Al Marsz. . Pitsudskiego 7/9

10-575 Olsztyn

L

82-300 Elblag

4, Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa

sp. Iwonna Ficek, dn. 27.04 110

. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Powstancow Warszawskich 10

ol
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