STAROSTA LIDZBARSK]
. ul. Wyszyiskjego 37
1-100 Lidzbark Warminski Lidzbark Warminski, dnia 01,08,2018r.
08.6222.2.2018

DECYZJA

Na podstawie art, 155 i art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017r., poz.1257 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 03.07.2018r.,,
LPOLMLEK”, Sp. z 0. 0., ul. Modlinska 310/312, 03-152 Warszawa, Zaklad Mleczarski w Lidzbarku
Warminskim, ul. Topolowa 1,

orzekam

zmienié decyzje Starosty Lidzbarskiego, znak: 0$.6222.2.2015 z dnia 27.04.2016r., udzielajacg firmie
~POLMLEK” Sp.zo. o., ul. Modlinska 310/312, 03-152 Warszawa, Zaklad Mleczarski w Lidzbarku
Warminskim, ul. Topolowa 1, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

a) instalacji do produkeji wyrobéw mieczarskich o zdolnosci przetwarzania 1 000 ton mleka na dobsg,
b) instalacji do produkcji serwatki o zdolnosci przetwarzania 2 400 ton serwatki na dobe,
c) oczyszczalni Sciekdw.

w nastepujacy sposob:

1. Rozdzial I Rodzaj i charakterystyka instalacii - otrzymuje brzmienie:

L1, Instalacje zasadnicze
L 1.1, Instalacja do produkcji wyrobow mleczarskich o zdolnosci prretwarzania 1000 ton mleka na dobg
Instalacja do produkeji wyrobdw mleczarskich obejmuje:

a. zaklad gtéwny z liniami do produkeji masta i sera mozzarella,

b. serownie z dwiema liniami do produkeji seréw dojrzewajacych ,

¢. proszkownie mleka z dwoma wiezami suszarniczymi do produkcji mleka w proszku, serwatki
w proszku, maslanki w proszku wraz ze stacjg odbioru mleka,

d. instalacje do konfekcjonowania sera,

e. ftopialni¢ sera z urzgdzeniami do produkeji serdw topionych.

Instalacja obejmuje nastepujace rodzaje dziatalnogei:

— skup mleka i produkcja wyrobow mleczarskich,
— sprzedaz mleka pasteryzowanego hurtowo,

— produkcja masta i mikséw maslanych,

—  produkcja serow zoktych,

— produkcja serow mozzarella,

— produkcja mleka w proszku,

— produkcja serwatki w proszku,

— produkcja maslanki w proszku,

~  produkcja seréw topionych,

— konfekcjonowanie sera,

— sprzedaz serwatki w ptynie,

- sprzedaz §mietany 39,5 % dla potrzeb innych zaktadow w ramach spétki i innych,
— sprzedaz hurtowa wyrobdéw mleczarskich.




Proces technologiczny produlkcji wyrobéw mleczarskich dzieli si¢ na etapy i przebiega, jak opisano ponizej
dla okre$lonych produktéw:

- mieke w proszku odttuszczone,
- proszek serwatkowy,

- maslanka w proszku,

- sery dojrzewajgce,

- ser mozzarella,

- masto i miksy maslane,

- konfekcjonowanie sera,

- fopienie sera.

¢  Odbiér mleka (ciag odbieralni}

Mleko petne surowe dowozone od producentéw autocysternami do punkiu odbieralni Instalacji do
przetworstwa mleka, odpowiadajace wymaganiom aktualnego Rozporzadzenia Ministra Rolnictwa
i Rozwoju Wsi oraz Dyrektywy 92/46/EC. Przyjmowane mleko jest poddawane badaniom jakosci oraz
schiodzeniu. Mleko nastepnie jest magazynowane w 4 zbiornikach znajdujacych sie na zewnatrz budynku
o poj. 100 tys. 1 kazdy. Sa to zbiorniki pionowe.

e Przygotowanie mleka do produkeji (ciag aparatowni)

Wirowanie i oczyszczanie - zmagazynowane mleko jest pompowane poprzez podgrzewacz plytowy, ktory
stanowi segment pasteryzatora. W podgrzewaczu nastepuje jego ogrzanie do temperatury ok. 40-50 st.C.
Nastepnie mleko poddaje si¢ oczyszezaniu i normalizacji mleka poprzez skierowanic go na wirdwki.
W wyniku procesu wirowania uzyskuje si¢ émietang, ktdra czesciowo jest gromadzona w zbiornikach
a czgsciowo jest przekazywana dla potrzeb innych zakladow w ramach spotki oraz odthuszezone mleko,
ktore jest wstepnie znormalizowane.

Baktofugacja - odttuszczone mleko wstgpnie znormalizowane poddawane jest procesowi baktofugacii
poprzez tloczenie przez baktofuge. W niej nastepuje oczyszezanie mleka przez wirowanie oparte na zasadzie
rozdziclania czgstek o réznej gestosci dzigki sile odsrodkowej. Czastki o gestosci wigkszej od mleka np.
zanieczyszczenia mechaniczne, leukocyty, fragmenty komdrek nablonka mlekotwérczego, odrzucane sg
w kierunku od osi obrotéw i zbieraja si¢ w postaci osadu (szlamu) w zewnetrznej czedei baka wirdwki
w tzw. komorze szlamowej. Osad ten jest wyrzucany automatycznie przez urzadzenie do kanalizacji.

Pasteryzacja — oczyszczone mieko jest poddawane procesowi pasteryzacji w wynikn tloczenia przez
pasteryzator, gdzie mleko ogrzewa sig do temperatury 80-82 st.C w czasie ok. 15 sek. Nastepnie mleko jest
chlodzone poprzez przejécie przez chiodnice do temperatury 5-60C. Po tym procesie mleko jest gromadzone
w 4 zbiornikach o poj. 60 m3 kazdy zlokalizowanych przy aparatowni.

e Produkcja mleka w preszku —odtluszezonego

Mleko w proszku moze byé¢ produkowane z wykorzystaniem 2 linii produkeyjnych do suszenia proszkow.
Produkowane jest z mleka przygotowanego w powyzej opisanych procesach.

Nastepne procesy produkeji mleka odtluszczonego w proszku przedstawia sie ponizej:

Zageszczanie — mleka odbywa si¢ w wyparce prézniowej czterostopniowej. Zaggszczone mleko do 50%
kierowane jest do zbiornika pomocniczego (tzw. matecznika).




Suszenie — mleko zageszczone jest podawane pompg mono na mechanizm rozpylowy wiezy suszarnicze].
W wyniku suszenia uzyskuje si¢ proszek mleczny o uwodnieniu 3%. Proszek mleczny opada na dno leja
wiezy skad transportowane jest pneumatycznie do zbiornika odbiorczego z ktérego nastgpuje pakowanie
mleka w worki. Pakowane jest w worki papierowe z wkiadka foliowa (opakowanie wielomateriatowe).

Powietrze za pomoca wentylatordw zaczerpnicte z czerpni filtréw workowych, ogrzane dla wiezy nr 1
energig z kotlowni a dla wiezy nr 2 energia z nagrzewnicy gazowej, podawane jest do wiez rozpytowych.

Zawilgocone powietrze w wyniku odparowania wody z mleka wyciagane jest na zewngtrz przez wentylator
wyciggowy, przechodzac uprzednio przez cyklon odpylajacy i filtr workowy. W cyklonie nastepuje
oddzielenie proszku od powietrza.

¢ Produkeja proszku serwatkowego

Proszek serwatkowy produkuje si¢ z serwatki wytworzone] przy produkeji sera, przy wykorzystaniu ciagu
aparatowni, ciggu wyparnego i suszarniczego linii technologicznej nr 1 lub nr 2.

Kolejne etapy produkeji proszku serwatkowego przedstawiono ponizej.

Serwatka po produkeji sera i wczesniejszej klaryfikacji jest wirowana i kierowana do tanku
o pojemnosci 100 ty§. litréw. Nastepuie przesytana jest pompa nabialowa poprzez zbiornik buforowy na
zestaw wirujaco - pasteryzujacy, po czym poddana jest procesowi odwrdconej osmozy w celu zaggszezenia
do 18 % s. m. Oziebiona wstgpnie zageszczona serwatka zmagazynowana bedzie w kolejnym tankosilosie
o pojemnosci 100 ty$. litrdw. Stad pompa kierowana na urzadzenia wyparne. Na wyparkach serwatka
zostanie poddana procesowi repasteryzacji i zageszezeniu w czterostopniowym cyklu, wyniku czego
powstanie koncentrat o suchej masie 50-55 %.

Zageszczanie — zageszezanie serwatki odbywa sie na wyparkach ciaggu wyparnego. W wyniku odparowania
wody z serwatki pod wplywem dziatania wysokie] temperatury i podciénienia uzyskuje sie zageszezony
koncentrat serwatkowy o uwodnieniu ok. 52%. Po zaggszczeniu nastepuje szybkie schtodzenie koncentratu.

Schladzanie i krystalizacja — schiadzanie prowadzi si¢ w zbiornikach — tankach o poj. 20 0001 (4 szt.)
zlokalizowanych w pomieszczeniu krystalizacji proszkowni. W trakcie kontrolowanego schtadzania
zachodzi proces krystalizacji. Aby zapoczatkowal proces krystalizacji dodaje sie proszku serwatkowego.
W celu krystalizacji laktozy zawartej w serwatce stosuje si¢ schiadzanie szybkie a nastgpnie kontrolowane
z szybkoécia spadku temperatury o. 30st.C na 1 godzine (wymienniki plaszczowe zasilane wodg lodows), do
uzyskania 5-6st. C.

Proces krystalizacji powoduje zmniejszenie zawartodci laktozy w formie amorficzne], ktora ostatecznie jest
kierowana do suszenia. Pozwala to na zastosowanie wyzszego zageszczenia surowca podawanego do
suszarni i wyzszej temperatury powietrza wlotowego.

Suszenie — po skrystalizowaniu, schlfodzony do temp. 5 — 60st.C koncentrat serwatkowy jest za pomoca
pompy podawany na mechanizm rozpylowy wiezy suszarniczej nr 1, nr 2. W wyniku procesu suszenia
uzyskuje sie proszek serwatkowy o uwodnieniu ok. 5%.

Workowanie — uzyskany proszek serwatkowy jest odbierany i pakowany w opakowania wiclomateriatowe
o masie 25 kg.




Magazynowanie — zapakowany w worki proszek serwatkowy jest magazynowany w chtodzonym magazynie
wyposazonym w klimatyzator, do czasu odbioru. '

s Produkeja sera dojrzewajacego

Ser dojrzewajgcy twardy produkuje sig na 2 liniach firmy Tetra Pak o zdolnosei przerobowej 400 000 1/d
kazda. Ser dojrzewajacy produkuje si¢ z mleka przygotowanego jak wyzej. Nastepnie proces produkeji sera
obejmuje czynnosei technologiczne:

Worowadzanie dodatkow do mleka:

- chlorek wapniowy

W mleku przerobowym powinna byé zachowana odpowiednia rownowaga soli mineralnych, szczegdlnie
wapniowych i fosforowych, ktéra moze byé zakiécona pod  wplywem  pasteryzacji.
W tym celu dodaje sie¢ do mleka chlorek wapniowy po rozpuszczeniu w wodzie technologicznej, przed
dodaniem zakwasu i podpuszczki.

- farba serowarska

Dodatek farby serowarskiej z barwnika roslinnego — stosuje sig w celu zachowania standardowej barwy sera.
Wymieszang farbe nalezy wprowadzi¢ do mleka po zakorficzonym normalizowaniu thiszezu., Odmierzona
ilos¢ farby nalezy wymieszaé z niewielka ilo§cia mleka, a nastepnie dodaé do mleka kotlowego.

Zaprawianie 1 krzepniecie mleka

Mieko po pasteryzacji jest ochlodzone i transportowane do kotléw serowarskich i doprowadzane do
odpowiedniej temperatury. Temperatura krzepnigcia mleka miesci sig¢ w granicach od 28 do 35 st. C, dla
serow twardych wynosi 30-35 st. C. Mleko zaprawiane jest podpuszezka co ma na celu przeksztalcenie
kazeiny w parakazeing i proteolize biatka w trakcie dojrzewania. W procesie krzepnigcia po przeksztalceniu
kazeiny w parakazeing powstaje skrzep (po 25-30 min.) przy udziale jondw wapnia.

Przygotowanie podpuszezki polega na rozpuszezeniu jej w zimnej wodzie (o temp. 12 st. C) w ilosci 500 ml
podpuszezki na 10 | wody. Nastepnie roztwér ten wlewa sie cienkim strumieniem przy intensywnym
mieszaniu. Zaprawione mleka miesza si¢ przez ok. 2 minuty, po czym unieruchamia sie kociot. Iloéé dodanej
podpuszezki powinna gwarantowaé uzyskanie zwigzlego skrzepu w ciagu 30 minut.

Obrébka skrzepu i gestwy:

Krojenie i rozdrabnianie skrzepu

Krojenie skrzepu rozpoczyna si¢ po uzyskaniu sredniej zwigztosci. Krojenie prowadzi sig tak aby uzyskaé
ziarno wietkosei 3-6 mm., przez co ulatwia si¢ wyptyw serwatki na zewnatrz ziarna. Czas krojenia ok. 10-15
minut, Pokrojong gestwe nalezy mieszaé przez ok. 10 minut w celu uzyskania ziarna o wiasciwej jedrnosci
i elastycznodei.



Osuszanie, odezerpywanie serwatki, dogrzewanie 1 dosuszanie ziarna

W wyniku pokrojenia skrzepu uzyskuje si¢ zawiesing ziarna serowego ptywajacego w wydzielonej serwatce
- gestwe serowa. Gegstwe miesza si¢ przez pewien czas, utrzymujac tej temperature na tym samym poziomie
jak w momencie zaprawiania podpuszczka i powstawania skrzepu — zabieg ten to osuszanie ziarna.
W trakeie mieszania i utrzymywania gestwy w temp. ok. 300 C nastgpuje dalsze intensywne wydzielanie
serwatki z wngetrza ziarna serowego, na skutek powolnego kurczenia ziarna. Istotng cechg tego etapu obrobki
jest intensywnie przebiegajacy proces fermentacyjny przemiany cukru mlekowego w serwatce w kwas
mlekowy. Odczerpywana serwatka I kierowana jest na RO do zbiornika buforowego.

7 osuszaniem ziarna wiaze si¢ czynno$é rozeienczenia gestwy serowej woda, ktdra polega na odczerpywanin
serwatki w ilosci 30~ 40 % w stosunku do poczatkowej ilosci mleka kottowego, po wprowadzeniu na jej
miejsce wody technologicznej o temp. 40-450 C. [los¢ dodanej wody musi zapewnié uzyskanie kwasowosci
serwatki w granicach 3,2 — 4,00SH w stosunku do serwatki bezpoérednio po rozciedczeniu woda i temp.
dogrzewania do 36 0 C. Odczerpywana serwatka II kierowana jest na Casomatic.

Po osiggnieciu pozadanej temperatury nastgpuje etap dosuszania ziarna, tj. energicznego mieszania ggstwy
do momentu, kiedy ziarno serowe osiagnie wlasciwy stopien odwodnienia. Gestwe serowg o temp. 380 C
nalezy mieszaé do az do momentu uzyskania kwasowosci serwatki w granicach 0,5-1,00 SH w stosunku do
serwatki bezpoérednio po rozeienczeniu woda.

Formowanie serow

7 chwilg uzyskania ziarna odpowiednio dosuszonego ggstwe serowa kieruje si¢ urzadzenia prasujacego
Casomatic, z réwnoczesnym odezerpywaniem serwatki do takiej ilosci, aby lustro pozostalej w wannie
serwatki przykrywalo uformowany masy serowej. Serwatka z prasowania na Casomatic kierowana jest na
linie odwrdcone] osmozy RO. Po wstepnym prasowaniu kwasowos§¢ masy serowej powinna wynosic
w granicach 5,70-6,10 pH. W przypadku wstepnego prasowania powstaly blok kroi si¢ na odpowiednie;
wielkodci prostopadtosciany i wkiada do form. Sery w formach poddaje si¢ natychmiast zasadniczemu
prasowaniu 4 —stopniowemu stopniowo zwigkszajac nacisk, odcieki serwatki kieruje si¢ na RO. Po
prasowaniu ser powinien posiada¢ kwasowoé¢ czynng na poziomie 5,2-5,4 pH. Sery, ktére nie osiagnety
wymaganej kwasowosci nalezy przetrzymaé w temperaturze otocznia do chwili uzyskania wiasciwego pH
i dopiero wowezas kierowane do chiodzenia w wodzie lub w solance.

Znakowanie

Na skorce kazdego sera za pomocg stempla umieszeza sig trwaly napis zawierajacy: date produkeji i numer
waru. Tusz do oznakowania powinien byé dopuszczony do oznakowania zywnosci (§wiadectwo PZH).

Solenie

Oznakowane i zwazone i pokrojone sery poddaje si¢ soleniu w solance o nastgpujgcych parametrach:
zawartosé soli 16-22 % NaCl, temperatura 12-140 C, pH 5,2 — 5,4. Czas solenia musi gwarantowaé
przewidziany stopiefi nasolenia sera ujety w normie przedmiotowej, co zwykle uzyskuje sig dla serow
krojonych ok. 12-16 godz. i dla blokéw po ok. 72-75 godz. Kwasowoséé serdow po ok. 24 godz. od momentu
zaprawienia mleka powinna wynosi¢ 5,2-5,4 pH.




Dojrzewanie serdow

Dopiero podczas dojrzewania sery nabieraja specyficznego smaku i zapachu, wiasciwej struktury
i konsystencji. Nasolone sery po ocieknigeiu przenosi si¢ do dojrzewalni. Dojrzewanie seréw edamskich
trwa 8-10 tygodni w temp. 10-140st.C. W celu obnizenia nakiadu pracy w czasie pielegnacji, sery sa
pakowane w trwate opakowania, w ktérych dojrzewaja.

Pakowanie

Ser mozna pakowaé w catosci i w kawatku lub w opakowaniu po 7 plasterkéw

Pakowanie sera w calodci nastgpuje bezposrednio po wyjgein z solanki i ocieknigciu. Ser jest recznie
wkladany do woreczkow  foliowych  bezbarwnych lub kolorowych  wytwarzanych
z wielowarstwowych, termokurczliwych folil. Nastgpnie na pakowacze typu CRYOVAC sg zgrzewane
i obkurczane prézniowo. Zapakowane sery ukladane sa na stojakach i przewozone do dojrzewalni. Na
opakowaniach jednostkowych umieszcza si¢ etykiete.

Pakowanie sera kawatkowanego lub w plasterkach nastepuje po okresie dojrzewania i ocenie laboratoryjnej.
Ser krojony jest rgcznie przy pomocy krajalnicy na kawatki lub plasterki. Kawalki sera uktadane sg na tasmie
maszyny pakujgcej i szczelnie zamknigte. Opakowanie sera stanowi laminat z nadrukiem lub bez wykonany
z folii poliamidowej, polietylenowej, poliestrowe], aluminiowej. Tak zapakowany ser wkiadany jest do
opakowan zbiorczych — kartondw tekturowych i przewozony do magazynu.

o Produkcja masla

Surowcem do produkeji masta jest $mietanka uzyskana z mleka surowego, ktére powinno odpowiadaé
wymaganiom Kryteridw oceny i segregacji mleka na Odbiorze. Zawarto§é thuszczu w $mietance
przeznaczonej do produkeji masta powinna wynosi¢ 33-50%.

cigg do produkcji masta — z wyposazeniem w:
- tanki — 6 szt.,

- pomipa mono,

- zmaslarka do masta typ Nagema,

- pakowaczka do masla,

- waga (maslo luzem),

- pompka dozujaca kwas mlekowy.

Dodatki:

- szezepionki mezofilne mrozone lub liofilizowane,
- farba do masta wg SD-23/01,

- 801,

- woda technologiczna.

Produkcja masta metodg ciagla w instalacji POLMLEK obejmuje nastgpujace czynnosei technologiczne:

- chlodzenie $Smietanki otrzymanej z wirowania,
- przechowywanie,

- dodatek barwnika,

- pasteryzacj¢ i odgazowywanie $§mietanki,

- dojrzewanie fizyczne i biologiczne $mietanki,
- zimaslanie §mietany,

- wygniatanie masta,

- formowanie i pakowanie masta ,




- magazynowanie masta,
- dystrybucja.

Chiodzenie émietanki otrzymane| z wirowania

Wirowanie mleka przeprowadza sig tak, aby uzyskac smietankeg o zawartosci thuszezu 35-45%. Kwasowos¢
plazmy $mietanki nie powinna przekraczaé 6-8°SH. Smietankg chiodzi sig do temp. ponizej 8°C.

Przechowywanie

Schtodzona $mictanke przechowuje sie w tanku magazynowym w celu zapewnienia cigglosci pracy
pasteryzatora do $mietanki.

Dodatek barwnika

W celu utrzymania jednolitego koloru masta w ciagu calego roku,

w przejsciowych porach roku i podezas zimy dobarwia si¢ $mietanke farbg do masta stosujac karoten
naturalny (E160a) lub annatto (E160b).

Ilo$é dodawanego barwnika jest zalezna od pory roku i natgzenia barwy, jaka powinien mie¢ produkt
gotowy. Podczas okreslania iloéci dodawanej farby korzysta si¢ z instrukeji producenta zawierajgcej moc
barwnika oraz zalecane dawkowanie. Farbe madlarska (barwnik) wprowadza si¢ do $mietanki bezposrednio
przed jej pasteryzacja, do zbiornika wyréwnawczego.

Pasteryzacija $mietanki

Smietanke uzyskang z wirowania nalezy poddaé zabiegowi pasteryzacji w temperaturze 94+2°C, przeptyw
10000 1/h. Stosowanie tak wysokiej temperatury pasteryzacji-oprocz zniszezenia wegetatywnych form
mikroflory patogennej i toksykogennej oraz drozdzy i plesni — ma réwniez na celu podwyzszenie waloréw
smakowo-zapachowych masta i jego trwalosci w wyniku stworzenia korzystnych warunkéw rozwoju dla
bakterii fermentacji mlekowej wprowadzanych wraz z zakwasem w procesie biologicznego dojrzewania
Smietanki.

Znaczacy wplyw na poprawe cech organoleptycznych masta wywiera odgazowanie $mietanki. Glownym
jego celem jest usunigeie lotnych substancji o nieprzyjemnym zapachu pochodzenia paszowego, produktow
dziatalnosei szkodliwej mikroflory i enzyméw, a takze substancii zapachowych przenikajacych z otoczenia
krowy. Smictankg odgazowuje sig bezposrednio po pasteryzacji, co przedtuza rownoczeénie czas jej obrobki
cieplnej.

Bezposrednio po odgazowaniu $mietanke schtadza si¢ do poczatkowej temperatury krystalizacji 6-8°C.

Doijrzewanie fizvezne i biologiczne dmiectanki

Dojrzewanie fizyczne $mietanki przyczynia si¢ do uzyskania wilasciwego stopnia wykrystalizowania
ttuszezu mlekowego, umozliwiajacego efektywne zmaslanie $mietanki a takze otrzymanie wiasciwych cech
reologicznych masta. Dojrzewanie fizyczne jak i przebiegajgce rownolegle dojrzewanie biologiczne
(rozpoczynajace sie z chwilg zaszezepienia spasteryzowanej i schtodzonej $mietanki czystymi kulturami
maslarskimi, a majgce na celu nadanie mastu korzystnych cech organoleptycznych- orzezwiajgcego,




orzechowego aromatu), odbywa sig w wieloptaszczowych tankach umozliwiajgcych skuteczne ozigbianie
(wodg lodowa) i podgrzanie $mietanki (wodg o temp. max. 250 st.C) a takze wiasciwe jej wymieszanie.

Przygotowanie smietanki do zmaslania

Na | godzing przed rozpoczeciem zmadlania doprowadza sie $mietankg do optymalnej temperatury tego
procesu. Zimg temperatura winna wynosié 10-140 C, latem 7-100 C. Smietanke nalezy podgrzewaé
stopniowo woda o temp. < 250 C w ciggu 30-40 minut, a chtodzi¢ wodg lodowsg o temp. 0-40C.

Zmaslanie $mietanki metods ciggla

Zmaslanie t3 metodg umozliwia szybka destabilizacj¢ $mietanki i powstanie ziaren masla. Najwicksze
zastosowanie maja urzadzenia oparte na flotacyjuym procesie zmaslania,

Smictanke podaja do urzadzenia samozasysajgcego jednosrubowe pompy wyporowe. Nastepnie kieruje sie ja
pompami do chtodzonego woda lodowa cylindra zaopatrzonego w obracajace si¢ listwy zmaslacza. Ubijanie
Smietany i niszczenie struktury kuleczek thuszczowych trwa 1-2 sekundy. Predko$é obrotowa zbijaka
reguluje si¢ ptynnie w zaleznosci od parametréw zmaslanej $mietany oraz wielkodci uzyskiwanych ziaren
masta. '

Maslanka z ziammem jest kierowana do wielosekeyjnego wygniatacza — nastepuje w nim chiodzenie,
aglomeracja ziaren masta, koficowe oddzielenie maslanki i wygniecenie masta.

Wychodzace z urzgdzenia zmaslajacego masto jest kierowane do urzadzen formujgco-pakujacych.

Formowanie i pakowanie masta

Masto formujg i pakuja w petni zmechanizowane urzadzenia o wydajnosei do 10 t/h. Pakowanie masta nie
formowanego w kartony powinno by¢ poprzedzone wyloZeniem ich powierzchni wewnetrznej pergaminem.

* Produkeja sera mozarella
Produkcja obejmuje nastepujace etapy:

» ciag do produkcji sera mozzarella — z wyposazeniem:
- 2 kotly warzelne,

wanna wstgpnego prasowania,

- miynek do skrzepu,

- zaparzak,

- formierka sera,

- basen solankowy,

- regaly do osuszania sera,

- pakowaczka prézniowa sera,

1

s Konfekcjonowanie seréw
Konfekcjonowanie — porcjowanie serwdw odbywa sig na 6 liniach, na ktérych ser po dojrzewaniu krojony
Jjest w kostke, plastry lub jest wiorkowany. Tak pokrojony ser pakowany jest w opakowania jednosetowe
w ostonie gazdéw obojetnych (mieszanina azotu i CO2).

Po spakowaniu ser uktadany jest na paletach i przetrzymywany w magazynach do czasu dystrybucji.



¢ Produkcja serkow topionych

Do produkcji serkéw topionych uzywa sie okraje serdw powstale podezas konfekcjonowania sera.
Dodatkowo do serkéw dodaje sie inne dodatki takie jak masto, mleko w proszlku, dodatki smakowe, topniki.

Przygotowane w odpowiednich proporcjach sktadniki do produkeji serka podawane sa do ,,Wilka”, gdzie
skladniki te sg rozdrabniane 1 mieszane. Nastepnie podawane sa do maszyny mieszajacej, gdzie wszystkie
sktadniki sg dobrze wymicszane.

Po wymieszaniu masa podawana jest do 4 kottow topialnianych, gdzie masa jest rozpuszczana do postaci
plynnej. Z kottldw masa za pomoca pomp Strubowych podawana jest na urzadzenia pakujgce. Na dziale
topialni znajduje sig¢ 6 maszyn pakujgcych serek topiony. Serek pakowany jest w plastry, kostke, krazki,
batony, pakowany jest réwniez w kubki,

Po spakowaniu serek wychtadzany jest w magazynie chlodniczym.

I.1.2. Instalacja do przerobu serwatki o zdoInosci przetwarzania 2 400 Mg/dobe

Instalacja obejmuje nastepujgce rodzaje dziatalnodei:

— Produkcje koncentratu biatek serwatkowych WPC 35-80
—  Produkcje laktozy

W trakcie procesu przerobu serwatki wytwarzany jest takze tug macierzysty, ktdry po wysuszeniu
w proszkowni (lub z pominigciem suszenia) oraz uzupetnieniu o niezbedne komponenty (np. biatko), jest
sprzedawany jako pasza dla zwierzat lub do wykorzystania jako nawoz. Surowcem do produkeji jest
serwatka pozyskana przy produkcji seréw dojrzewajacych i niedojrzewajacych. Serwatka dostarczana jest
z istniejacych dzialéw produkcyjnych w postaci podstawowej jak 1 koncentratéw oraz z zakladdow
zewnetrznych, Wydajno$é nowych linii wynosi 2 400 000 1 serwatki na dobe, o zawartodci suchej masy 6%
co daje zdolnoéé produkcyjng na poziomie 19 Mg/dobe dla WPC80 (lub i4 Mg/dobe WPC35) i 89 Mg dobe
dla laktozy. Zakiad pracuje w systemie 3 zmianowym, 7 dni w tygodniu. Serwatka dostarczana jest na teren
instalacji do przerobu serwatki za pomoca systemu rur (w przypadku serwatki z dzialéw produkeyjnych na
terenie Zaktadu) lub cysternami (w przypadku serwatki dostarczongj z zewnatrz). Qdbidr surowca odbywa
sie na utworzonym stanowisku odbioru zlokalizowanym przy budynku proszkowni. Dostarczony surowiec
jest przekazany dalej na podstawie dostarczonego atestu jakosciowego, roztadowywany jest
i schladzany i dalej kierowany do czterech siloséw, kazdy o pojemnodei okoto 350 m3. Wstepne
zageszezanie serwatki prowadzone jest poprzez ultrafiltracje. W procesie ultrafiltracji serwatka rozdzielona
zostanie na permeat (odciek) i refentat (koncentrat). Permeat zostanie poddany dalszej obrébce w celu
produkeji laktozy o zawartosci suchej masy 90 — 93 %. Koncentrat natomiast przekazywany jest na lini¢
produkeji koncentratu biatek serwatkowych — WPC.,

a) Linia produkeji koncentratu bialek serwatkowych - WPC

W analizowanej instalacji przewiduje sie produkcje od WPC 35 do WPC 80, Produkty te wytwarzane sg
z wykorzystaniem tej samej linii technologicznej, zmianie ulegaé beda jedynie parametry procesu.

Magazynowanie retentatu

Retentat uzyskany w procesie ultrafiltracji trafia do trzech zbiornikéw, kazdy o pojemnosei ok. 50 m®, Na
tym etapie prowadzong bedzie standaryzacja (normalizacja). Surowiec normalizuje sie w celu uzyskania




produktu o okreslonym skiadzie chemicznym i o okreslonej zawartosci ttuszczu. Normalizacja polegaé
bedzie na odwirowaniu resztkowej ilodei ttuszezu w celu uzyskania odpowiedniej zawartosci thuszezu (jak
najmniejszej). W wyniku standaryzacji uzyskany zostanie wstgpnie przygotowany retentat oraz
wytworzona zostanie smietanka (stanowigca gotowy produkt do sprzedazy lub do wykorzystania
w zakiadzie do produkcji masta lub serkéw topionych).

Ultrafiltracja/diafiltracii

W procesie ultrafiltracji retentat serwatki ponownie zostanie rozdzielony na permeat i retentat. Koncentrat
z ultrafiltracji poddany zostanic diafiltracji. Permeat natomiast trafi na lini¢ obrébki wody procesowe;.
Diafiltracja  polega¢  bedzie na  wyplukiwaniu  soli i zanieczyszezen — mineralnych.
W zaleznodci od wymaganych parametrow gotowego produktu, np. produkcja WPC35 etap ultrafiliracji
i diafiltracji moze zosta¢ pominiety.

Nanofiltracja

Proces nanofiltracji bedzie procesem separacji membranowej. W wyniku przeptywu surowca (retentatu
z poprzedniego procesu) przez jednostke membranowa powstana dwa strumienie koncentrat i permeat.
Retentat trafi na ostatni etap produkeji, tj. suszenie rozpylowe, natomiast permeat po odpowiedniej obrdbce
wykorzystany zostanie jako woda procesowa.

Suszenie rozpylowe

Suszenie rozpylowe polega¢ bedzie na rozpylaniu drobnych kropelek zaggszczonego surowca
w ogrzanym powietrzu, co skutkuje szybkim odparowaniem wody. Czynnikiem suszacym bedzie
oczyszezone powietrze, odpowiednio ogrzane.

Przygotowanie koncentratu przed suszeniem polegaé bedzie na jego rozpylaniu na krople
o kontrolowanej i ujednoliconej wielkodci, w celu otrzymania najlepszej dystrybucji czastek
i charakterystyki produktu. Do rozpylania przewiduje si¢ wykorzystanie wysokocisnieniowego urzadzenia
dyszowego. Regulacja konta rozpylania zapewni optymalne rozpylanie oraz aglomeracie. Do filtrowania
i podgrzewania powietrza suszonego do zlozonej temperatury wlotowej i dostarczania go do komory
suszacej stuzy¢ beda:

— wentylator zasilajgcy — podajacy powietrze suszace do zatozonej temperatury,

— gazowa nagrzewnica powietrza — przeznaczona do bezposredniego ogrzewania powietrza
wlotowego na suszarnic,

— cyklon - sluzacy do maksymalnego odzysku produktu ze strumienia powietrza
idacego za tym zmniejszenia emisji czastek pytowych w odprowadzanym powietrzu,

— filtr workowy — stanowigcy ostatni etap oczyszczania powietrza przed odprowadzeniem do
atmosfery.

Magazynowanie i pakowanie

Proszek bedzie zasilany bezposrednio z suszarni przez przesiewacz do oddzielenia zbyt duzych czgstek
produktu.  Proszek  bedzie  przesytany do  dwdch  silosow  magazynowych,  kazdy
o pojemnosci ok. 125 m3. Z siloséw proszek trafia¢ bedzie do pakowania lub napeniania cystern. Proces
pakowania odbywaé si¢ bedzie na linii napelniania 25 kg workéw 1 napehniarki big-bagow
o poj. do 1000 kg. Proszek moze byé réwniez tadowany do cystern.
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b) Linia produkeji laktozy

Odwrdcona osmoza (RO i HIROP)

W instalacji RO za pomocg pomp wytworzone zostanie zgdane cisnienie filtracji i przeptyw krzyzowy
permeatu z ultrafiltracji. Membrany beda zamontowane w kanale ci$nienia z otworami membranowymi.
W membranach odciek zostanie oddzielony na oczyszeczony permeat i koncentrat (retentat). Koncentrat
zawierajacy wiekszo$¢ laktozy, sole i zanieczyszezenia orgariczne bedzie przesylany do systemu dalszej
obrébki, tj. trafiaé bedzie do dwdch zbiornikéw magazynowych, kazdy o pojemnodci ok. 350 m3. Woda
(permeat) z odwrdconej osmozy przekazana zostanie do obrobki wody procesowej.

Koncentrat ze zbiornikéw magazynowych trafiaé bedzie poprzez ponowny proces zaggszczania za pomoca
odwréconej osmozy (HIROP) do procesu usuwania wapnia. HIROP to instalacja odwrdconej osmozy do
wysokiego zageszczenia retentatu UF/RO zmieszanego ze zuzyta woda pluczacy do zawartosdci 28% s.m.
w celu zapewnienia lepszego wytracenia fosforanu wapnia. Powstajacy przy tym permeat bedzie obrabiany
w dodatkowym obwodzie, ktorego zadaniem bedzie oczyszezanie i uzdatnianie wody procesowej.

Dekaleyfikacja (DCP)

Proces opicraé si¢c bedzie o instalacj¢ wytragcania, gdzie zaréwno temperatura, jak i pH beda regulowane
w celu maksymalnego wytracenia fosforanu wapnia.

Ultrafiltracja/diafiltracja

Wytracony fosforan wapnia poddany zostanie ultrafiltracji/diafiltracji (UF/DF). Proces ten umozliwiaé
bedzie wyplukiwanie soli i substancji mineralnych, ktore skierowane zostang do obrébki fugu macierzystego.

Zageszczanie prozniowe

Zageszezanie prozniowe prowadzone bedzie w celu dalszego zaggszczenia koncentratu laktozy.

Krystalizacja

Krystalizacja prowadzona bedzie w 10 krystalizatorach (kazdy o pojemnosei ok. 25 m3), wyposazonych
w mieszadlo.

Wirowanie/dekantacia

7 krystalizatoréw  skrystalizowana  zawiesina  bedzie  przepompowywana do  dekantera.
W wyniku réznic predkosei pomiedzy $limakiem 1 obudowa (bgbnem) pod wplywem grawitacji laktoza
oddzielona  zostanie od hugu macierzystego. Lug macierzysty  zbierany bedzie
w zbiorniku odbiorczym i w sposéb ciaggly pompowany bedzie do tanku przechowywania tugu
macierzystego. Laktoza z dekantera kierowana bedzie do zbiornika szlamu, ktory znajdowaé sig¢ bedzie pod
dekanterem. W zbiorniku tym znajdowa¢ sie bedzie mieszadlo, ktdére utrzymywaé bedzie laktoze w ruchu,
zapobiegajac sedymentacji. W zbiorniku tym krysztaly laktozy bedg przeptukiwane wodg procesows. Ze
zbiornika szlamowego papka laktozowa zostanie skierowana na wiréwke sitowa, aby oddzielié¢ laktoze od
wody pluczacej. Odwirowana laktoza przekazana zostanie dalej rurg wibracyjna, oddzielajaca strefe mokra
od strefy suchej do wibrofluidyzera.

Odwirowana woda pluczaca Sciekaé bedzie grawitacyjnie do znajdujacego sig ponizej tanku wody ptuczace;.
Z tanku woda pluczaca (zawierajaca znaczng ilo$¢ laktozy i krysztalkéw laktozy) kierowana bedzie do

11




termilizera, gdzie bedzie rozcienczana, podgrzewana i przetrzymywana do czasu rozpuszezania wszystkich
krysztatow laktozy, Woda po termlizerze bedzie mieszana z permeatem z RO.

Suszenie fluidvzacyjne

Krysztaty laktozy opuszczajace wirdwke sitowg i rurg wibracyjng o zawartodci wody okoto 3-8 % dostajg sie
grawitacyjnie do pierwszej sekcji suszacej, w ktore] laktoza bedzie wstepnie podsuszana powietrzem
o temperaturze max. 140 °C. Wibrofluidyzator jest wyposazony w perforowane blachy zapewniajace dobra
dystrybucje powietrza suszacego oraz przegarniacz w pierwszej sekeji suszacej, mieszajacy wchodzaca
mokrg laktoze. Powietrze wylotowe jest zasysane przez wentylator poprzez dwa cyklony, oddzielajace
czgstki proszku od powietrza. Czastki proszku sa zawracane do pierwszej sekcji suszacej. Po wyjsciu
z cyklonu, powietrze jest przez filtr, aby pozbawi¢ go pozostatych drobin proszku. Drobny proszek zbierany
jest w wymiennym kontenerze.

Laktoza o wstgpnym podsuszenin kierowana jest do kolejne] sekeji wibrofluidyzera, ma drugi
I trzeci stopien suszenia i koficowej sekeji wychtadzania proszku.

Powietrze wylotowe z drugiej sekcji suszace] jest zasysane przez wentylator poprzez dwa cyklony,
oddzielajace czgstki proszku od powietrza. Czastki proszku sg zawracane do pierwszej sekcji suszacej. Po
wyjsciu z cyklonu, powietrze bedzie zasysane przez filtr, aby pozbawi¢ go pozostatych drobin proszku.
Drobny preoszek zbicrany bedzie w wymiennym kontenerze. Gotowy proszek wychodzacy z sekcji
chlodzacej jest kierowany grawitacyjnie na sita, gdzie wielkie, niewymiarowe krysztaly, powstajgce
w pierwszej sekcji wibrofluidyzera sg oddzielane od proszku laktozowego. Niewymiarowe krysztaty laktozy
sq z sita usuwane wibracyjnic i grawitacyjnic wpadaja do wymiennego kontenera, Przesiana laktoza
przesuwana jest do obrotowego zaworu $luzowego, a stamtad kierowana jest pneumatycznie do
wyznaczonego tanku proszku

Magazyvnowanie i pakowanie

Przesiany proszek moze by¢é transportowany do dwoch  siloséw  magazynowych, kazdy
o0 pojemnosci ok. 125 m3, z ktérych trafia¢ bedzie do pakowania lub napetniania cystern. Pakowanie skladaé
si¢ bgdzie z linii napetniania 25 kg workéw i napelniarki workdw typu big-bag. Proszek moze byé réwniez
fadowany do cystern.

c} Zapotrzebowanie na media

Woda

W instalacji do przerobu serwatki woda z wlasnego ujecia bedzie wykorzystywana jedynie na cele socjalno-
bytowe. Na potrzeby technologiczne — przed wszystkim mycia urzadzen — wykorzystywany bedzie permeat,
czyli woda oddzielona z serwatki na poszczegélnych etapach procesu przerobu serwatki. Na cele

technologiczne nie bedzie wykorzystywana woda.

Proces przygotowania wody procesowej polegaé begdzie na wykorzystaniu procesu rozdzialu na membranach
(odwréconej osmozy). Powstaly koncentrat traktowany bedzie jako $ciek, natomiast permeat zostanie

wykorzystany ponownie jako woda procesowa.
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a) Energia elektryczna i cieplna oraz chlodzenie

Budynek przerobu serwatki zasilany bedzie w energig elektryczna z misjskiej sieci elektroenergetycznej. Na
potrzeby uzyskania energii cieplnej do procesu suszenia rozpylowego wykorzystywana bedzie nagrzewnica
gazowa o mocy 5510 kW i sprawnoséci 90% . Energia cieplna na pozostate potrzeby nowej instalacji
produkowana bedzie w istniejace] kottowni zlokalizowanej na terenie istniejacego Zakladu. Przewiduje sig
wykorzystanie rekuperatora umozlwiajgcego odzysk ciepla z procesu suszenia rozpytowego. W ramach
rozbudowy Zakfadu planuje sie tez wykonanie nowej maszynowni chlodniczej na terenie istniejacego
Zakladu. Nowa maszynownia pracowaé bedzie na potrzeby wytwarzania wody lodowej do procesow

technologicznych oraz na potrzeby wentylacji instalacji przerobu serwatki.

Instalacja ta skladaé sie bedzie z 2 szt. skraplaczy 1 2 szt. wiez wyparnych. Eaczna ilosé amoniaku w nowej

maszynowni wynosi¢ bedzie ok. 500 kg.

I.1.3. Instalacja — oczyszezalnia Sciekow

Oczvszezalnia Sciekdw skiada sie z nastepujacych urzadzen:

— przepompownia §ciekOw surowych nr 1inr 2,
— rotomat,

— piaskownik,

—  zbiornik uéredniajaco-retencyjny,

— flotator,

— bioreaktornr I,

— bioreaktor nrII,

- osadnik wtoérny — 3 szt.,

— przepompownia osadu wysokoobcigZonego,
—~  przepompownia osadu nadmiernego,

—  zaggszezacz grawitacyjny,

— stacja odwadniania osadu,

— magazyn osadu,

—  studnia rozprezna i studnia pomiarowa.

- SBR1

- SBR2

W oczyszezalni sciekdéw oczyszezane sa.

a) Scieki poprodukeyjne powstajqce w trakcie realizacji procesu technologlcznego przetwarzania mleka i
procesow towarzyszacych. Zrodiem $eiekdw sa nastepujace procesy:

- mycie instalacji w systemie CIP — punkt odbioru mleka, stacja mycia samochodow,

- mycie instalacji w systemie CIP — na serowni seréw dojrzewajgcych,

- mycie instalacji w systemie CIP —na proszkowni w tym takze filtra workowego,

- mycie stacji wyparek w systemie potautopmatycznym,

- mycie posadzek,

- mycie urzadzen,

- odplyw $cickéw z laboratorium,

- stacja uzdatniania wody technologicznej, wody kottowej, stacji uzdatniania kondensatu z wyparek.
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b) Scieki bytowe,
¢) Wody pochfodnicze,

Scieki surowe z Zakladu trafiajg do przepompowni Sciekéw surowych nr 1. Z przepompowni §cieki sa
przepompowywane przy pomocy trzech pomp pracujacych kaskadowo do piaskownika, W piaskowniku
nastepuje usuwanie pozostatych zanieczyszezen statych. Po procesie oczyszezania mechanicznego nastgpuje
proces oczyszczania biologicznego. Scieki surowe przeplywaja do zbiornika usredniajaco — retencyjnego. Do
zbiornika tego dozowany moze by¢ preparat PIX, PAX lub kwasy trawiace w celu redukeji tadunku fosforu.
Po uérednieniu strumien ok 120 m3/h Sciekéw kierowana jest na instalacje flotacji a nastgpnie na bioreaktor
nr [ i SBR-y oraz cz¢§¢ moze by¢ odprowadzana do kanalizacji kemunalnej. Natomiast strumie ok 30 m3/h
scickoéw ze zbiornika usredniajacego kierowany jest na bioreaktor nr II. Proces oczyszczania biologicznego
Sciekow oparty jest na procesach defosfatacji, denitryfikacji, denitryfikacji i nitryfikacji. Scieki ze zbiornika
usredniajaco — retencyjnego kierowane sg do instalacji flotatora, gdzie nast¢puje klarowanie éciekéw poprzez
usuni¢cic z nich zawiesiny. W procesie oczyszczania $ciekdw we flotatorze powstaje osad poflotacyjny.
Osad ten trafia bezposrednio na przyczepe. Po podczyszezeniu na floratorze $cieki rozdzielane 83 na
3 strumienie, tj. cze$¢ idzie na bioreaktor nr I, czgs¢ idzie na SBR-y a cze$é moze by¢ kicrowana do
kanalizacji komunalnej. Scieki po procesie biologicznego oczyszczania na bioreaktorach nr 1111 przeplywaja
do osadnikéw wtérnych. W osadnikach nastgpuje oddzielenie osadéw. Osad wytracony w osadnikach jest
czgsciowo zawracany do procesu oczyszczania biologicznego — recyrkulacja zewngtrzna, W obrgbie samych
bioreakioréw prowadzona jest rowniez recyrkulacja osadu — recyrkulacja wewnetrzna. Osad z osadnika
kierowany jest do komory osadu przepompowni osadu wysoko obciazonego. Osad nadmierny z osadnikéw
wtornych bioreaktora nr 1, przepompownig osadu nadmiernego, kierowany jest do zaggszczacza
grawitacyjnego. Stabilizacja tlenowa osadu ma na celu ograniczenie zdolnosci osadu do zagniwania
i wydzielania nieprzyjemnych zapachéw. Praca zaggszczacza grawitacyjnego sklada sie z trzech faz
zaggszezania oraz jednego cyklu odwadniania. Po odwodnieniu osad magazynowany jest na betonowym
placu — magazyn odwodnionego osadu.

Oczyszczone chemicznie $cicki z flotatora doplywaé beda grawitacyjnie do suchej pompowni $cickow
poflotacyjnych. Zainstalowana pompa typ XFP firmy SULZER tloczy¢ bedzie $cieki do zbiornika SBR nr 1
i SBR nr 2. W komorach tych $cieki bgda napowietrzane przez ruszt drobno pecherzykowy, zainstalowany
na dnie komér. Powietrze do komér tloczone bgdzie dwoma dmuchawami, Jedna dmuchawa podstawowa
firmy SPOMASZ o mocy 22 kW, druga jako wspomagajaca firmy SPOMASZ o mocy 22kW. Oczyszczone
Scieki grawitacyjnie naprzemiennie z komory SBR nr 1 i SBR nr 2 odplyna do koryta odplywowego
potaczonego z odbiornikiem rzeki.

Scieki po sklarowaniu w osadniku wtrnym bioreaktora nr If beda odprowadzane poprzez studnie rozprezng
do komory pomiarowej, w ktorej bedg si¢ mieszaé si¢ ze $ciekami odprowadzanymi
z osadnikéw wtornych bioreaktoranr 112 '

W studni pomiarowej znajduje sie przeplywomierz elektromagnetyczny z ultradZzwickowym czujnikiem
przeplywu, ktéry mierzy stale ilo$¢ odprowadzanych $ciekéw. W studni tej pobierane s takze prébki do
badan fizykochemicznych.

1.2. Instalacje pomocnicze
Na terenie Zaktadu funkcjonujg nastepujace instalacje pomocnicze:

a) stacja SUW z ujeciem wody podziemnej,
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b) kotlownia olejowo — gazowa,
¢) maszynownia chtodnicza,

d)

warsztaty.

L3. Instalacje dodatkowe

a) warsztat mechaniczny
b) myjnia samochodow

2. Rozdzial I Parametry instalacji zasadniczych - otrzymuje brimienie:

IL.1. Parametry produkcyjne maksymalne instalacji zasadniczych
Parametry pracy instalacji zasadniczych

Parametry charakteryzujace instalacje

100 %

Instalacja do przetwdrstwa mleka

1 000 Mg/dobe

Instalacja do przetworstwa serwatlci 2 400 Mg/dobg
Sredniodobowy odplyw $ciekéw przemystowych do rzeki 3

e 3000 m/d
Lyny z oczyszezalni ciekéw
Sredniodobowy odptyw sciekéw do kanalizacji migjskiej 1400 m*/dobe
Sredniodobowy pobér wody z ujecia wlasnega 3 000 m*/d

I1.2. Tio&é i rodzaj wykorzystywanych surowcow i materialow w zakladzie:

Lp. Nazwa surowca lub materiaiu Ilo§é zuzywana na rok
L. Mleko przetwarzane 1 000 000 l/dobg
2. Serwatka 3200 000 /dobe
3. Srodki myjace 3 000 Mg

4, Chlorek wapnia 100 Mg

3. Koncentrat kwasu mlekowego 10 Mg

6. Dodatki do produlecji 2 000 Mg

7. Daodatki do produkgji plynne 50 Mg

8. Kwas azotowy 500 Mg

9. Soda kaustyczna 500 Mg

10. Wodorotlenck sodu 1000 Mg

11. Kwas solny 10 Mg

12, Podchloryn 50 Mg

13. Koagulanty na oczyszezalnie (w tym PIX/PAX/SAX) 1500 Mg
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IL.3. Zuzycie mediow

Zuiycie medidw 100 %
Sredniodobowe zuzycie energii eleictrycznej 150 MWh/dobe
Sredniodabowe zuzycie gazu ziemnego 40 000 nm’/d

3. W Rozdziale IIT -Warunki wprowadzania do Srodowiska substanciji i energii, poboru wod oraz
wytwarzania odpaddw, gmieniono nizej wymienione punkty, ktdre otrzymujg brymienie:

III.1. Pobér wéd podziemnych

IIL1.1. Ustala sig pobdr wody dla potrzeb instalacji POLMLEK w Lidzbarku Warmifiskim
z wlasnego ujgcia wody podziemnej skiadajacego sig z trzech studni glgbinowych, z poziomu
trzeciorzgdowego i czwartorzgdowego: nr IA, nr IIA i nr V o nastepujacych parametrach

» Studnia nr T A
—  wydajno$é: Q = 58,0 m’/h przy depresji s = 13,0 m
— wykonana w 1989 roku
~  wspdlrzedne geograficzne N:54°07°18.9” i E: 20°34°12.3”
— glebokosé: 174,0 m

» Studnia Il A

- wydajnoéé: Q =36,0 m*/h przy depresji s=12,0 m

— studnia wykonana w 2017 roku

- wspolrzedne geograficzne N:54°07°19,717 i E: 20°34'26.484”
— glegbokosé: 150,0 m

> Studnianr vV

- wydajno$é: Q =75 m’/h przy depresji s = 8,0 m

— studnia wykonana w 2011 roku

— wspbhrzedne geograficzne N:54°07°18.5” i E: 20°34°20.0”
— glebokosé: 72,0 m.

111.1.2. Pobdr wéd podziemnych odbywa si¢ przy pomocy agregatéw pompowych typu:

» W studni nr TA — GC5.05.2.2 o wydajnosci Q = 55 m*/h
> W studni nr I[IA —SP30-913A01909 o wydajnosci Q = 5-35 m*/h
» W studni nr V- GBC.5.10 o wydajnosci Q = 5-75 m*/h

Ponadto instalacja posiada alternatywne (awaryjne) Zrédto wody z sieci miejskiej Przedsiebiorstwa
Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z o.0. w Lidzbarku Warminskim, ul. Pitsudskiego 18, zgodnie
z umowg Nr 142/2005 o dostawg wody z dnia 12.12.2005 r. w ilodci:

Q magn = 100 m’/h
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II1.1.4, Ustala si¢ strefy ochrony bezpoéredniej:

Ustanowiono strefe ochronng obejmujaca teren ochrony bezpoéredniej dla uje¢ wody nalezacych do
Polmiek Sp. z 0.0. poprzez wyznaczenie terenu ochrony bezposredniej dla studni nr:
e T A -skladajacego sie z obszaru w formie wieloboku o wymiarach 7,5 m x 14,8 m x10 m x 14,5 m,
zlokalizowanego na dziatce nr 3, obreb 9 Lidzbark Warminski,
e II 11 A - skiadajacego sic z obszaru w formie prostokata o wymiarach 35 m x 16,9 m,
zlokalizowanego na dziatce nr 33/8, obreb 9 Lidzbark Warminski,
e V- skladajacego sie z obszaru w formie prostokata o wymiarach 3,9 m x 7 m, zlokalizowanego na
dziatce nr 33/8, obreb 9 Lidzbark Warmiriski
11.1.5. Cel poboru wody

Woda z ujecia wlasnego jest pobierana na cele:

- produkeyjne i technologiczne, w tym cele kottowe
- cele chiodnicze

- bytowe

- p.poz.

II1.1.6. Tlo&¢ pobieranej wody

Qmaxh = 136,4 1113."11
Qg =3 000 m*/d
Opax = 1 095 000 m*/rok

Iloéé pobranej wody podziemnej nie przekroczy zasobéw eksploatacyjnych ujecia, ktore wynosza 169 m’/h,

Pobierane wody podziemne wymagaja uzdatnienia w celu wykorzystania ich dla potrzeb technologicznych
oraz kotlowni parowo — gazowej w zakladowej stacji uzdatniania wody.

IIL2.1.3. Qczyszczone Scieki przemystowe z_zakladowe] oczyszczalni sciekow - otrzymuje
brzmienie:

a) [loé¢ oczyszezonych Sciekéw przemystowych odprowadzanych do rzeki Lyny wynosi:

Qmaxh =125 m3/h

Qmax sek = 0,035 m3/s
Qsrd = 3000 m3/d

Qmaxr =1 095 000 m3/rok

b) Ilo$é podezyszczonych sciekéw przemystowych odprowadzanych do urzadzefh kanalizacyjnych
Przedsigbiorstwa Wodociagdw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Lidzbarku Warminskim, na mocy decyzji Starosty
Lidzbarskiego, z dnia 08 grudnia 2017 r., bedacej pozwoleniem wodnoprawnym na wprowadzanie do
urzadzen kanalizacyjnych $ciekow przemystowych zawierajacych substancje szezegolnie szkodliwe dla
$rodowiska wodnego, znak decyzji 08.6341.51.2017:

Qmaxh = 80 m3/h
Qérd = 1 400 m3/d
Qmaxr =511 000 m3/rok
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Stan i sktad Sciekéw przemystowych odprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych:

Azot amonowy < 100 mg/l
Azot azotynowy < 10 mg/1
Fosfor ogdlny <30 mg/l
Chlorki <1 000 mg/l

1I1.4, Wytwarzanie i magazynowanie odpadéw oraz sposéb postgpowania z odpadami.

Dziatalno$é prowadzona na terenie POLMLEK Sp. z 0.0. Zaktad Mleczarski w Lidzbarku Warminskim
wigZe si¢ z powstawaniem odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

Zrédtem odpadow, uwzglednionych w niniejszym pozwoleniu, na terenie Zakiadu sa:

~ Instalacja do przetworstwa mleka
— Instalacja do przerobu serwatki
— Instalacja do oczyszczania Sciekdw

18
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Kod odpadu

Rodzaj odpadu

o -
Whasciwosci: Odpad niebezpieczny, wykazuje
wlasciwosci okreslone w rozporzadzeniu Komisji
(UE) Nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014r:

HP3 fatwopalne,

HP4 drazniace - dziatanie draznigce na skére

1 powodujace uszkodzenie oczn,

HP14 ekotoksycene

1502 02%

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

2,00

Podstawowy sklad chemiczny: Materialy
zanieczyszczone substancijami niebezpiecznymi
wykorzystywanymi w eksploatacji instalacji: tkaniny
do wycierania, ubrania ochronne, zuzyty sorbent.

Sorbent: giéwnie celulozowy (celuloza-
nierozgatgziony biopolimer, polisacharyd
zbudowany liniowo z 3000 - 14000 czasteczek
glukozy). Skiada si¢ w 98% modyfikowanej celulozy
w suchej masie,

Czyéciwo: glownie szmaty bawelniane

Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju materiatu
z jakiego zostaly wykonane

Whasciwoscei: Sorbent:

Odezyn wodny wyciagu sorbentu - obojetuy,
Chlonnoé¢: Srednio - 180 % Wydajnosé: 10 kg
sorbentu wystarcza na 30 - 120 m® Obojetny dla
$rodowiska - pH 7, Chemicznie bierny - nie wchodzi
w reakcje z innymi zwigzkami chemiczirymi

(z wyjatkiem silnych kwaséw mineralnych)

Czysciwo: chlonnosé.

Odpad niebezpieczny, wykazuje whasciwosci

Zbierane selektywnie do
pojemnikéw z tworzywa
sztucznego lub metalowych
w miejscach ich powstawania
w budynku produkcyjnym,
gdzie magazynowane sg do
¢zasu usimiecia z terenu
zakladu

Przekazywane odbiorcy
posiadajacermu wymagane
decyzje
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Kod odpadua

Rodzaj odpadu -

i
w Zakladzie wykorzystuje sie czynnik chlodniczy
R22, R404A i R407C.
Ww. czynniki w swoim skladzie zawieraja:
- czynnik R407 C - 1,1,1,2-Tetrafluoroetan,
Pentafluoroetan, Difluorometan;
- czynnik R404A — trifluoroetan, pentafiuoroetan,
1,1,1,2-Tefrafluoroetan,
- czynnik R22 — chlorodifluorometan.
Czynniki te z uwagi na zawartos¢ fluoru lub chloru
stwarza¢ bedg zagrozenie dla warstwy ozonowej.
Odpady zuzytych urzadzen zawierajgcych ww.
czynniki chlodnicze: HP4 draznigce - dziatanie
draznigce na skérg i powodujace uszkodzenie oczu,
HP5 dzialanie toksyczne na narzadu docelowe
(STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
HP14 ekotoksyczne

magazynowanie
W pomieszczeniu
magazynowym, wydzielonym
w wolnostojacym budynkn
magazynowym, znajdujacym
si¢ w budynku warsztatow
technicznych.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zwierajace niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16021 2

0,500

Podstawowy skiad chemiczny: Sklad chemiczny
nzalezniony jest od sktadu i budowy sprzetu (np.
metale, tworzywa sztuczne, guma).

Whasciwodci: Wlasciwodci sa uzaleznione od rodzaju
materiatu, z ktérego zbudowany jest sprzet (metale,
tworzywa sziuczne, guma). Postac stata, swietlowki
podatne na dziatanie czynnikow mechanicznych —
nlegaja sthuczeniu

Odpad niebezpieczny, wykaznje wlasciwosci
okreslone w rozporzadzeniu Komisji (UE) Nr
1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 1:

HP3 dzialanie toksyczne na narzadu docelowe
(STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
HP14 ekotoksyczne

Sktadniki powodujace, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi, zgodnie z zat. 4 ustawy

© odpadach:

Zrodta §wiatta zawierajace
rte¢ zbierane selektywnie do
specjalnych pojemnikdw,
wyposazonych w zamkniecia
i magazynowane

W pomieszezeniu przy
warsztacie elekirycznym, na
uszezelnionym podlozu.
Magazyn jest zamkniety przed
dostepem oséb
nieupowaznionych.

Sprzet komputerowy

Przekazywane odbiorcy
posiadajacemu wymagane
decyzje
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Kod odpadu | Rodzaj.odpadu
gumowe itp.) Odpady te nie beda wykazywaly whasciwos
niebezpiecznych
Papier jest produktem powstalym z celulozy, wiokno
$cieru drzewnego — otrzymywane poprzez starcie
i zmielenie bali sogsnowych (tzw. papieréwki)
W procesie rozwldkniania mechanicznego. Czasem
stosowany jest proces rozwldkniania chemicznego
i maja zastosowanie inne widkna roélinne (stoma,
frzcina, bawelna, len, konopie, bambus). Zbierane selektywnie
Zastosowanie ma tez makulatura uprzednio poddana | w miejscach wytworzenia,
procesowi dyspersji. Oprocz widkien organicznych a nastepnie magazynowane
A mEmm. papieru sﬁromwa m:vmﬁm:&..m umméﬁgﬁm — | beda: o Przekazywane odbiorcy
Opakowania z papieru i éogmomo organiczne: np. skrobia ziemniaczana - W wyznaczonym miejscu asiadajgcemn wymagane
150101 " p pap 250,000 1 wypehiacze nieorganiczne — mineralne: kaolin, w dwoch garazach - w p -
ektury - . ; . . . decyzje lub osobom
talk, gips, kreda oraz niekiedy substancje chemiczne | wyznaczonym migjscu frvernym
typu hydrosulfit oraz barwniki. Wypemiacze w magazynie opakowan w 7yerny
poprawiaja wlasciwodci papieru (gladkosé, proszkowni mleka —
samozerwalnosé, nieprzezroczystosc, bialose, w kontenerze ustawionym
odciefi). przy garazach
Tektura — jest produktem powstatym z polaczenia
kilku warstwa masy papiernicze] (masa celulozy
Zmasy Sciern drzewnego, i Z masg z 0czyszezonej
i rozwhoknionej makulatury).
Odpady opakowarn z papieru 1 tektury nie beda
wykazywaly wlasciwosci niebezpiecznych
Opakowania z tworzyw sztucznych beda to materialy | Zbierane selektywnie
skladajace sie z polimeréw syntetycznych lub w miejscach wytworzenia,
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych oraz a nastepnie magazynowane: X
Opakowania z tworzyw dodatkéw modyfikujacych takich jak np. napeiacze | - w opakowaniach typu big- wmww%mﬁwﬁmﬁ
150102 sztucznych 150,000 proszkowe lub widkniste, stabilizatory termiczne, bag (folia stretch) oraz decyzje
stabilizatory promieniowania UV, srodki w pojemnikach (butelki) '

antystatyczne, srodki spieniajace, barwniki itp.
Opakowania z tworzyw sztucznych nie beda
wykazywaly wlasciwoéci niebezpiecznych

w wyznaczonych miejscach
na terenie zakladu
- W WYZNhaczonym miejscu
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Kod odpadu

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do

Do tej grupy odpadéw zaliczone zostaly bawehiane
ubrania robocze pracownikéw oraz tkaniny do
wycierania, zuzyte materialy filtracyjne z urzadzen

e
Zbierane selektywnie
w migjscach wytworzenia -
zainstalowania materialéw
filtracyjnych na produkeji

i . technologicznych, np. wiez rozpylowych (maty maty filtracyjne, wszelka .
15 02 03 merﬂwmwzo_w m_mcg.ms_m 1.000 m_.wmn&cou filtry kieszeniowe nadmuchu _.uoimﬁﬁm N:N%S odziez oog,om:_m itp. MMMMMM&NMMMMMOQGSMWE
zanieczyszczone ’ wiez SNB%sQor ga%onmﬁm.N mn.\oﬁo_c.:z% filiry materialy, a nastepnie decyzic )
substancjami So%oém wiezy Homuu.moéab itp., niezanieczyszczone | magazynowane .w@.mm.m
niebezpiccznymi mccmﬁm:&ma._ nicbezpiecznymi. . . w beczce :@mﬁoﬂ@ .
Odpady te nie beda wykazywaly wlasciwosci W WYZNAcZonym miejscu
niebezpiecznych w budynku warsztatowym
Podstawowy skdad chemiczny: Sklad chemiczny Zbierane selektywnie
uzalezniony jest od budowy zuzytych maszyn eiscach e
Zuzyte urzadzenia inne i urzadzen (np. metal, tworzywo sztuczne, guma, W migjscac Wéo % Przekazywane odbiorcy
1602 14 niz wymienione w 16 02 | 2,000 elementy elekironiczne) a nastepiie terowarie posiadajgcemu wymagane
09 do 16 02 13 Wihasciwosci: Whasciwodci sg uzaleznione od rodzaju W M%M:mﬁmo:a Emwmﬂmom decyzje
materiatu, z ktdrego sa zbudowane (metal, tworzywo W DUAyREn warsziatowym
sztuczne, ukiady scalone)
Podstawowy sklad chemiczny: Odpad stanowia . .
glownie elementy elektroniczne (czescei skladowe), 4,\,35555% zuzyte tonery,
N S tasmy barwigce do drukarek
zawierajace ukfady scalone zawierajgce (np. metale iotowveh. slowice drukuiace :
Elementy usuniete z szlachetne) oraz zuzyte wklady (tworzywo sztuczne, glowy 4 » S10° bi U2 Przekazywane odbiorcy
1602 16 zuzytych urzadzen inne 1,50 pozostalosci tonera) mﬂwag owe QEW Nnanm:m posiadajgcemnu wymagane
niz16 02 15 Whasciwoscei: odpad w posiaci stalej, Wiasciwosci sa 3 ckiywnie do kartonéw decyzje
uzaleznione od rodzaju materiaty, z ktérego sa ! MAZAZYNOWANe
Zbudowane (metal, tworzywo sztuczne, vklady W WYZNACZOUYITl MIE]sch
scalone) w budynku biurowym
Skladowane w kontenerze na | Przekazywane odbiorcy
170405 Zelazo i stal 50,00 .Non m_.m_ws%u wyeksploatowane elementy maszyn ztom przy budynku posiadajgcemu wymagane
1 urzadzef Warsziatowym decyzje

b) w instalacji do przetwarzania serwatki
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Kod odpadun .

Rodzaj odpadu

weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
azotem Tub siarka
Wiasciwosci: odpad niebezpieczny,
wykazuje whasciwoscl okreslone w
rozporzadzenin Komisji (UE)} Nr 1357/2014
Z dnia 18 grudnia 2014 r:

HP3 latwopalne,

HP4 drazniace - dzialanie drazniace na
skorg 1 powodujace uszkodzenie oczu,
HP14 ekotoksyczne

T
gdzie magazynowane sg do
CZasu usuniecia z terenu
zaktadn

1502 02%

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

0,200

Podstawowy sklad chemiczny: Maierialy
zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi wykorzystywanymi

w eksploatacji instalacji: tkaniny do
wycierania, ubrania ochronne, zuzyty
sorbent.

Sorbent: gtéwnie celulozowy {celuloza-
nierozgateziony biopolimer, polisacharyd
zbudowany liniowo z 3000 - 14000
czasteczek glukozy). Skiada sie w 98%
modyfikowanej celulozy w suchej masie,

Czy$ciwo; glownie szmaty bawelniane

Ubrania ochronne: zalezmie od rodzaju
materiatu z jakiego zostaly wykonane

Wilasciwosci: Sorbent:

Odczyn wodny wyciagu sorbentu -
obojeiny, chlonnosé: srednio - 180 %,
wydajno$é: 10 kg sorbentu wystarcza na 30
- 120 m*, obojetny dla §rodowiska - pH 7,
chemicznie biemy - nie wehodzi w reakcje

Zbierane selektywnie do
pojemnikéw z tworzywa
sztucznego lub
metalowych w miejscach
ich powstawania w
budynku produkcyjnym,
gdzie magazynowane sg do
czasu usuniecia 7 terenu
zakladu

Przekazywane odbiorcy
posiadajacemu wymagane
decyzje
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Kod odpadu .

Womwmm o%mg:

1602 11%

Zuzyte wzadzenia zawierajace freony,
HCFC, HFC

0,252

Odpadami zawierajacymi czynnik
chlodniczy sg urzadzenia chlodnicze oraz
instalacja klimatyzacyjna.

Czymnik chlodniczy to substancja
termodynamiczna, ktéra uczestniczy

W procesie wymiany ciepla w wrzadzeniu
chlodniczym. W urzadzeniu
klimatyzacyjnym czyrmnik chtodniczy wrze
pod niskim ci$nieniem i w niskiej
temperaturze pobiera ciepto, kidre
nastepnie oddaje w trakcie skraplania pod
WyZszym ci$nieniem i w wyzszej
temperaturze.

W urzadzeniach chlodniczych i
klimatyzacyjnych w Zakladzie
wykorzystuje sig czynnik chlodniczy R22,
R404A i R407C.

Ww. czynniki w swoim sktadzie zawieraja:
- czynnik R407 C - 1,1,1,2-Tetrafluoroetan,
Pentafluoroctan, Difluorometan;

- czynnik R404A — trifluoroetan,
pentafluoroetan, 1,1,1,2-Tetraflucroetan,

- czymnik R22 — chlorodifluorometan.
Czynniki te z uwagi na zawartoéé fluoru lub
chloru stwarzad beda zagrozenie dla
warstwy ozonowej.

Odpady zuzytych urzadzen zawierajacych
ww. czynniki chiodnicze: HP4 draznigce -
dzialanie drazniace na skore i powodujace
uszkodzenie oczu, TIPS dziatanie toksyczne
na narzgdu docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja, HP14
ekotoksyczne

Po likwidacji urzadzen
chlodniczych lub
zdemontowaniu instatacji
klimatyzacyjnych
wykorzystujacych
substancje kontrolowane,
przez uprawniong firme
(posiadajaca $wiadectwo
kwalifikacji), do czasu
odbioru przez uprawnioy
podmiot przewiduje sig ich
magazynowanie w
pomieszczeniu
MAgAZYNOWYIN,
wydzielonym w
wolnostojacym budynku
magazynowym,
majdujacym sie w
budynku warsztatow
technicznych

Przekazywane odbiorcy
posiadajgcemu wymagane
decyzje.
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Kod edpadu.

Rodzaj odpadu

mag :
R
owej skierowanej

i

jacemu wymagane

przemysh posia

na zakiadowsg decyzje.

oczyszczalnig sciekow.

Odpady stale

(sproszkowane)

Odpady magazynowane

beda w magazynie

chlodniczym, przy dziale

konfekceji. Miejsce

magazynowania bedzie

zabezpieczone przed

dostepem osob

nigupowaznionych.
Odpadowa serwatke stanowi¢ bedzie 1) Odpady serwatki
niezagospodarowana w odpowiednim przekazywane beda
czasie serwatka, niespetniajgca standardow okolicznym rolnikom do
Jjakosciowych wymaganych do dalszego wykorzystania w celach
przerobu. paszowych.
Powstaje np. w wyniku awarli instalacji, np. | Magazynowane w jednym | 2) Serwatka spozywcza
wentylatora na wiezy rozpytowej, itp. Lub | tankosilosie 0 poj. 150m3 | jest zagospodarowywana
w przypadku postojow i remontow na posadowionym przy w zakladzie w instalacji

instalacji do przerobu serwatki czy

proszkowni mleka na

przerobu serwatki -

istniejacej proszkowni. terenie uszczelnionym ze natomiast

020580 Odpadowa serwatka 30 000,000 Mather liquer - Lug macierzysty sptywem ewentualnych niezagospodarowana
powstajacy podczas produkeji laktozy rozlan i wyciekow do w produkeji np. ze
z serwatki. kanalizacji przemystowej wzgledu na planowe
Serwatka ma konsystencje ciekla ok. 94% skierowane] na zakladowg | postoje i remonty instalacji
wody i ok. 6% suchej masy. W skiadzie oczyszezalnig Sciekéw bedzie przekazywana do
wystepuje glownie: laktoza (4-5%), biatka przerobu do innych
(kazeina, globuliny, albuminy) oraz zakladow mleczarskich.
thiszeze 1 kwas miekowy. 3) Przekazywane odbiorcy
Odpadowa serwatka nie bedzie wykazywala posiadajgcemn wymagane
wlasciwosci niebezpiecznych decyzje

070299 Inne niewymienione odpady z produkcji, | 0,250 Odpad ten powstawac bedzie podczas Zbierane selektywnie Przekazywane odbiorcy
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Kod odpadu

. ﬁoa..u&. o%ma: -

SR
drzewnego, 1 Z masy z OCZYSZCZONg]
i rozwldknione] makulatury).
Qdpady opakowan z papieru i tektury nie
beda wykazywaly wlasciwoscei
niebezpiecznych

Opakowania z tworzyw szfucznych beda to
materiaty sktadajace sie z polimeréw
syntetycznych lub zmodyfikowanych
polimeréw naturalnych oraz dodatkéw
modytikujacych takich jak np. napehiacze
proszkowe lub wlokniste, stabilizatory

Zbierane selektywnie

w miejscach wytworzenia,
a nastepnie
magazynowane:

- w opakowaniach typu
big-bag (folia stretch) oraz

Przekazywane odbiorcy
posiadajacemu wymagane

150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 75,000 termiczne, stabilizatory promieniowania w pojemnikach (butelki) decyzje.
UV, $rodki antystatyczne, $rodki w wyznaczonych
spieniajgce, barwniki itp. miejscach na terenie
Opakowania z tworzyw sztucznych nie zaktadu {nr 10 na mapie),
beda wykazywaly wlasciwosci - W wyznaczonym miejscu
niebezpiecznych w blaszanym garazn
Odpad stanowic beda uszkodzone
opakowania np. palety, powstajgce podczas
roztadunku surowcow do procesu
technologicznego. Odpad ten skladac sig
_w.@mN_o z &.oé:m niezanieczyszczonego Thicrane sele e
zadnymi $rodkami. Podstawowymi w miejscach wytworzenia . ]
pierwiastkami wchodzacymi w skiad faé bed * | Przekazywane odbiorcy
: drewna sa: wegiel (49,5%), flen (43,8%), | PO ¢Zym traliac beda na posiadajacemu wymagane
150103 Opakowania z drewna 10,000 na sa- wee - - WYZNnaczone miejsce )
’ wodor (6,0%), azot (0,2%) i inne. Gléwne . decyzje lub osobom
zwigzki tworzace drewno to: celuloza (ok. nagazynowania w fizycznym.
45%), hemicelulozy (ok. 30%) i lignina (ok. MMMMHMNSH
20%). Ponadto w drewnie wystgpuja tez: wym.
cukier, bialko, skrobia, garbniki, olejki
eteryczne, guma oraz substancje mineraine.
Odpady te, nie beds wykazywaly
wlasciwosci niebezpiecznych
150104 Opakowania z metali 0,500 Beda odpady opakowaniowe w postaci Zbierane selektywnie Przekazywane odbiorcy
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Kod odpadu | Rodzaj m&u.m“mﬂﬂ..

g SRR ,%rym%» b

{czesei sktadowe), zawierajace uklady
scalone zawierajace {np. metale szlachetne)
oraz znzyle wkiady (tworzywo sztuczne,
pozostatodci tonera)

Wiasciwodci: odpad w postaci stalej,
Wilasciwosci sa uzaleznione od rodzaju
materiah, z ktérego sg zbudowane (metal,
tworzywo sztuczne, uklady scalone)

I drukarek igtowych,

glowice drukujace
atramentowe itp. zbierane
selektywnie do kartonéw
i magazynowane

W WYZnaczonym migjscu
w budynku biurowym

ittt

, QQG%N._ =

¢) oczyszezalni sciekéw

- woda

- niespalone paliwo

Produkty zuzycia mechanicznego, sole
i tlenki metali

Podstawowy sktad chemicznych:
Aromatyczne, policykliczne

Kod odpadu | Rodzaj odpadu
Odpady niebezpieczne
Sklad chemiczny oleju odpadowego zalezy | Oleje te beda
od rodzaju zuzytych olejow, Zrodia magazynowane w
pochodzenia poszczegdlnych skiadnikow zbhierniku lub beczce, pod
olejow bazowych, przemian ktorym znajdowad sie
fizykochemicznych, jakim one ulegaly bedzie szczelna taca
w czasie elksploatacji oraz mozliwych bezodptywowa zbierajaca
zanieczyszczen podczas zbidrki i ewentualne wycieki.
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe magazynowania olejéw zuzytych. Miejsce magazynowania Przekazywane odbiory
13 02 05* i smarowe niezawierajgce zwiazkow 0,200 Catkowitg ilos¢ zanieczyszezen i domieszek | znajdowac sig bedzie na posiadajacemu wymagane
chlorowcoorganicznych w oleju przepracowanym szacuje sie na 20 | utwardzonym podtozn pod | decyzje
— 30 % masy. Skiadaja si¢ na nie: zadaszong wiata

zlokalizowana za
warsztatem. Migjsce
magazynowania jest
niedostepne dla osob
postronnych. Miejsce
magazynowania
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Kod odpadn

Wcmm.&.. ..o,&,uwﬁ. \

nierozgaleziony biopolimer, polisacharyd
zbudowany liniowo z 3000 - 14000
czasteczek glukozy). Sktada sie w 98%
modyfikowane] celulozy w suchej masie,

Czysciwo: glownie szmaty bawelniane

Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju
materiato z jakiego zostaty wykonane

Wiasciwosci: Sorbent:

Odezyn wodny wyciagu sorbentu -
obojetny, Chionnosé: srednio - 180 %o
Wydajnoscé: 10 kg sorbentu wystarcza na 30
- 120 m™ Obojetny dla srodowiska - pH 7,
Chemicznie bierny - nie wchodzi w reakcje
z innymi zwigzkami chemicznymi (z
wyjatkiem silnych kwasow mineralnych)

Czysciwo: chtonnosé.

Odpad niebezpieczny, wykaznje
whadciwosci okreélone w rozporzadzeniu
Komisji (UE) Nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r:

HP1 wybuchowe, HP2 utleniajace, HP3
latwopalne, HP4 drazniace - dziatanie
drazniace na skére 1 powodujace
uszkodzenie oczu,

HP35 dziatanie toksyczne na narzadu
docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg, HP14
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Kod odpadu

Skladniki powodujace, ze odpady sa
odpadami niebezpiecznymi, zgodnie z zal. 4
ustawy o odpadach:

rigd, zwigzki rieci,

Odpady inne n

iz niebezpieczne

020502

Osady z zakladowych oczyszczalni
$ciekow

3600,000

Odpady te stanowi¢ beds silnie uwodnione
osady scickowe powstale w procesie flotacji
sciekow w przyzalkladowe] oczyszczalni
Sciekow. Osady te w duzym stopniu s
zmineralizowane.

Odpady te nie beda wykazywaly
wiagciwodei niebezpiecznych

4000,00

Osad éciekowy stanowi preparat organiczno
— mineralny, przeznaczony do zwigkszenia
zyznodci gleb oraz poprawiajacy ich
wiasciwodci fizyczne, biologiczne oraz
skiad chemiczny. Wzbogaca¢ on moze
glebe w wapn, azot, potas, fosfor oraz
materig organiczna.

Odpad ten powstaje w wyniku proceséw zachodzacych
w zakladowej oczyszczalni Sciekow.

Zhieranie i magazynowanie:

Osad gomadzony jest w  postaci uwodnionej,
W zageszezaczu grawitacyjnym o pojemnoéei 205 m3.
Catorocznie, osad ze zbiornikéw poddawany jest
codziennie procesowl odwodnienia na prasie. Odwodniony
osad cze$ciowo jest gromadzony na terenie zakladu
a czesciowo /z uwagi na znaczne jJego  iloci/
magazynowany na dziatkach wydzierzawionych przez
POLMLEK od wladciciela gruntu, czyli na dziatkach do
ktorych POLMLEK posiada tytut prawny w oparciu
0 umowe dzierzawy gruntow.

Postepowanie z osadami $ciekowymi.

a/ Zagospodarowanie:

POLMLEK Sp. Z o.0. Zaklad Mleczarski w Lidzbarku
Warmifskim bedzie prowadzita dziatania w zakresie
odzysku osadéw Sciekowych /ktdrego glowmym wynikiem
Jest to, aby odpady sfuzyly uzytecznemu zastosowaniu przez
zastgpienie imych materialéw wg art. 3 ust 1 pkt 14 ustawy
o odpadach oraz wg definicii z art. 96 ust 1 pkt 1 tgf ustawy
.. Odzysk polegajgcy na stosowaniu komunalnych osadéw
Scickowych: 1) w rolnictwie, rozumianym joko uprawa
wszystkich plodow rolnych wprowadzanych do obrofu
handlowego, wigczaige w to uprawy przeznaczane do
produkcji pasz/.

Osady z zakladowych oczyszczalni Scickéw przemysiu
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Kod odpadu

bedzie planowanym z miesiccznym wyprzedzeniem, tzn.
bedzie analizowana ilo§é powstajacego osadu Sciekowego
na bazie miesigcy poprzedzajacych. Informacje te Zaklad
bedzie przekazywal WIOS Delegatura w Elblagu w ramach
obowiazku wynikajgcego z art. 96 ust 8 - na 7 dni przed
przekazaniem ich wiadajagcemn powierzchnia ziemi.
Powiadomienie, bedzie dokonywane w formie pisemnej
i zawiera informacje wskaznjace wladajacego powierzchnia
ziemi oraz numery ewidencyjne dzialek, na kidrych osady
$cickowe maja by¢ stosowane .

IT wariant — dla okresdw poza wegetacyjnych. W okresach
poza wegetacyjnych tj gldwnie w okresie zimowym od 30
listopada do 1 marca osady beda czasowo magazynowane
na dziatkach wydzierzawionych przez POLMLEK od
whadciciela gruntu, czyli na dziatkach do ktérych
POLMLEK. posiada tytul prawny w oparciu o dang umowe
dzierzawy.

7 kazdej pryzmy magazynowe] nastapi reprezentatywny
pobér préb osadéw do analiz. Nastepnie osad bedzie
kierowany na pola odbiorcy i rozprowadzany na gruncie
rolnym wczesnie] zanalizowanym przy uwzglednieniu
zapotrzebowania roélin na fosfor i azot, w dawce nie
wickszej niz 3 Mg s.m. / ha / rok. Informacje te Zaklad
bedzie preekazywat WIOS Delegatura w Elblagu w ramach
obowigzkn wynikajacego z art. 96 ust 8 - na 7 dni przed
przekazaniem ich wladajacemu powierzchnia ziemi do
aplikacji. Powiadomienie, bedzie dokonywane w formie
pisemnej i zawiera informacje wskazujgce wiadajacego
powierzchnia ziemi oraz numery ewidencyjne dzialek, na
ktérych osady Sciekowe maja by€ stosowane.

Odwodnione osady Scickowe beda aplikowane do gleby
mechanicznie z rozrzutnika. Zostang rozprowadzone
rownomiernic na powierzchni gleby do glebokosei 30 cm
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Kod odpadu

Rodzaj odpadu’

R ﬁmWﬁ ]

w pojemniku szezelnym do
czasu wywiezienia.

1908 02

Zawartos¢ piaskownikow

40,000

Odpad ten stanowic bedg piasek kwarcowy
i zawiesiny mineralne tatwo opadajace,
zanieczyszczone substancjami pochodzenia
organicznego wystepujgcymi w Sciekach.
(Odpad ten nie bedzie wykazywat
wlasciwosci nicbezpiecznych

Po wydzieleniu

w urzadzeniu do
mechanicznego
podczyszczania Scickow
oraz na piaskowniku
kierowane za pomocg
transportera $limakowego
do miejsca
magazynowania. Odpady
te magazynowane bedg
luzem na utwardzonym
placy, tzw. magazynie
osadéw . Odpad powstaje
réwniez podczas
oczyszczania studzienck
osadczych przy stacji
mycia pojazdéw oraz

7 czyszezenia plaskownika
poziomego znajdujgcego
sig na oczyszezalni
Sciekow.

Przekazywane odbiorcy
posiadajacemu wymagane
decyzje.

1908 09

Ttuszeze 1 mieszaniny olejoéw z separacji
olej/woda zawierajgce wylgeznie oleje
jadalne i thiszcze

30,000

Odpad ten stanowié beda silnie uwodnione
szlamy zawierajace w skladzie glédwnie:
thuszeze, zawiesiny mineralne oraz
organiczne.

Odpady te nie beda wykazywaty
wlasciwosci niebezpiecznych

Po wydzieleniu w
urzadzeniu do
mechanicznego
podezyszezania Sciekow,
zainstalowanym

w budynku przepompowni
oczyszezalni scickow,
kierowane bedg za pomoca
transportera slimakowego
do kontenera metalowego
ustawionego na zewnairz

Przekazywane odbiorcy
posiadajacermu wymagane
decyzje.
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IIL4.2. Sposéb postepowania z odpadami, zapobiegania powstawaniu odpaddw lub ograniczenia
iloéci odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

W celu zminimalizowania iloéci wytwarzanych odpaddéw oraz zminimalizowania ich wplywu na
srodowisko:

stosowane beda urzgdzenia i materialy o wysokiej trwatosci i wydajnosei,

kontrola procesu produkeyjnego,

planowane sg systematyczne kontrole, przeglady i modernizacje, drobne usterki usuwaé
na biezaco w celu niedopuszezania do szybkiego zuzycia urzadzen,

prowadzone bedzie optymalne planowanie zakupéw, ograniczy¢ ryzyko powstawania
nadwyzek materialéw oraz stosowaé opakowania zbiorcze i zwrotne,

realizowane bedg zasady czystej produkcji, polegajace na minimalizacji odpaddéw "u
zrédia”.

Dodatkowo podejmowanych jest szereg dzialan zmierzajacych do maksymalnego ograniczania
wytwarzanych odpadow, polegajgcyeh na:

dazeniu do maksymalnego odzysku odpadéw w miejscu powstawania (selektywne
magazynowanie odpaddw);

racjonalnym dokonywaniu zakupéw surowcdw, materiatdbw w stosunku do potrzeb
funkcjonowania  zakladu, co przeciwdziala powstaniu nadmiernych zapasow
magazynowych i dokonywaniu zakupéw zbyt duzych partii suroweow.

wykorzystaniu wskaznikow mierzalnych zwigzanych z wytwarzaniem odpadéw oraz
kontroli ilo$ci wytwarzanych odpadow

promocji eko-projektowania (systematycznego uwzgledniania aspektéw Srodowiskowych
przy projektowaniu produktu z zamiarem poprawienia charakterystyki oddziatywania,
jakie dany produkt wywiera na §rodowisko przez caty cykl zycia).

W celu ochrony $rodowiska przed zagrozeniami wynikajacymi z faktu wytwarzania odpadow,
podejmowane sa nastepujace dzialania:

wszystkie rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane sa wylgcznie na terenie
Zaktadu, do ktorego Wnioskodawea posiada tytut prawny

teren Zakladu, w tym miejsca magazynowania odpadéw, zabezpieczony jest przed
wejsciem 0s0b niepowolanych

miejsca magazynowania odpadéw sa wyznaczone i opisane poszczegélnymi kodami
odpaddw ,

wszystkie miejsca magazynowania odpaddw posiadajg szczelna, betonowa posadzke
wszystkie odpady niebezpieczne magazynowane sg wylacznie w szczelnych, zamykanych
pojemnikach.
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4, W Rozdziale IV - Monitoring procesow technologicznveh { kontrola eksploatacyi
instalacii oraz monitoring srodowiska zmienié punkt IV.3.1., ktory otrzymuje brzmienie:

TV.3.1. Scieki przemyslowe

W trakcie eksploatacji instalacji i wprowadzania oczyszezonych $ciekdw przemystowych do rzeki
Lyny nalezy:

— prowadzi¢ pomiar ilosci odprowadzanych sciekow przemystowych w miejscu reprezentatywnym
do ich pomiaru (za pomocg przeptywomierza raz na dobe), na odptywie z oczyszczalni $ciekdw
w komorze pomiarowe]j, a odezyty na biezgco odnotowywaé w rejestrze ilosci sciekdw,

—  kontrolowaé jako$é odprowadzanych $ciekéw przemystowych jeden raz na dwa miesigce. Prébki
sciekdw do badan nalezy pobiera¢ w miejscu reprezentatywnym w regularnych odstepach czasu
w ciagu roku i stale w tym samym miejscu, na odplywie z oczyszczalni $ciekdéw w komorze
pomiarowei,

— kontrolowaé raz na dwa miesigce jakos¢ $ciekdw przemystowych, stanowigcych mieszaning
Sciekdw przemystowych z oczyszczalni $ciekdow, wod opadowych i roztopowych oraz wod
pochlodniczych odprowadzanych do rzeki Fyny na kolektorze odptywowym przy rzece Lyna,

— Scieki przemystowe wprowadzane do wdd, nie powinny zawieraé substancji szczegdlnie
srkodliwych dla érodowiska wodnego w ilosciach przekraczajacych najwyzsze dopuszezalne
wartoSci wskaznikdéw zanieczyszeczeni dla Sciekdéw przemystowych, okrestone w pkt I1.2.1.2.
ninigjszego pozwolenia,

— kontrolowaé jakoéé Sciekdw przemystowych wprowadzanych do rzeki Lyny w  zakresio
nastepujacych wskaznikdw:

s temperatura [°C]

e pH

o BZT; [mgOQ/de]
s ChZT-Cr [mgO,/dm*]
* Zawiesiny ogolne [mg/dm?]

e Azot ogdlny [mgN/dm”]
s Azot amonowy [mgN/dm’]
e Fosfor ogdlny [meP/dm’]

o Chlor catkowity [mgCl/dm’]
s Chlorki [mgCl/dm’]
s Substancje ekstrahujgce sie eterem naftowym [mg/dm’]

e Weglowodory ropopochodne [mg/dm’]

e Siarczany [mg/dm®]

s Sod [mg/dm’]

— prowadzi¢ co najmniej 2 razy w roku przeglady ecksploatacyjne urzadzen
oczyszezajgcych: eksploatacja powinna odbywaé sie zgodnie z instrukcjg obstugi
i konserwacji urzadzen oczyszczajacych, a czynnosci z nig zwigzane odnotowywane
w zeszycie eksploatacji tego urzadzenia.

VI. Pozostale warunki pozwolenia zintegrowanego pozostaja bez zmian.
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UZASADNIENIE

»POLMILEK” Spétka z o. o, ul. Modlifiska 310/312, 03-152 Warszawa, Zakiad Mleczarski
w Lidzbarku Warminskim, ul. Topolowa 1, wystapit do Starosty Lidzbarskiego z wnioskiem o zmiang
pozwolenia zintegrowanego, udziclonego przez Staroste Lidzbarskiego, znak:RLIOS.7644-1/V-1/06
z dnia 16.10.2006r., zmienionego decyzjami, znak: RLiOS.1.7644-12/07 z dnia 20.02.2008t., znak:
RLIOS.1.7644-6/08 z dnia 05.09.2008r, znak: 08.6222.8.2013 zdnia 27.02.2014r, znak:
08.6222.1.2014 z dnia 04.12.2014r., znak: 08.6222.2.2015 =z dnia 16.02.2016r., znak:
08.6222.2.2015 z dnia 27.04.2016r., (stanowiaca tekst jednolity pozwolenia zintegrowanego) na
prowadzenie w Zakladzie Mleczarskim w Lidzbarku Warminskim:

a) instalacji do produkeji wyrobow mleczarskich o zdolnodei przetwarzania 1000 ton mleka na dobe,
b} instalacji do przerobu serwatki o zdolnosci przetwarzania 2 400 ton serwatki na dobe,
c) oczyszczalni Sciekow. '

Stosownie do zapiséw art. 209 ust.1, w zwiazku z art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U. 2018r. poz. 799 ze zm.), dnia 13.07.2018r., Starosta Lidzbarski
przekazal Ministrowi Srodowiska zapis wniosku o dokonanie zmian przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego w postaci elektronicznej za pomoca §rodkéw komunikacji elektronicznej.

Z uwagi na to, ze pozwolenie zintegrowane znak: RLi0S.7644-1/V-1/06 z dnia 16.10.2006t.,
zmienione decyzjami, znak: RLiOS.1.7644-12/07 z dnia 20.02.2008r., znak: RLiOS.1.7644-6/08 z dnia
05.09.2008r., znak: 0$.6222.8.2013 z dnia 27.02.2014r., znak: 0$.6222.1.2014 z dnia 04.12.2014r,,
znak: 08.6222.2.2015 z dnia 16.02.2016r., zostalo wygaszone w punkcie XII decyzji Starosty
Lidzbarskiego znak: 08.6222.2.2015 z dnia 27.04.2016r., przedmiotowa zmiana dotyczy pozwolenia
zintegrowanego - decyzji znak: 08.6222.2.2015 z dnia 27.04.2016r. (tekst jednolity).

Na podstawie tresci zlozonego wniosku ustalono, ze wnioskowane zmiany wynikaja ze
zmiany:

— parametréw produkcyjnych zakiadu (okreslenie wylgcznie parametrow charakteryzujacych
poszezegodlne instalacje),

— warunkéw poboru wody (okreslenie warunkow poboru wody z uwzglgdnieniem nowej studni
glebinowej nr I1A),

—  warunkéw eksploatacji oczyszczalni (uruchamianie nowego ciggu technologicznego,
poprawiajacego skutecznoéé oczyszezania Sciekow przemystowych),

- w zakresie gospodarki odpadami,
— ilosci $ciekdw przemystowych oraz pomiaru ilosei i jakosei Sciekdw przemystowych.

Zmiany w Rozdziale | — Rodzaj i charakterystyka instalacji, wynikaja z potrzeby ujednolicenia
opisow poszezegdlnych instalacji okreslonych w pozwolenis zintegrowanym, zaktualizowano
parametry charakteryzujace prace instalacji objgtych pozwoleniem zintegrowanym, uogblniono
informacje dotyczace produkowanego asortymentu, zaktualizowano opis funk¢jonowania oczyszczalni
sciekéw w oparciu o uktad SBR-6w.

W Rozdziale IT — Parametry instalacji zasadniczych, zaktualizowano podstawowe parametry
charakteryzujace prace instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym oraz ilosci i rodzaje
wykorzystywanych surowcow, materiatéw i mediow.

W poszezegolnych punktach Rozdzialu III - Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji
i energii, poboru wod oraz wytwarzania odpadéw, zaktualizowano zapisy w zakresie poboru wody
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podziemnej z wiasnego ujgcia, poprzez wykazanie w pozwoleniu zintegrowanym nowej studni I[A
oraz zwigkszono ilos¢ pobieranej wody (w ramach zatwierdzonych zasobéw eksploatacyjnych ujecia).
Ponadto w punkcie dotyczacym gospodarki odpadami, dokonano podziatu wytwarzanych odpadéw,
majgc na uwadze przyporzadkowanie ich pochodzenia z poszezegélnych instalacji, usunieto odpady
wytwarzane poza instalacgjami objetymi pozwoleniem zintegrowanym oraz dodano informacje
0 sposobie postgpowania z odpadami, zapobiegania powstawania odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na érodowisko. -

W Rozdziale IV - Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz
monitoring $rodowiska, zmieniono sposdb kontroli ilodei i jakosci odprowadzanych $ciekéw
przemystowych.

Whnioskowane zmiany do pozwolenia zintegrowanego nie wprowadza w sposobie funkcjonowania
instalacji istotnych zmian, ktore moglyby powodowaé znaczace zwiekszenie negatywnego
oddziatywania na srodowisko. -

Po analizie zlozonego wniosku i obowigzujacych przepiséw postanowiono przychylié sie do
wniosku firmy ,POLMLEK” Spétka z o. o, ul. Modlinska 310/312, 03-152 Warszawa, Zaklad
Mleczarski w Lidzbarku Warminskim, ul. Topolowa 1.

Uznajgc zasadno$¢ wniosku i potrzebe zmiany decyzji, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie:
Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawezego
w Olsztynie za posrednictwem Starosty Lidzbarskiego w terminie 14 dni od daty otrzymania

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzee sig prawa do wniesienia
odwolania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem dorgczenia organowi
administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania przez ostatnia
ze stron postgpowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna.

Za zmiang pozwolenia dokonano zaptaty skarbowej w wysokosci 1 005,50 z1, na podstawie art. 1 oraz czedei I11
poz. 476 pkt lustawy z dnia 16 listopada 2006r. o optacie skarbowej (t.j. Dz. U, z 2018r., poz. 1044 ze zm.).

STAROSTA
Ja rhaf

Otrzymuijsg :
1. POLMLEK Sp. zo. 0, 03-152 Warszawa, ul. Modlinska 310/312,

Zaldad Mleczarski w Lidzbarku Warmiriskim
ul. Topolowa 1, 11-100 Lidzbark Warminski
2. Paistwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie - Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Biatymstoku,
ul. Jana Kletnensa Branickiego 17 A, 15-085 Biatystok
3. afa
Do wiadomosei :
1. Burmistrz Lidzbarka Warminskiege
ul. $wigtochowskiego 14, 11-100 Lidzbark Warmifiski
2. Marszatek Woj. Warmirsko- Mazurskiego
Al Marsz. J. Pitsudskiego 7/9, 10-375 Olsztyn
3. Wojewddzki Inspektor Qchrony Srodowiska
ul. Powstaficéw Warszawskich 10, 82-300 Elblag
4. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa







